


POLSKI LEKKI CZOLG 7TP

Najbardziej rozpowszechnionym
typem czolgu w armii polskiej we
wrzeSniu 1939 r. byl czolg lekki
7TP produkowany w Polsce, w
Panstwowych Zakladach Inzynie-
ryjnych w Czechowicach (obecny
Ursus k/Warszawy)., Wyproduko-
wano go okoto 170 egzemplarzy,

Prototyp czolgu 7TP powstal juz
w latach 1933—1834. Jego konstruk-
ecja byla czesciowo oparta na Kon-
strukeji angielskiego czoigu typu
Vickers Armstrong, ktory w liczbie
50 egzemplarzy byl zakupiony w
Anglii i wszedl na uzbrojenie armii
polskiej. W frakcie opracowywania
prototypu wprowadzono szereg u-
lepszen, ktore w wyniku daly po-
jazd bojowy, znacznie lepszy niz
jego wzér. Giowne ulepszenia to za-
miana chlodzonégo powietrzem sil-
nika benzynowego o mocy 90 KM
na chlodzony ciecza silnik wysoko-
prezny o mocey 110 KM krajowe]
produkcji; grubo$é pancerza zwig-
kszono z 13 mm do 17 mm; zasto-
sowano Wwieze systemu Boforsa
z jednym dziatkiem kalibru 37 mm
i jednym ciezkim karabinem ma-
szynowym. Do wybuchu wojny
trwaly ciggle prace nad unowo-
czeénieniem tego typu czolgu. W
przybudéwee wiezy, z tylu, umie-
szezono radiostacje. Starsza wersja

tego czolgu miata dwie wieze
z uzbrojeniem po 1 cekaemie
w kazde},

Dane (aktyezno-techniczne
(produkcja 1938 r.)

Ciezar =038 %

Diugosc — 4,60 m
Szerokos¢ — 241 m
Wysokose — 2,19 m

Uzbrojenie: 1 armata 37 mm, 1 ckm
7,84 mm

Pancerz: kadlub: przod 17
boki 8 mm, ftyl 10 mm,
spbd 4 mm, gora 10 mm;
wieza: boczna Scianka oraz
przednia osiona 15 mm,
géra 8 mm
Naped: silnik rzedowy 6 cylindro-
wy, wysokoprezny, 0 macy
110 KM, chlodzony ciecza

Predko$¢ maksymalna: 32 km/h na-

szosie, 28 km/h na polu ornym

Zasieg: 180 km na szosie, 130 km
w ferenie

Zatoga: 3 ludzi

Model czolgu zostal opracawany
w skali 1:20 i moze byé¢ wyko-
nany w wersji dwuwiezowej, z ra-
diostacjg i bez radiostacji. Dane
o czolgu i model opracowano na
‘podstawie ksigzki J. Magnuskiego
pt. ,Wozy bojowe”, Wydawnictwd
MON, 1959 r, oraz materialéow udo-
stepnionych  przez  autora  tej
ksigzki. ¢

mm, "

UWAGI OGOLNE

Narzedzia i materialy uzupel-
niajace

Do budowy modelu potrzebne sa
nastgpujace narzedzia: ostre nozy-
czki do wyecinania czesci modelu
z arkusza, cala zyletka do nacina-

nia linii zagigcia i wycinania
wigkszych otwordow oraz zyletka
ulamana wukosnie ze spiczastym

ostrzem do wycinania malych otwo-
row. Aby nie skaleczyt¢ palecow,
zyletke nalezy ulamaé, uzywajac
plaskich szezypedow. Proste linie za-
giecia poszczegolnych czedci naci-
namy przy linijee z metalowa
whktadksg. Do przyfrzymywania
sklejanych czesci pofrzebujemy kil-
ka spinaczy sprezynowych uzywa-
nych.dp suszenia bielizny oraz gu-
mek tzw. recepturek, ktére mozna
nacig¢ ze starej detki rowerowej.
Potrzebne nam bedg réwniez paty-
czki do smarowania kleju, miekki
olowek 1 gumka do wycierania, pe-
dzelek oraz szezypcee uniwersalne.

Jako materialy uzupelniajace po-
trzebne sg: kilka korkow do bute-
lek, cienka tektura, najlepiej szara,
o grubodci okolo 1 mm, spinacze
biurowe, - szpileczki, papier Scierny
nr ‘2/0 i nr 1, czarny tusz kreslar-
ski, farby wodne lub plakatowe
oraz klej.

Do budowy modelu najlepiej jest
uzywac kleje nitrocelulozowe ,,To-
xa-Cement”, ,Klej uniwersalny”,
,Crystal-Cement” itp, Kleje te
schng szybko 1 pozwalajg czysto
klei¢ model. Mozna tez uzyté kleju
rybiego * ,Syndemat'™ lub ,Synde-
tin”', Kleje te jednak ped wplywem
wilgoel rozpuszezajg sig. Roslinny
klej biurowy .i klej fotograficzny
do budowy modelu nie nadajg sig,
poniewaz bardzo stabo spajajg kar-
ton i diugo schna.

ZALECENIA OGOLNE

1. Przed rozpoczeciem  budowy
modelu nalezy dokladnie prze-
czytaé opis budowy, a w szcze-
golnosci opisy dwoch sposobdw
wykonania kadluba modelu,
i zapoznaé sie z rysunkami po-
mocniczymi umieszczonymi W
tekscie opisu, a szczegblnie =z
rysunkiem 1, oraz z rysunkaml
poszezegdlnych czesci znajduja-
cyeh sie na arkuszach planow.

2. Wszystkie czesei nalezy wycinad
dokladnie po wewneirznej stro-
nié linii obrysu. Na odwrocie
wycietej czesel dobrze jest ozna-
czyé olowkiem jej numer. Pola

oznaczone literg ,,W” nalezy
wycigcl,
3. Linie zagie¢ nalezy lekko na-

cigé " zyletkg lub kohcem noza
po odwrotnej stronie kartonu
w stosunku do kierunku zagigeia.
Linie, ktore nalezy nacina¢ po
stmonie niezadrukowanej kartonu,
sq oznaczone strzalka z kolkiem.

4. Czesei zwijane w -ksztalt wal-
cow lub stozkow trzeba ufor-
mowat przez kilkakrotne prze-
ciggniecie danej czgscr strong,
w ktoérg ma sie zwingé, po
ostrzu moza, dlugich nozyczek '
lub po krawegdzi linijki.

b, Wszystkie czesci, wymagajace
tego, nalezy wusziywri¢, nakle-
jajac je na tekturke, np. z zu-
zylych pudelek uzywanych do
usztywniania blokéw korespon-
dencyjnych i technicznych. Duze
plaszezyzny naklejane na tek-
ture muszg byé¢ dokladnie po-
smarowane klejem, tak aby calg
powlerzchnig przykleily sie do
niej, Az do zaschniecia kleju
czefei te powinny byé polozone
na plaskiej réwnej powierzehni
i przyci$nicte np. ksigzkami,
pod ktore podkladamy arkusz
czystego papie:u.

6, Na ostateczny wyglad modelu
duzy wplyw ma czystogé skle-
jania. Miejsca zabrudzone Kkle-
jem delikatmie wyecieramy wil-
gotng szmatky, Przy uzyciu kle-
jow nitro szmatke nalezy zwil-
zyé w rozpuszczalniku nitro lub
w acetonie. Jednak w tym przy-
padku zabrudzenia nalezy usu-
wat bardzo os.roznie, poniewaz
plyny te rozpuszczaja farbe dru-
karska.

7. Przy sklejaniu :zes$ci modelu na-

© lezy byé cierr iwym i wszyst-
kie ezynnosei v ykonywaé bardzo

“dokladnie, stotujge zasade: trzy

razy przymierzyé, a raz skleié.

Ponadlo nalezy sobie wyobrazié

ksztalt klejonej czesci i ksztalt

stykajgeych sie powierzchni
czedei sklejanych z soba.

Powazna pomoca W tych czynnos-

ciach sa zamieszczone w tekscie

ryeunki pomaocnicze.

Jezeli podezas budowy modelu
bedziemy pamigtaé o powyzszych
zasadach, to na pewno osiggniemy
zamierzony cel, wzbogacajac swo-
je zbiory o jeszcze jeden dobrze
wykonany model. ‘

Wykonanie modelu

Wykonanie kartonowego modelu
czolgu T7TP mozna podzielié na
trzy gléwne etapy: wykonanie ka-
dluba, wykonanie urzgdzenia jezd-
nego (ggsienic) i wykonanie wiezy
bojowej.

Kadlub modelu mozna wykonaé
dwoma sposobami. Pierwszy spo-
sob, ,tradycyiny”, polega na pod-
klejeniu poszezegdlnych, elementow
kadiuba kartonem kreslarskim lub
tekiurka. Sposdbh ten jest jednak
dosyé trudny do wykonania, gdyz
wymaga duzej dokladnosei 1 uwagi
przy dopasowywaniu kartonu, ktory
nie powinien przeszkadza¢ przy
sklejanii na sklejkach poszezegol-
nych czesei z soba. Ponadto przy
wysychaniu . kleju sklejane ¢ po-
wierzchnie moga ulec zwichrowaniu,
powodujac- odksztalcenie kadiuba.



Drugi sposéb polega na sklejeniu
w sztywne pudlo czesci szkieletu
kadiuba wycietych ze sztywnej te-
ktury o grubo$ci 1 mm i oklejeniu
go wyciglymi z arkuszy planow
czgSciami pokrycia. Ten drugi spo-
sob wymaga takze duzej doklad-
noSci wykonania poszczegoélnych
czgsei, gdyz potem moZze sie oka-
zat, ze naklejane pokrycie jest za
duze lub za mate, ale kadtub wy-
konany w ten spos6b jest bardzo
sztywny i tatwo jest na nim zmon-
towaé¢ uklad jezdny czolgu. Ponizei
podajemy opis obu sposobhbéw wy-
konania kadiluba.

Spasak I

Czesci 1 L i P (Lewa i Prawa).
Boczne powierzchnie kadluba. W
czgSciach tych po wycieciu nacina-
my wszystkie linie zagiecia skle-
. Jek. Tylne gorne powierzchnie tych
czesci po sklejeniu powinny byé
lekko nachylone, dlatego linie pio-
nowe oznaczone strzatltkami z po-
przeczna kreska muszg byé prze-
ciete az do pierwszej linii po-
przecznej, a lekko uko$na linia za-
tamana (polgczenie dwédch sgsie-
dnich blach opancerzenia) nacieta
od strzatki az do linii omowionego
wyzej rozciecia. Waskie paseczki
przy goéornych krawedziach nachy-
lonej $cianki (tuz za przecieciem)
powinny by¢ po nacieciu linii wska-
zanych przez strzatki zagiete
i przyklejone z drugiej strony tej
czesci, Wszystkie plaszezyzny czes-
ci 1 bez sklejek (niepokolorowa-
nych paskoéw) usztywniamy przez
podklejenie kawalkami dopasowa-
nego kartonu kreslarskiego, przy
c¢zym piaszczyzny nachylone kawal-
kami osobnymi.

CzeSei la (L i P). Wewnetrzne
powierzchnie oston przednich prze-
ktadni. Cze$ci te usztywniamy te-
kturkg o gruboSci 1 mm i przy-
klejamy po sironie niepokolorowa-
nej oston przednich przekladni (na
przodzie czg$ci 1) tak, aby obrysy

tych czgSci doktadnie sig pokry-
waly.
Czesci 1b. Paski obrzeza ositon

przekiadni. Naklejamy je na obrze-
za oslon przektadni, zakrywajac
ich krawedzie usztywnione tektur-
ka. Paski te sg troche szersze od
krawedzi sklejonych czeSci i ich
wystajace brzegi nalezy obcigé zZy-
letka.

Czesé 2. Dolna, przednia i tylna
powierzchnia kadluba. W czesci tej
nacinamy linie zagie¢ sklejek i po-
szczegblnych  plaszezyzn  (dwoch
§rodkowych poprzecznych linii na
dolnej powierzchni nie nacinamy,
gdyz sg to tylko linie $§ladéw po-
tgczen arkuszy opancerzenia), przy
czym kazdg plaszczyzne tej czesci
po zagieciu usztywniamy osobnymi
kawatkami kartonu, dokiadnie do-
pasowanymi, ale wezszymi od sze-
rokoéci podklejanej plaszczyzny
o szeroko$é odpowiednich sklejek
§cianek bocznych (czeSci 1 L i P).
Dopiero wtedy mozemy skleié ze
sobg cze§¢é 2 i czeSei 1 L i P,

Czesei C i D (dodatkowy arkusz
B) oraz D-1, D2. Wregi usztywnia-
jace kadlub. Wregi po podklejenin
tekturkg grubosci 1 mm wycinamy,

jednak bez weie¢, ktore dotyczg
drugiego sposobu wykonania, czyli
wzdtuz linii kreskowanych na wcie-
ciach.

Nastepnie wregi musimy dopaso-
waé, $cierajaec papierem Sciernym
ich boezne i dolne krawedzie, gdyz
przez podklejenie czesci 1 i 2 kar-
tonem, wewngtrzne wymiary pudia
kadiuba zmniejszyly sie o grubosé
tego kartonu. Dopasowane wregi
wklejamy do wewnagtrz kadiuba:
wregge C zadrukowang strong do
przodu przy przedniej pionowej
krawedzi scianki boczne] czesci 1,
za$ wrege D zadrukowang sirong
do tyhu kadluba przy tylnej kra-
wedzi tej samej $cianki. Boczne
nachylone $cianki czgsci 1 przy-
klejamy do wregi D za pomocg
kgtownikéw D-1, a na biate wi-
doczne tréjkatine powierzchnie wreg-
gi D naklejamy czesci D2.

Do bocznych $cianek kadluba po
stronie wewnetrznej, w miejscach
gdzie maja sie znajdowac osie kot
mechanizmu jezdnego, nalezy przy-
klei¢ krgzki o grubo$ci 4—6 mm,
wyciete z korka, majgce na celu
usztywnienie tych osi. Tam gdzie
trzeba, boczne krawedzie tych kra-
7kéw nalezy §cigé, aby lepiej przv-
legaly do dolnej i tylnej S$cianki
kadluba. Aby wulatwi¢ prawidlowe
wklejenie tych krazkéw, w miejs-
cach oznaczajgcych osie przekiu-
wamy szpilkami od zewnatrz ka-
dluba §cianki boczne (czeSci 1)
i na wystajgce po wewnetrznej
stronie tych Scianek konce szpilek
nasadzamy posmarowane klejem
krgzki.

Cz¢sé 3. Przednia gbérna powierz-
chnia kadluba. Po usztywnieniu
kartonem mniejszym o szerokosé
sklejek czeéci 1 przyklejamy czesé
3 do écianek bhocznych kadituba, za-
krywajgc pudio kadtluba od przodu.
Przedtem, aby czesé¢ ta nie zapadala
sig przy wredze C, przyklejamy do
tej wregi w oznaczonym miejscu
pasek z tektury o ksztalcie czedci
C-1 (ark. A).

CzeSci 4. Powierzchnia gb6rna
Srodkowej czeSei kadluba. Na ar-
kuszu II podane sg dwie czeSci
o tej] samej numeracji. Cze§t 4
z jednym otworem dotyczy wersji
jednowiezowej czolgu, a z dwoma
otworami — wersji dwuwiezowej.
Po usztywnieniu kartonem i wy-
cieciu otworéw wybrang czes¢ 4
najlepiej jest przyklei¢ do kadluba
dopiero po wykonaniu wiez.

Czes¢ 5. Tylna $cianka komory
silnikowej. Po wzmocnieniu karto-
nem (pamietaé o zmniejszeniu po-
wierzchni kartonu o szerokosci
sklejek czgSci 1 1 2) przyklejamy
do §cianek bocznych i $cianki dol-
nej kadluba.

Czesé 6. Gorna pokrywa komory
silnikowej. CzeScig ta, usztywniona
dopasowanym odpowiednio karto-
nem, przykrywamy od géry ko-
more silnikowg przyklejajac do
sklejek czesci 1 i 5. Aby czest
ta nie zapadla sie przy wredze D,
przyklejamy do teji wregi w ozna-
czonym miejscu pasek grubszej
tektury o ksztalcie czeSei D-3
(ark. A)

Uwaga: czeci 5 i 6 mogg byé
wykonane z wieksza iloScig szcze-
gotéw, jak otwory =z zaluzjami
i siatkami., Opis wykonania tych
szczegdldw podany jest dalej i na-
lezy wykonaé¢ je przed przykleje-
niem cze$ci 5 1 6 do kadluba.

Sposéb IX

Wszystkie znajdujgce sie na do- °
datkowych arkuszach A i B czesei
szkieletu kadluba oznaczone duzymi
literami naklejamy na tekture
o grubosSci 1 mm i wycinamy przy
linijce koncem ostrego noza lub
nozykiem do golenia, Nalezy ciaé
trzymajac no6z pionowo, aby kra-
wedzie tektury, nie byly uko$ne.
Szczeliny lepiej jest wycigé nieco
weZsze niz sg narysowsane, a po-
tem dopiero poszerzyé w odpowie-
dnig strong, dopasowujgc je do
grubo$ci tektury, cze$ci te bowiem
powinny wchodzi¢ jedne w drugie
dosy¢ ciasno. Dokladne i ciasne
dopasowanie do siebie poszczegol-
nych czegsci szkieletu pozwoli na
proébne zlozenie kadiluba nie skle-
jajgc ich z sobg i na pordéwnanie
Scianek zlozonego szkieletu kadiu-
ba z czgSciami pokrycia. Dzieki
temu mozna bedzie wszystkie te
czgsci dokladnie dopasowaé do sie-
bie, co byloby trudne po sklejeniu
szkieletu kadluba (nalezy pamigta¢,
ze szkielet nalezy dopasowywac
do pokrycia, a nie odwrotnie!),

Poszczegblne §cianki szkieletu
kadtuba poréwnujemy 2z pokoloro-
wanymi czeS§ciami pokrycia, przy
ktérych obcinamy wszystkie sklejki,
z wyjatkiem bocznych sklejek
przy czesci 2, oznaczonych liczbami
1b. W wypadku, gdy okazZe sie, ze
np. szkielet kadluba jest za szeroki,
to mozemy go zwezié, wycinajac
szersze wciecia laczace w odpo-
wiednich jego elementach. Jezeli
kadtub jest za waski, wygodniej
jest zmieni¢ odpowiednie czesci
szkieletu kadiuba na nowe, wyci-
najac je nieco wieksze i przymie-
rzajaec je ponownie. Krawedzie
Scianek przylegajacych do siebie
pod kgtami innymi niz kat prosty
nalezy S§cigé odpowiednio ukosnie
nozykiem lub papierem szklistym.

Dla ulatwienia montazu na
wszystkich czeSciach szkieletu po-
dano w kolkach oznaczenie czesci
przylegajgcej do danej krawedzi
lub wsuwane] w dang szczeline.
Jezeli wykonujemy model ze wszy-
stkimi szczeg6tami, w czgSciach G
i H wycinamy wszystkie otwory.

Czgéei szkieletu kadluba po do-
pasowaniu sklejamy w nastepujace]j
kolejno$ci: najpierw $rodkowe wre-
gi C i D przyklejamy do bocz-
nych S§cianek A, wsuwajac w
szczeliny Scianek wystajgce jezyki
wreg. Wrega C powinna byé zwré-
cona zadrukowang strong do przo-
du, a wrega D do tyilu kadluba.
Na wregach powinny byé uprze-
dnio naklejone czesci C-1 i D-3,
wykonane 2z tektury, oraz kolo-
rowe tréjkaciki D2. Z kolei §cianki
boczne i wrggi sklejamy z dolna
$cianka kadhiba — czgéciag B —
wsuwajace jezyki tych czeSci w od-
powiednie szczeliny.



Nastepnie do zmontowanych juz
elementéw kadluba z tylu przy-
klejamy cze$¢ E, a po przykleje-
niu pochylonych bocznych scianek
F przyklejamy do nich jeszcze
Scianke G. Z przodu przyklejamy
nachylong uko$nie przednig S§cian-
ke I, a do niej zwrécong prosto-
padle do dna kadluba czgs¢ K,
ktorej wystepy wsuwamy w WwWy-
ciecia w Sciankach bocznych A,
i A, Od gory z przodu naklejamy
czesé L, z tylu za$§ czes¢ H. Czesc
M najlepiej jest przyklei¢ dopiero
po naklejeniu na nig czgsci 4 1 za-
mocowaniu w niej jednej lub dwoéch
wiez (odpowiednio do fego wycina-
my w czegSei M jeden wiegkszy lub
dwa mniejsze otwory). Przed zam-
knieciem 2z géry pudla kadluba
do bocznych jego Scianek od we-
~wngtrz przyklejamy krazki z kor-
kéw w sposob oméwiony w opisie
I sposocbu wykonania kadluba.
Szkielet kadiuba po sklejeniu jesz-
cze raz sprawdzamy, a wystajgce ze
szezelin krawedzie jezykéw posz-
czegblnych elementéw Scinamy 1
wygladzamy papiérem Sciernym
tak, aby powierzchnie §cianek byly
zupeinie roéwne,

Tak przygotowany szkielet ka-
diuba oklejamy odpowiednio przy-
gotowanymi czeSciami pokrycia:
1 Lil1P 2 4 516, Aby czesci
te przykleily sie dobrze, nalezy ich
cale powierzchnie smarowact kle-
jem réwnomiernie. Czefci lal
i l1aP oraz cze§¢ 1b przyklejamy
w spos6b omobéwiony w opisie pierw-
szego wykonania kadtuba.

Dalsze wykonanie kadiuba

Czesé 3a. Przednia Scianka srod-
kowej ‘cze§ei kadluba czolgu. Na-
klejamy ja z przodu na wystajaca
z kadluba czesé wregi C,

Czedei 3b, 3¢, 3d, 3e. Czesci oslo-
ny przedniego wlazu (rys. 2). Czesé

®

3h, hoczng $cianke ostony wilazu,
po podklejeniu tekturkg przykle-
jamy prostopadle w oznaczonym
miejscu do czgéci 3 i 3a. Pokrywe
wlazu, cze$é 3¢, po nacieciu po stro-
nie niezadrukowanej linii zagiecia
(strzatka) i =zagigciu przyklejamy
do krawedzi czeSci 3b i do skle-
jek wystgpu S$ciany bocznej ka-
dluba (czeSci 1P). Dolna ukosna
plyta pokrywy wlazu jest uszty-
wniona katownikami, ktére wy-
konujemy =z czgSci 3d zaginajgc
je 1 sklejajac w sposdGb pokazany
na rys. 2. Zawiasy — czesci 3e —
przyklejamy po uformowaniu np.
na szpilce Srodkowych czeSel w
sposdb rowniez pokazany na rys. 2.

W przeklute w odpowiednich miej-
scach czeSci 3 otworki wklejamy
wykonane z drutu (ze szpilek lub
spinaczy biurowych) uchwyty
(rys. 2).

Czgsci 4a, 4b. Listwy oslon dol-
nych krawedzi wiez bojowych.
Przyklejamy je dopiero po pray-
klejeniu czesci 4 do kadluba mode-
lu. Cze§é 4a (wykonujemy ja iylko
dla wersji czolgu jednowiezowego)
po zagieciu przyklejamy pod iuko-
waty wystep przy przednie] kra-

wedzi czesci 4 oraz do Scianki 3a.
Cze$ci 4b (dla wersji czolgu dwu-
wiezowego) po zagigciu i sklejeniu
w ksztalt katownika (patrz rys. 2)
przyklejamy do s$cianek bocznych

Rys. 1




kadiuba 1L i 1P, tuz przy gérnej
ich krawedzi, tak aby konce tych
listew byly réwno oddalone od
krawedzi pionowych tych S&cianek,
a nity na listwach pokrywaly sie
z nitami na bocznych &ciankach.

CzgSei 5a, 5b. Zaluzje otworow
do komory silnikowej. Najpierw
w wycigte otwory wklejamy odpo-
wiednio zalamane paski ramek —
czesci Sa, tak aby nie wystawaly
ponad powierzchnie czeéci 5 W
ramki te wklejamy odpowiednio,
przygotowane listwy zZaluzji
czgsci 5b. Kazdg takg listwe zala-
mujemy w polowie wzdluz { przy-
legajace do siebie powierzchnie
sklejamy ze sobg stronami niepo-
kolorowanymi. Konice listew —
sklejki — zalamujemy w odpowie-
dnig strone po uprzednim dopa-
sowaniu dilugosci listew do wne-
trza ramek (rys. 3). Listwy zaluzji
z itrojkgtnymi sklejkami nalezy
wklei¢ na poczgtku i na korcu
szeregu tych listew. Dwa uchwyty
wykonujemy z drutu i osadzamy
w otworach przeklutych w czesei
5 podobnie jak uchwyty w czeéei 2.

Czesei 6a, 6b, 6c, 6d, CzeSci dla
bardziej szczegbélowego wykonania
otwordow wlotowych i wylotowych
na czesci 6. CzeScli 6a to przesuwa-
ne na o0si ze szpilek pokrywy
wlewow paliwowych, znajdujgcych
sie tuz za otworami z zaluzjami.
W miejsca, gdzie majg byé¢ whbite
szpileczki, nalezy od spodu czesci 6
przyklei¢ kawaleczki korkow. Czesé
6b i 6c to ramki i listwy zaluzji,
ktére wykonujemy w podobny spo-
sob jak zaluzje bBa. Siatki otworow
czefci 6d po zagieciu i sklejeniu
wklejamy w otwory wycigte w
czeSci 6 (rys. 3).

Czgsci 7, 7a. Zaczepy lin holo-
wniczych. Obie ptaszezyzny pod-
stawy kazdego zaczepu — czesé
7 — podklejamy osobnymi kawal-
kami tektury i po zagieciu pod
katem prostym wklejamy w miejs-
ca oznaczone na czeSciach la L
i P oraz na przedniej $ciance czebei

2. Miedzy pary czeSci T7a wkleja-
my tekturki i w przeklutych w nich
otworach osadzamy wlasciwe za-
czepy wykonane ze szpileczek w
spos6b pokazany na rys. 2, po
czym przyklejamy do podstaw —
cz¢fei 7. Kolejnos¢é wykonania za-
czepu przedstawia rysunek 2.

Czesei 8, 8a, 8b. Tylna belka
Czeéé 8 nacinamy wzdluz linil za-
gie¢ w taki sposéb jak to wskazu-
ja strzalki. nastepnie zaginamy te
czesé tak, aby utworzyla sie belka
0 przekroju litery H, a w $rodek
dla wusztywnienia wklejamy wy-
cietg =z tektury czes¢ 8a (rys. 4).
W waskie szezeliny wyciete w tyl-
nej Sciance czgsci 2 wklejamy czes-
ci 8b; kazdg z tych cze$ci najpierw
zaginamy w polowie i jej obie
plaszezyzny sklejamy ze sobg stro-
nami niepokolorowanymi. Miedzy
czeSci 8b wklejamy belke 8. Miejs-
ce przyklejenia koncoéw belki do
Scianek 8b pokazuje zarys jej prze-
kroju na wewnetrznych stronach
tych $cianek.

Czesei 8, Ba, 8b. Tylko belka.
lowniczy. Czeéé 9 zaginamy w po-
lowie tak, aby miejsce zagiecia
byio mozliwie pbélokragle (rys. 5).
W $rodek tak zagietej czedci 9
wklejamy usztywniong dwoma
warstwami tekturki czesé¢ 9a. Pod-
stawe haka — czeéé 9b — podkle-
jamy tekturkg i przyklejamy do
niej cze&¢ 9a rozchylonymi na ze-
wnalrz plaszezyznami  skrajnymi.
Widoczne krawedzie tekturek
wzmacniajgeych dobrze jest poma-
lowaé farbkami wodnymi lub pla-

Rys. 3

katowymi w odpowiednio dobra-
nym. kolorze lub w ostatecznoéei
zaczerni¢. Gotowy hak przykleja-
my W oznaczonym miejscu na tyl-
nej belce (cze$ci 8),

Czegdei 10, 10a, 10b, 10c¢, 10d. Rura
wydechowa silnikow. Najpierw
czgS¢ 10 zwijamy w rurke (np. na
okraglym olowku) wyecinamy dwa
okrggte otwory i sklejamy na sklej-
ce. Potem posrodku niej dwukro-
tnie nawijamy i przyklejamy czesé
10b. Strzatka pokazuje kierunek
zwijania. W miejscach oznaczonych
dwiema liniami naklejamy na czeéé
10 paski 10c, ktérych korce roz-
chylamy na zewnatrz w ksztait
pokazany na rysunku 6. Przy na-
klejaniu czedci 10b i 10c w Srodek
czeSci 10 wsuwamy oldwek lub
listewke o okraglym przekroju.
w konce tak przygotowanej rury
10 wklejamy podklejone tekturksg
i dopasowane krgzki 10a.

Rys. §

Rys, 6

Wyloty rury wydechowe] wyko-
nujemy z czgsci 10d. Najpierw
czesci te zwijamy i sklejamy na
sklejkach w rurki. Nastepnie w
oznaczonych miejscach wycinamy
ostroznie ostra zZyletkg tréjkgtne



wycinki (kliny), po czym rurki w
tych miejscach zaginamy i skleja-
my w ksztalt tzw, kolanek (wszys-
tkie fazy formowania kolanek po-
kazane sg na rysunku 6). Konce
krétszych odcinkéw zalamanej ru-
rki 10d wklejamy w otwory wy-
ciete uprzednio w czesci 10, a wy-
stajagce w bok konce tych rurek
sptaszezamy. Tak wykonang rure
wydechowsq spalin przyklejamy roz-
gietymi  konicami  paskéw  10c

i §rodkowg czescia w oznaczonych
miejscach do tylnej Scianki czeéci 2.
Wnetrze wylotowych rurek zaczer-
niamy tuszem.

Rys. 7

Czegsei 11 (L i P). Blotniki. Obrze-
za blotnikéw zaginamy, a konce
samych btotnikéw wyginamy luko-
wato stosownie do ksztaltu kon-
cow obrzezy i przyklejamy do ich
zagietych sklejek. Aby usztywnié
biotniki, mozna od spodu wkleié
w nie odpowiedniej dlugosci i sze-
roko$ci paski z kartonu lub tektury.
Spbéd blotnikéw malujemy na kolor
szary lub khaki (kolor zewnetrzny
czolgu). Biotniki przyklejamy sklej-
kami dokiadnie wzdluz ukoénych
linii oznaczonych na §cianach bo-
cznych kadluba, tak aby poprzeczne
podwbjne linie na blotnikach i bo-
kach kadiuba wypadly doktadnie
naprzeciw siebie.

Czeéei 1la, 11b, lle. Usztywnie-
nia zawieszein blotnikow. Paski te
po nadaniu im odpowiedniego
ksztaltu (rys. 7) sklejamy parami
ze sobg (pasek z nitami od we-
wnatrz), Odcinek paska z trzema
nitami jest podstawg i tg czescig
przyklejamy pasek do blotnika,
a prostopadlym do podstawy od-
cinkiem zamocowujemy go do bo-

Rys. 8§

cznych §cian kadtuba w miejscach
oznaczonych na tych czeSciach po-
dwojnymi liniami. Poczawszy od
przodu modelu kolejno przykle-
jamy z kazdej strony: dwa paski
1la, nastepnie po jednym pasku
11b i 1llc (patrz rys. 1).

Czgsei 12, Skrzynki narzedziowe.
Po zagigciu sklejamy tak, aby
obrzeza pokrywy byiy przyklejone
na zewnalrz pionowych Scianek
skrzynki. Dolne sklejki zaginamy
do Srodka, a boczne listwy odgi-
namy na zewngirz. Skrzynki nakle-
jamy w oznaczonych miejscach na
biotnikach (rys. 7).

Wykonanie mechanizmu
gasienicowego

Czesci 13, 13a, 13b, 13¢, 13d, Oslo-
na przedniej przekladni, Czegsci 13a,
13b, 13c, 13d podklejamy tekturka
o grubosci lmm. Po wycieciu skle-
jamy je razem nawlekajgc na szpil-
ke wediug nastepujgce] kolejnosci:
najpierw cze§¢ 13d stronag pokolo-
rowang w kierunku lebka szpilecz-
ki, potem strong pokolorowang w

te samg strong — czgS¢ 13¢, a na-
stepnie czeSci 13b i 13a. Czest
13 — pokrycie osiony — po ufor-

mowaniu przyklejamy do obrzezy
czeSci 13a i 13¢ (rys. 8). Sklejone
w ten sposéb oslony przyklejamy
we wskazanych miejscach na §cia-
nach bocznych z przodu kadluba
modelu.

CzeSci 14, 14a, 14b, 14c. Kola
napedowe. Czesci 14, 14a, l4c, pod-
klejamy tekturka, po czym w czg§-
ciach 14 wycinamy biaie- pola (azu-
rujemy). Z czesci 14b przeciete]
wzdiuz zwijamy 1 sklejamy dwie
rurki o podwéjnych S§ciankach, w
ktorych konce wklejamy koika 14a,
Nastepnie do tych rurek przykle-
jamy zewnetrzne czeSci kol zegba-
tych — czeéci 14. Po jednej tylko
stronie kazdego tak sklejonego kola
napedowego naklejamy czeS¢ 1l4c
(rys. 8). Kola napedowe itrzeba roé-
wniez sklada¢ na szpilce.

Uwaga: Przy wyborze jednei 2
wersji czolgu pozostaja pokolorowa-
ne czesci do wersji drugiej. Mozna
je wykorzystaé do zakrycia stron
niepokolorowanych i+ krawedzi tek-
turek, ktérymi zostaly podklejone
cze$ci potrzebne do budowy wybra-
nej wersji.

Polepszy to wyglgd modelu.

\

Czesci 15, 15a, 15b, 15¢. Osiem
k6t rolkowych podtrzymujacych
gasienice. Czgsci 15a i 15b wzma-
cniamy tekturka, przy czym kolka
15b podklejamy tyloma warstwami
tekturki, aby po sklejeniu otrzy-
maé¢ wysoko§¢é kazdego elementu
6 mm. Gotowe kola malujemy czar-
nym tuszem, a na zewnegirzne ich
strony naklejamy boczne tarcze —
czeSci 15. Kola te roéwniez naj-
lepiej skleja¢ na szpilce. W otwory
przekiute w bocznych Sciankach
kadluba wklejamy czesci 15c zwi-
niete w ciasne rurki. Rurki te
powinny z kadluba wystawac¢ tylko
na okolo 3 mm (rys. 9) i do ich
koncéw przyklejamy kota rolkowe,

" Cz¢Sei 16, 16a, 16b. Kola noéne
(16 kol). Wykonujemy je w taki
sam sposdb jak kola rolkowe
(czesci 15) wediug rysunku 10.

Czesci 17, 17a, 17b., Wozki noSne.
Wszystkie czeSci podklejamy te-
kturka i sklejamy w dwa rodzaje
wozkow: cztery wozki z czesci 17a
(jako 1Igcznikami bocznych oslon
wozkow) i czeSci 17, a cztery z
czeSei 17b 1 17 (rys. 11).




CzeSci 18, 18a, 18h. Zawieszenia
wozkow (4 sztuki). Najpierw czeéci
18 zwijamy w rurki o podwdjnych
Sciankach (kierunek zwijania wska-
zujg strzalki), nastepnie do nich
przyklejamy usztywnione tekturka
czgScl 18a. Potem na tak sklejony
szkielel naklejamy paski pokry-
cia — czgéci 18b (rys. 12). Odstep
migdzy czedciami 18a powinien byé
troche mniejszy od szerokoéei po-
krycia 18b, tak aby po jego przy-
klejeniu brzegi paska nieco wysta-
watly. Tak sklejone zawieszenia
wozkow wklejamy biatymi konca-
mi rurek w otwory wykonane w
dele scian bocznych kadtuba,

nia prawidlowego poziomego po-
lozenia resordw dokonujemy popra-
wek np. wycinajgc wieksze wy-
ciecia, ktérymi przyklejamy resory
do rurek.

W wozkach noénych (czeSei 17)
osadzamy na osiach ze szpilek
kotka nosne (czeSci 16), wystajgce
konce szpilek obcinamy, a potem
wozki wraz z kélkami wklejamy:
jedne wystajgeymi korcami czesei

17a pomiedzy Scianki 19 przy kon- .

cach resoréw, a drugie koicami cze-
éci 17b w otwory przy koricach za-
wieszenn wozkéw (czeei 18). Aby
wszystkie kola nosne mialy -osie

. ulozone na jednej linii na czas za-

Rys. 12

Rys. 13

Uwaga: Tas$my gasienic mozna
wycinaé po prostych boeznych li-
niach, a potem w zaleznosci od cier-
pliwosci ewentuainie wycinaé bocz-
ne trojkatne wyciecia.

Czesei 19, 19a, 19b. Resory (4
sztuki). Wszystkie czesci podkleja-
my tekturks, a po wycieciu skle-
jamy w jedng caloé¢ wedlug ry-
sunku 13. Czesci 19a wklejamy
zadrukowang strong w kierunku
wezszych koncow resoréow. Poslu-
gujae sie rysunkiem 1, resory przy-
klejamy do zawieszen wozkow
(czeSci 18) w taki sposéb, ze p6l-
okraglymi wycieciami opierajg sie
o wystajace konce rurek, a cze§-
ciami 16b o pokrycie zawieszen.
W razie koniecznosci dla uzyska-

sychania kleju stawiamy kadlub
modelu z dopiero co wklejonymi
wozkami na rdéwnej powierzchni,
dokonujgc przedtem ewentualnych
poprawek,

Czescl 20, 20a, 20b, 20c, 20d, 20e.
Kota tylne, CzeSci 20, 20b, 20d pod-
klejamy tekturka, po czym czesci
20 azurujemy. Z rozcictej wzdluz
na potowe czeSei 20c sklejamy

Rys. 14

dwie rurki o podwdéjnych $cian-
kach, w ktérych konce wklejamy
kotka 20b. Krawedzie kot 20 okle-
jamy ich obrzezami, tj. paskami

20a. Wszystkie elementy kol laczy-
my ze sobg wedlug rusunku 14,
sklejajac na szpilce. Na zewnetrzng
strone kol przyklejamy czesci 20d.
Koélka 20e podklejamy tyloma war-
stwami tekturki, aby mialy gru-
bos¢ 4 mm. Gotowe Kkota tylne
przyklejamy w oznaczonych miejs-
cach z tylu na bocznych $§cianach
kadiuba.

CzeSei 21, 2la. Tasmy gasienic
(czedci te sg wmieszczone na osta-
tniej stronie). Po wycieciu zewne-
trzng tadmeg (cze$ci 21) nacinamy
poprzecznie na kazdym zaltamaniu.
Wewnetrzng tasme (cze§¢ 21a) na-
cinamy wzdluz tak, jak to przed-
stawia rysunek 15a ( na Srodkowej
linii po zadrukowanej sironie, na
boeznych liniach po niezadruko-
wanej stronie kartonu). Wewne-
trzna tasme sklejamy wzdluz, tak
jak to przedstawia rys. 15b, ujmu-
jac miedzy listewki. Potem wyci-
namy zgbki, a nastepnie obie taSmy
sklejamy ze sobg, zwracajgc uwage,
by miejsca polgczenia ze sobg kon-
céw 1 tadmy wewnelrznei i ze-
wnetrznej nie wypadaly w tym
samym miejscu, lecz byly wzgle-
dem siebie przesuniete, przy czym
bytoby najlepiej, aby miejsca po-
fgczenia konedéw wewnetrznej czesei
gasienicy wypadly na duzych ko-
tach 14 i 20 (strzalki na rys. 16).
Na sklejonych taémach linie aczen
poszczegolnych ogniw gasienicy, po
obu stronach ta$my powinny sie ze
soba pokrywaé. Aby sklejone ga-
sienice zachowaly ksztalt oraz diu-
goé¢ stosownie do rozstawienia
wszystlkich kol, dobrze jest zrohié
makiete ukladu jezdnego na osobnej
desce dokladnie wedlug modelu i
na niej skleja¢ ggsienice (rys. 26),

Gasienice zakladamy rownocze§-
nie z przyklejeniem k6t 24 i 20
do kadluba. Kola rolek podtrzy-
mujacych (15) oraz kola nosne (16)
w wozkach mogg byé zlozone
przedtem, Na zeby kola zebatego
(14) nalezy w gasienicach wycigé
otwory, ktére mozna nawet wycigé
na catej ich dlugosci. Jest to jednak
praca bardzo Zzmudna i wymagajgca
wiele cierpliwo$ci. Aby sobie osz-
czedzi¢é trudu, moZna na odcinku
obwodu przylegajgcym do gasienicy
obcigé zeby po kolach napedowych
(14),

WYKONANIE WIEZ BOJOWYCH

Wieza dla czolgu jednowiezowego

CzgSei 22, 22a. Pokrvcie boczne
wiezy, Po uformowaniu sklejamy
na sklejce najpierw cze§é 22, a po-
tem naklejamy pasek dolnego ob-
rzeza — cze§¢ 22a (rys. 17).

Cze&é 22b. Gorna plyta wiezy
wraz z ostong przednig. Po nacigciu
wszystkich linii zalamania, w tym
takze i linii poprzecznej na goérnej
piycie, zaginamy i sklejamy wzdiuz
sklejek. Goérna plyte podklejamy
dwoma osobnymi kawalkami tek-
turki, stykajacymi sie na zalama-



niu, po czym cze$¢ 22b przvkleja-
my do czesci 22. Mozna tez tylna
cze§é usztywnienia czeSci 22b wy-
ciaé osobno, wklei¢ jg w gorny
otwor cze§ci 22, a dopiero potem
nakleié czesé 22b,

Czesci 22¢, 22d. Podstawa wiezy.
Oba krgzki naklejamy na tekturke
a nastgpnie krgzek 22b naklejamy
na krazek 22c. W wyciety otwor
wklejamy pasek 22g (siatki jego
nie ma) szerokosci 10 mm, wykona-
ny z kawatka jakiegokolwiek kar-
tonu, tak by w dét wystawat okoto
8 mm. Dolna cze$é tak utworzonego
kolnierza vodstawy wiezy powinna
wchodzi¢é dosyé ciasno w otwor w
gornej plycie kadtuba, tj. w czesci
4. Sklejong podstawe wiezy wkle-
jamy od dolu w boczne pokrycie
wiezy — w cze$é¢ 22. Jezeli czedel
4 nie przykleimy jeszcze do kadhu-
ba, to mozemy kolnierz wiezy
wsunaé w otwoér w czesé 4 i do
zewnetrznej strony kolnierza przy-
klei¢ dwa lub wiecej prostokgciki
z tektury, ktére zabezpieczg wieze
przed wypadnieciem z otworu.

Czesei 22e, 22f. Tarcze ostaniajg-
ca, cze§é 22e, po sklejeniu nakleja-

CzeSei 24, 24a, 24b, 24¢. Oslona
otworu wentylacyjnego. Czesé 24
podklejamy tekturks, nastepnie ob-
rzeze Scinamy ulko$nie i naklejamy
na nie cze$é 24a. Czes¢ 24b »odkle-
jamy trzema warstwami tekturki,
po c¢zym boczne krawedzie tej
czeSci oklejamy czeScia 24c. Po
sklejeniu tych wszystkich elemen-
lovs{ ze sobg gotowa oslone przy-
klejamv w oznaczonym miejscu na
;);‘)zodzie gornej plyty wiezy (rys.

CzeSei 25, 25a, 25b. Stozkowa os-
lona peryskopu przedniego. Czeéci
25a, 25b naklejamy na tekturke,
a potem wklejamy w sklejong
boczng Scianke ostony — cze§é 25.
Gotowg ostone naklejamy w ozna-
czonym miejscu na cze§é 22b.

CzeSei 26 ,26a, 26b. Peryskop ob-
rotowy. Cze§¢ 26a podklejamy
trzema warstwami tektury na gru-
bos¢ 3 mm. Boki otrzymanego wal-
ca coklejamy czeécig 26, a z géry
przyklejamy odpowiednio zagieta
czgSt 26b. (rys. 17).

CzeSeci 27, 27a, 27b, 27c. Lufa ar-

matki. Najpierw zwijamy

wedzi. Armatke przyklejamy_ na
styk do przedniej oslony wiezy
(rys. 17).

Czegsci 28, 28a, 28b, Oslona kara-
binu maszynowego. W sklejong w
rurke oslone, cze$¢ 28 — wklejamy
podklejone tekturkg krazki 28a i
28b. W otwér przektuty w krazku
28a wklejamy lufe karabinu ma-
szynowego, wykonang z gwozdzika
o €frednicy 1 mm. Lufa wystaje z
oslony na 1 mm. Oslong te przy-
klejamy w oznaczonym miejscu do
przedniej ostony wiezy, tak aby
lufa karabinu maszynowego zna-
lazla sie na dole.

4
Wieze dla czolgn dwuwieiowego

Czesei 29, 29a, 29b, 29¢, 29d. Wie-
7a., Kazda (2 sztuki) wieze dla tej
wersji czolgu wykonujemy w po-
dobny sposéb jak wieze czoigu po-
przedniej wersji. Obie wieze skle-
jamy w identyczny sposob. Naj-
pierw sklejamy czesé 29, w kté_ra
od spodu wklejamy podstawe wie-
7y ze sklejonych ze soba i usztyw-

czeéé nionych tekturka krazkéw 29b, 29c.

i
i@

my na wystajgea przednig cze&é
wiezy, Zawiasy, cze¢seci 22, no ufor-
mowaniu ich Srodkowej cze$ei (tak
jak elementy 8e) naklejamy z tylu
wiezy, jednak tylko w wypadku,
gdy nie przyklejamy zasobnika
radiostacji — czesci 23.

Cze¢sé 23. Zasobnik radiostacji.
Po zagieciu wzdiuz linii zalaman
oraz po sklejeniu na sklejkach
przyklejamy go z tylu wiezy, tak
aby catkowicie zastoni¢ zarys tyl-
nych drzwiczek (patrz rys. 1).

/

Rys. 16

Rys. 17

27 w bardzo ciasng rurke o S$red-
nicy nie wiekszej niz 3 mm. Srod-
kowy pogrubiajgcy pasek tej czesci
nawijamy dalej na zwinietg juz
lufe. Przednie pogrubienie lufy,
cze§é 27a, nawijamy na przéd lufy.
Oslone lufy wykonujemy w ten
sposob, ze w wyciete w podklejonych
tekturkg czeSciach 27b otwory wsu-
wamy tylny koniec lufy, po czym
czgSci 27b odsuwamy od siebie na
szerokos¢ paska 27, ktéry po ufor-
mowaniu przyklejamy do ich kra-

W otwdér podstawy wiezy wkleja-
my wykonany z jakiegokolwiek
kartonu kolnierz (czesé 29b) o sze-
rokoéci okoto 10 mm (siatki tej
czeSci nie ma). Czesé 29a po skle-
jeniu i wusztywnieniu gérnej po-
wierzchni tekturkg wklejamy w
otwér u gory sklejonej czesci. 29.
Na przednig zatamang gérng plyte
wiezy naklejamy cze§é 29d (rys. 18).

Czesci 30, 30a, 30b, 30¢, Karabiny
maszynowe wraz z- podstawa (2
sztuki). W sklejong w rurke cze$é



30 wklejamy podklejone tekturks
krazki 30a. W przednim krazku
przekluwamy otwoédr i osadzamy w
nim wykonang z drutu lufe. Krazek
podstawy — cze§é 30b — podkleja-
my tekturks, a obrzeze oklejamy
szerszym paskiem rozcietej wzdiuz
czterech linii cze$ei 30c. Po przy-
klejeniu w oznaczonym miejscu do
czgSci 29a podstawy 30b wraz z
karabinemn lufa powinna znalez¢
sig¢ u dolu (rys. 18).

CzegSci 31a, 31b, 3lc. Osiony ot-
wordw wentylacyjnych (2 sztuki).
Czeéé 31 podklejong tekturkag okle-
jamy wokét obrzeza paskiem 3la.
Krgzek 31b podklejamy kilkoma
warstwami tekturki do grubosci
réwnej szerokosci paska 3lc i okle-
jamy jego obrzeze tym paskiem
(rys. 18). Sklejone oslony przykle-
jamy w oznaczonych miejscach na
gornych piytach wiez.

Sklejony model pokrywamy cel-
lonem lub bezbarwnym lakierem
,Nitro”,

Opracowatl:
LESZEK KOMUDA
Warszawa

&s &
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MODEL CZOtGU 7 TP W WERSJI Z JEDNYM DZIALEM
KTORY MOZNA WYKONAC Z ZAMIESZCZONYCH PLANOW




CZYTELNICY ODPOWIADAJA
NA ANKIETE MAEEGO MODELARZA

W odpowiedzi na ogloszona w 2
numerze ,Modelarza” ankiete wply-
nelo do redakeji bardzo wiele wy-
powiedzi. Odpowiadajg na ankiete
Czytelnicy uczeszczajaey do szkoly
podstawowej i Czytelnicy posiada-
Jjacy cenzus naukowy.

A oto niektore wypowiedzi:

Herberi Czekanski, technik bu-
dowlany — Gliwice, ul. Nowy Swiat
9 m. 6:

Pisz¢ do Ciebie, Kochana Redak-
cjo, gdyz naprawde szczerze poko-
chalem , Malego Modelarza” i jego
duzego brata ,Modelarza”. Mimo,
Zze nie jestem juz mlody (mam
52 lata i jestem technikiem budo-
wlanym z zawodu), pragne skorzy-
staé z wezwania ,Malego Modela-
rza” o wziecie udzialu w ankiecie
i u{yraienic swoich uwag i propo-
Zy Cji.

Mam prawie wszystkie numery
»Malego Modelarza”, ktérego ku-
puje po 3 — 5 egzemplarzy, nad
nimi- spgdzajgc mile  wieczory
Zz 10-letnim synem moich wspGi-
lokatorow. Pisze ,prawie wszyst-
kie”, gdyz nie wszystkie numery
udalo mi si¢ kupi¢. Bo musisz wie-
dzie¢ Kochana Redakcjo, Ze u nas
na Slgsku ,Maly Modelarz” jest
rozchwytywany, jak masto w ,De-
likatesach”. Nie tylko w Gliwicach,
ale w ogole na Slgsku. Nieraz mu-
sze jecha¢ do Zabrza, Bytomia, do
Chorzowa, a nawet do Katowie,
azeby ,zlapa¢” ostatnie wydanie
»Malego Modelarza”.

A teraz postaram sie odpowie-
dzie¢ na kolejne pytania ankiety.

»Czy mapotykasz na trudnosci w
zdobywaniu Malego Modelarza?”

Tak, bo pismo ukazuje sie nie-
regularnie, i to w malych ilo$ciach,
od 3 — 5 egzemplarzy na kiosk.

wJakie plany najbardziej Ci siz
podobaty 1 w czyim opracowa-
niu?”

Moim zdaniem waszystkie sg tac-
ne. Ob. Leszek Komuda sprawil
wiele rado$ci numerem 12/61, do-
dajac sylwetki zolnierzy do trans-
portera BTR-152, jako dalszy cigg
do kompletu lekkiego czoigu ply-
wajgcego TP-76, i mgr inz. Samek
modelami okrgtowymi.

Na og6t nie napotykam na trud-
noéci zwigzane z budows modeli.
Ale ze wzgledu na szeroki wach-
larz wieku maltych modelarzy opisy
powinny byé jak najbardziej proste
i zrozumiate.

Wprowadzenie mechanizacji do
modeli nie jest konieczne. Mali mo-
delarze kupujg modele przewaznie
z wiasnych skrothnych funduszéw.
Mechanizacja, aczkolwick ciekawa,
podrozylaby koszt nabycia i zbu-
dowania modelu.

»Czy jestes zdania, azeby Maly
Modelarz przestat publikowaé pla-
ny kartonowe i przeksztaleil sig
w czasopismo dla najmtodszych mo-
delarzy?”

»Maly Modelarzu”! Nie rob za-
wodu swoim przyjaciolom. Plany
kartonowe muszg pozosta¢, zamiesz-
czajcie ich jak najwiecej i jak naj-
czgsSciej. Czasopismo owszem, ale
niezaleznie od plandéw modeli karto-
nowych. A zresztg zaawansowani
modelarze moga korzysta¢ z ,,Mo-
delarza”.

Wiasne uwagi i propozycje:

1. Zachowaé jedna podziatke dla
samolotow 1 :33.
2. Podawa¢ w modelach sylwetki

kierowcow, pilotow lub zalogi

pojazdow,

3. Powtérnie wydaé modele takie,
jak flota desantowa, todzie pod-
wodne | Nautilus”, kuter tor-
pedowy , Dark”.

4. Wydaé numer z planami baterii
reflektoréw, dzial przeciwlotni-
czych, sanitarek, kuchen polo-
wych, czolgdw i dzial. Chlopcy
pragng mieé¢ wiasng armig.

Aby ,Maly Modelarz”, ktory ob-
chodzi swoje 5-lecie, jak najdiu-
zej ukazywal sie bez opoznien, i ze-
by nigdy wiccej nie mial klopotow
z dostawg karfonu, a je$li takie
trudnosci bedg to my, modelarze,
dostarczymy makulature w takiej
ilodei, zeby starczylo papieru na
plany modeli, na ktére co miesige
niecierpliwie czekamy.

,Maty Modelarz”, zyj nam sto lat!

Franciszek Kowalczyk lat 12 —
Kaniow 334, pow. Bielsko Biala:

Napotykam na trudno$ci w na-
bywaniu ,Maiego Modelarza”, po-
niewaz kioski w Czechowicach-
Dziedzicach i w innych miejsco-
wosciach dostajg bardzo male ilosci
tego pisma, Wszystkie plany mi sie
podobaja, lecz najbardziej odpowia-
dajg mi plany modeli o charakterze
wojskowym. Najlepiej wykonany
jest model samolotu Westland ,Ly-
sander” Bertolda Kuszki z Kato-
wic, gdyz jego budowa jest prosta
do wykonania i posiada tadna syl-
wetke. Bezwzglednie nalezy zacho-
waé podziat na okrety; samoloty,
czolgi, rakiety w takiej samej propor-
cji, jak dotychczas. Najbardziej po-
dobala mi sig okladka numeru 1-2/63
z rysunkiem $cigacza okretéw pod-
wodnych, Przy budowie modeli
kartonowych napotykamy na pew-
ne trudno$ci, zwlaszcza przy ma-
tych elementach. Opisy sa zrozu-
miate. Mechanizacja planéow karto-
nowych ,Matego Modelarza”, pole-

gajgca na wprowadzeniu silnikow
elekirycznych, nie jest potrzebna,
gdyz plany te wykonuja najmlodsi.

Poza tym proponuje, azeby nie
wyrabia¢ malutkich czesci, lecz w
miare mozliwosci powigksza¢ je.
Chcialbym réwniez, aby pismo
wprowadzilo modele wyrzutni ra-
kietowych, dzial i okretow pod-
wodnych.

Gdyby ,Maty Modelarz” przestal
publikowaé plany kartonowe modell
bytby to wielki cios, poniewaz dla
dzieci w wielu wsiach jest to je-
dyna pozyteczna rozrywka. Na prze-
ksztalcenie ,Malego Modelarza” w
pismo dla dzieci miodszych odpo-
wiadam ,,Nie!”.

Marian Cyngot, mgr ekonomii —
Sztum, ul, Wislana 10:

7Z nabywaniem ,Malego Modela-
rza” nie mam trudno$ci. (Umowa
z kioskarzem). Wydaje mi sie, ze
modele rakiet sg raczej zbgdne —
na ogol rakiety budowane sg jako
latajgce, do tego plany ,Malego
Modelarza” nie nadajg sie. Jednak
plany takie, jak ,,Wostok” i , Mer-
kury”, sg pozyleczne raz do roku,
nie czgsSciej. Sadzg, ze modele sa-
mochoddw w wykonaniu z drewna
czy blachy sg lepsze, zwlaszeza do-
tyczy to samochodéw osobowych.
Natomiast wszelkie samochody spe-
cjalne, jak ostatnio publikowany
dzwig, sa bardzo dobre, jednak nie
nalezy wydawaé ich czeSciej niz
dwa razy do roku. Tak skompliko-
wane modele, jak czotgi, wychodzg
bardzo dobrze. wykonane z papieru,
ale nie w skali 1:25, jak BTR
i czolg plywajacy, sa wtedy za
duze. Ogélnie mowiae, warto pu-
blikowaé plany pojazdéw wojsko-
wych w skali 1:33 dwa razy w ro-
ku, np. serie czolgow T-34, T-54,
KW, IS, SV, ISV, polski 7-TP,
ewentualnie angielskie czolgi z pier-
wszej wojny Swiatowe]j. Nalezy row-
niez publikowaé¢ okrety i statki,
ale wiecej modeli handlowych, np.
modele nowych statkow PMH. Sa-
moloty nalezy publikowaé w jednej
skali, tj. 1:33, bo 1:25 stanowczo
za duze do wspoiczesnych mieszkan.
Z modeli najlepiej podobajg mi sie
plany w opracowaniu megr. inz
Samka i B. Kuszki; okladki w wy-
konaniu A. Werki.

Ryszard Teodorezyk, klasa 8 Li-
ceum OQOgodlnoksztalegcego — Piotr-
kéw Trybunalski, ul, Wojska Poi-
skiego 62 m. 10:

Piecioletni okres ukazywania sie
~Malego Modelarza” jest rzeczywi-
§cie dostatecznie dlugim okresem,
aby wydaé o nim wlasne sgdy, wy-
razi¢ uznanie lub nagane. Moim
zdaniem, ,Malemu Modelarzowi”
nalezy sie glebokie uznanie; przez



piet lat czasopismo to zapoznawalo
mlodych ludzi z najnowszymi osigg-
nieciami techniki lotniczej, morskiej
i lagdowej. Pismo wzbudzilo zainte-
resowanie majsterkowaniem i mo-
delarstwem, pozwalato skierowaé za-
interesowania milodziezy na wila-
sciwg droge. Aby jednak ,Maly Mo-
_ delarz” stal sie jeszeze bardziej cie-
kawym i doskonalym pismem, duze
znaczenie moga mie¢ wypowiedzi
Czytelnik6w. Dlatego za bardzo do-
bry pomyst uwazam ogloszenie an-
kiety na temat naszego czasopisma.
A oto moje odpowiedzi na pyta-
nia.
1. Na pierwsze pytanie musze nie-
stety odpowiedzie¢ twierdzgco,
W powiatowym Piotrkowie Try-
bunalskim ,Maly Modelarz”
ukazuje sig¢ w niewielkich ilo-
gciach i trzeba dobrze uwaiac,
azeby nie przegapi¢ ktorego$
numerti.
2. Dotycheczasowy pedzial na ro-
dzaje modeli uwazam za bardzo

sluszny, gdyz pozwala zapoznad
sie z wieloma dziedzinami tech-
niki. Niemniej najchetniej wi-
dze modele lotnicze (50Y%), czoi-
gow (20%), okretow (109), sa-
mochodéw(16%) i rakiet (5%).
3. Najbardziej podobajg mi si¢
plany Bertolda Kuszki (Ba-5.
Mustang), Leszka Komudy (czolg
Pt-76, transporter opancerzony,
samololy: »eum’, ~Mewa”,
»Mig-190",  Kara§” oraz An-
drzeja Karpinskiego (,,Spad-51”,

wSpitfire”, WPO-2" »Lublin
R-XII1d”, ,Los").
4. Z dotychczasowych  okladek

.Malego Modelarza” wyrdzniam
okladki przedstawiajgce: , Fa-5",
.Brygadira”, ,Mustanga”, Spil-
fire’a”, , Piericienioptata”,  Me-
we”, ,,Dar Pomorza”, ,Miga-19”.
5. Przy budowie modeli z ,Male~
go Modelarza” na trudnosci na
ogdl nie napotykam. Po zbudo-
waniu kilkudziesigciu modell
doszediem do takiej wprawy, Ze

Model czolgu w wersji z dwoma dzialami

opierajagc sie jedynie na ry-
sunkach pomocniczych, rzadko
kiedy korzystam z opisu.

. Wprowadzenie do kartonowych

modeli wszelkiego rodzaju u-
sprawnien technicznych byloby
na pewno cenng innowacja, ale
tylko dla bardzie] zaawansowa-
nych modelarzy. Dlatego uwa-
zam za stosowne wprowadzanie
przez autoréw planéw w dwoch
wersjach, umozliwiajgeych bu-
dowe madelu bez lub z mecha-
nizacja. .

. Przeksztalceniu ,Malego Mode-

larza” w czasopismo nie publi-
kujace modeli kartonowych je-
stem z calego serca przeciwny.
Najmtodsi modelarze straciliby
przez to okazje do budowy cie-
kawyeh modeli stosunkowo nie-
drogim kosztem. Nalezy sie row-
nieZ spodziewaé, ze ,Maly Mo-
delarz” straciltby w ten sposéb
wielu szczerze popierajacych go
czytelnik6w. .

Adres Redakecji: Warszawa, ul; Chocimska' 14, pokdj 111, tel. 251231, wewnetrzny 24.
Zaméwienia | preeoplaty na prenumeratg przyjmowane sa w terminie do dnia 15-g0
miesiaca poprzedzajacego okres zamawiane] prenumeraty — przez: Urzedy Pocztowe,
listonoszy oraz oddzialy i Delegatury ,Ruchu’, Mozna réwniez zamowié prenumeratg
dokonujac wplaty na kKonto PKO Nr 1-5-100020 — Centrala Kolportazu Prasy i Wydaw-
nictw ,,Ruch” — Warszawa, ul. Srebrna 12. Cena prenumeraty kwartalnej 2zt 13,50, péi-
rocznej zi 27,00, rocznej =zl 54,

Cena prenumeraty za granice jest o 40% droisza od ceny podanej wyiej.

Przedplaty na (¢ prenumerate przyjmuje na okresy kwartaine, pé6iroczne i roczne
Przedsieblorsiwo Kolportazu Wydawniciw Zagranieznych ,Huch® w Warszawie, ul. wil-
cza 16, zZa posrednictwem PEO Warszawa, konio Nr 1-6-100024.

Zam. nr 1974, Naklad 30 100 egz. L-73.

WYDAJE:

Zarzad Gléwny
Ligi Obrony
Kraju

Okladke projektowal:
J. Magnuski
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