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MODEL SAMOLOTU LINIOWEGO | BOMBOWEGO
PZL—-46 ,SUM"

OPIS SAMOLOTU

Samolot PZL-46 ,Sum” byt dalszg ewolucja samolo-
tow liniowych PZL P-23 ,Kara§" i P-43. Samolot P-43
byl to ,Karas”, ktoremu ze wzgledu na koniecznodé
polepszenia pola obstrzalu tylnego strzelca zmody-
fikowano usterzenie pionowe — zamiast pojedynczego
zastosowano podwojne, umieszezone na koncach sta-
tecznika poziomego, W wyniku dalszych przerobek
powstal, opracowany przez inz. Praussa, ulepszony
rastepca ,Karasia” — PZL-46 ,SUM”, ktorego pierw-
szy. prototyp oblatano w listopadzie 1938 r, Proto-
typ ten zostal wystawiony w 1939 r, na XVI Salonie
Lotniczym w Paryazu, wzbudzajac zywe zainteresn-
wahie specjalistow. Dougi prototyp wslawil sie lo-
tem z Bukaresztu do oblgzonej Warszawy, przywo-
zgc w dniu 25.1X.1939 ostatnie rozkazy dla jej obron-
cow. Samolot ten po dostarczeniu rozkazéw wystarto-
wal i osiggngl Ryge. Trzeci prototyp byl maszyng
wzorcowy do eksportowej wersji samolotu ,,SUM-B”,

»Sum* byl przeznaczony do dalekiego rozpoznania
i lekkiego bombardowania. Trzyosobowa zaloga skia-
dala sie z pilota, obserwatora i strzelca pokladowego.

Samolot byl wolnonosnym Srednioptatem konstruk-
cil calkowicie metalowej. Plat tréjdzielny, przy ezym
centroplat byl trzydzZwigarowy. Kabina pilota byla
wyposazona obok podstawowych przyrzadow w przy-
rzady do $lepego pilotazu oraz radiostacje. Obserwa-
tor rozporzadzal pomocniczym zespolem urzgdzen do
sterowania samolotem. Dolna gondola strzelca byla
wysuwana hydraulicznie.

Uzbrojenie skladalo sie z 6 karabinéw - maszyno-
wych i 600 kG bomb, Samolot mogl by¢ wyposazony
w gwiazdowy silnik Bristol ,Pegaz xx” — 9 cylin-
dréw o mocy 925 KM lub Gnome-Rhone 14 NO 21 —
podwdjna gwiazda po 7 cylindrow, o mocy 1030 KM,

Dane techniczne

Rozpietosé 14,60 m
Diugosé 10,50 m
Wysakosé 3,30 m
Ciezar wlasny 1995 kG
Cigzar maksymalny 3550 kG

Osiagi samolotu: z silnikiem

.Pegaz XX“ Gnome - Rhone
Predko$é max, (4700 m) 425 km/h 470 km/h
Predko$é max. (0 m) 350 km/h 370 km'’h
Bylap praktiyczny 7700 m 8600 m
Zasieg (przy 80%, mocy) 1300 km 1100 km

Model zostal opracowany w podzialce 1:33.

UWAGI OGOLNE
Narzedzia i materialy uzupelniajace

Do budowy modelu potrzebne sg nastepujgce na-
rzedzia:

Ostre mozyczki do wycinania czesci modelu z ar-
kusza planéw, cata zyletka do nacinania linii zagie-
cia oraz zyletka ulamana ukosnie ze spiczastym
ostrzem do wycinania malych otwordéw, Aby mnie ska-
leczy¢ palcaw, zyletke nalezy ulamaé, uzywajge pla-
skich szczypcdw. Proste linie zagiecia poszezegdlnych
czeSci macinamy przy linijce z metalowg wkladka.
De przytrzymywania sklejanych czesci potrzebujemy

kilka spinaczy sprezynowych uzywanych do suszenia
bielizny oraz gumek tzw. recepturek, ktore mozna
nacial ze starej detki rowerowej. Potrzebne nam be-
da rowniez patyczki do smarowania Kkleju, miekki
oléwek i gumka do wycierania, pedzelek oraz szczyp-
ce uniwersalne,

Jako materialy uzupelniajgce potrzebne sg: jeden
korek od butelki do wina o S$rednicy c¢ najmniej
22 mm. Korki malezy wybraé gladkie, bez skaz. Po-
nzdto potrzebne sg jeszeze: cienka telktura, najlepiej
szara, 0 gruboSci okolo 1 mm, spinacze biurowe,
szpileczki, papier Scierny nr 2/0 i nr 1, czarny tusz
kredlarski, biala akwarela i klej,

Do budowy modelu najlepiej uzywaé¢ kleje mitro-
celulozowe: , Toxacement”, ,Cristalcement” itp. Kleje
le schng szybko i pozwalajg czysto sklei¢ model.
Mozna tez uzyé kleju rybiego ,Syndemat” lub ,Sym-
detikon*. RoSlinny klej biurowy i klej fotograficzny
do budowy modelu nie nadaja sig, poniewaz bardzo
slabo spajajg karton i schng diugo.

ZALECENIA OGOLNE

1, Przed rozpoczeciem budowy modelu  nalezy
przeczytaé¢ opis budowy i zapoznaé¢ sie¢ z rysunkamii
pomocniczymi umieszezonymi w tekscie opisu (szcze-
golnie z rys. 1 ark. ) oraz z rysunkami poszczegol-
nych czesci znajdujacymi sie na arkuszach planéw.

2. Budowe modelu zaczynamy od sklejenia gléw-
nego segmentu kadluba (segment 6 =z diwigarem
skrzydia), poniewaz wowcezas bedziemy mogli mon-
towaé¢ na zmiane przednig i tylng czeéé kadluba, nie
przerywajae pracy na czas konieczny ma wyschnig-
cie kleju dopiero co sklejonych czgsci.

3. Wszystkie czesci- nalezy wycina¢ dokladnie po
wawnetrznej stronie linii obrysu. Na odwrocie wy-
cietej czeSci dobrze jest oznaczyé oloéwkiem jej nu-
mer,

4. Linie zagie¢ nalezy lekko nacinaé¢ koncem mnoza
po odwrotnej stronie kartonu w stosunku do kierun-
ku zagigcia.

5. Czesci zwijane na ksztalt walcow, stozkéw lub
ptaszezyzn wypukiyeh trzeba uformowaé przez lfil-
kakrotne przeciagnigcie danej czeSci strong, w ktora
ma sie zwingé, po ostrzu dlugich nozyczek, po kra-
wedzi linijki lub nawet po krawedzi stolu.

6. Wszystkie wregi kadluba mnalezy usztyw‘nic' na-
klejajac je na tekturke (np. z zuzytych pudetek uzy-

“wanych do opskowania obuwia).

7. Na ostateczny wyglad modelu duzy wplyw ma
czysto§é sklejenia, Miejsca zabrudzone klejem deli-
katnie wycieramy wilgotng szmalka  Przy uzyciu
klejoéw nitro szmatke nalezy zwilzyé¢ w rozpuszezal-
niku nitro lub w acetonie. Jednak w lym przypad!&u
zabrudzenia nalezy usuwadé¢ bardzo ostroznie, ponie-
waz plyny te rozpuszczajy farbg drukarska.

8. Miejsce sklejenia dlugich powierzehni dobrze
jest ujaé miedzy dwie listewki, 3 x5 mm, ktére np.
przy sklejaniu krawedzi splywu skrzydel czy statecz-
nikéw $ciskamy spinaczami do bielizny (strzatki na
rys. 2a).

Przy sklejaniu segmentéw pokrycia kadluba spi-
naczami Sciskamy wystajace korice listewek (rys. 2b).

9. Przy sklejaniu czesci modelu nalezy byé¢ cierpli-
wym i wszystkie czynnosci wykonywac¢ bardzo do-
kladnie, stosujgc zasade: trzy razy przymierzyé, a raz
skleié. Ponadto nalezy sobie wyobrazi¢ ksztalt kle-
jonej czeSci i ksztalt stykajgcych sie powierzchni
czesci sklejanych ze sobg. Czasem nalezy nadawacd im



takie ksztalty, aby przejscia z jednej czeSci w drugg
byly mozliwie lagodne i pozgdanego ksztaltu. Powazng
pomocg w tych czynnosciach sg zamieszczone w tekscie
odpowiednie rysunki.

Jezeli podezas budowy modelu bedziemy pamietacé
o powyzszych zasadach, to na pewno uzyskamy za-
mierzony cel, wzbogacajagc swoje zbiory o jeszcze je-
den dobrze wykonany model.

WYKONANIE MODELU
Kadlub

Kadlub modelu samolotu ,Sum” sklada sie z pieciu
podstawowych segmentow oraz pewnej ilosci czedci
uzupelniajgcych. Kazdy segment kadluba sklada sie
% czeSei pokrycia oraz wreg lgczgcych ze sobg sep-
menty sgsiednie. Kazda wrgga, celem poszerzenia -jej
krawedzi, ma na niej naklejony pasek okalajacy.
Wregi, aby dokladnie laczyly ' segmenty pokrycia,
wykonujemy w nastgpujacy sposéb: wyciety z grub-
sza rysunek wregi naklejamy na tekturke usztywnia-
jgcg, po czym wycinamy dokladnie po zewnetrznej
stronie obrysu. Nastepnie sklejamy na sklejce czesc
pokrycia kadluba. W odpowiedni koniec segmentu
pokrycia wklejamy do polowy szerokosci pasek oka-
lajgcy. Nastepnie w pasek ten wklejamy dopasowa-
ng wrege. Jezeli wrega jest za mala, to w pasek
okalajgcy wklejamy dodatkowy pasek odpowiedniej
diugosci lub wycinamy nows wrege zwiekszajae jej
obwaod, Dopasowang wrege wklejamy w pasek oka-

Uwaga: Przy S$cieraniu wrege nalezy obracaé tak,
aby jei nie znieksztalci¢, np. nadajgc wredze ksztalt
okrggly, eliptyczny albo kanciasty itp.

Jesli koniec paska zachodzi poza linie, wrefa jest
za mala i nalezy jg zmieni¢ lub powiekszyé¢ przez
naklejenie dodatkowego paska. Pasek okalajacy przed
przyklejeniem do wregi nalezy sprawdzié przymie-
rzajac do sklejonej czedci pokrycia i w razie stwier-
dzonych malych niedokiadnosci, jak np. za diugiego
paska, oznaczyé oldwkiem wlasciwg linig lgczenia
konedw tego paska. Pasek przyklejamy po dokladnym
dopasowaniu (rys. 3).

Uwaga: Wszystkie wregi nalezy wklejaé w segmenty
wlasciwg strong (liczba oznaczajgca Wrege oznacza
jednoczesnie jej dél) i tak, aby linia pionowa pokry-
wala sie dokladnie z miejscem sklejenia koncéw po-
krycia na sklejce. Podobnie wklejamy paski okalajace,
ktorych konce poza wyjatkami, zaznaczonymi w tek-
Scie opisu, lgczg sie na dole wregi,

Gléwnym segmentem naszego modelu jest segment
6 wraz z paskiem okalajacym 6a i wregg 6b, totez
od nich zaczynamy jego budowe.

Czesé 6b, Wrega ta stanowi jedng caloéé z przy-
kadlubowymi cze$ciami dzwigaréw skrzydla, Na tek-
tunke naklejamy tylko okraglg czesé wregi, a po
wycieciu wregi dzwigar sklejamy, mnacinajgc linie
zagie¢ oraz uwypuklajac ‘Jjego gérng i dolng po-
wierzchnie (rys. 4).

Czesé 6a. Pasek okalajacy przyklejamy ma obrzeze

* wregi 6b (lub w sklejong czg$é pokryeia 6) po uprzed-

nim dopasowaniu.

Rys.

lajgcy tak, aby jej powierzchnia pokrywala sie
z Krawgdzig segmentu pokrycia (w poloweg szerokosci
paska), Wrege wraz z paskiem okalajagcym mozemy
takze wklejaé w inny sposéb. A mianowicie: obwod
wzmocnionej tekturky i wycietej wregi spraw-
dzamy, przymierzamy nalozony mna obrzeze pasek
okalajaey, Koniee paska powinien dochodzi¢ do po-
przecznej linii oznaczonej na sklejee na drugim jej
konecu. Jezeli pasek mnie siega tej linii to wrega jest
za duza i nalezy ja zmniejszyé Scierajac jej krawedz
papierem Sciernym.

Rys. 8

Rys. 4



Czesé 6. Segment pokrycia po uformowaniu skle-
jamy na sklejce, Wrege 6b wklejamy wen wsuwajgc
do polowy szerokosci paska okalajgcego. W odpo-
wiednie wyciecia w pokryciu wklejamy wystajace
jezyezki na koncach dzwigara. Zagiete sklejki dzwi-
gara przyklejamy do powierzehni czeéei pokrycia.

CzeSci Ta, Tb. Wrege te wraz z paskiem okalajg-
cym po dopasowaniu wklejamy w segment pokry-
cia 6. Wrege 7b malezy wklei¢ zadrukowang strong
ku tylowi modelu.

Rys. 5

Czgsé 7. Segment pokrycia sklejamy mna sklejce,
ktéra w tym przypadku znajduje sig u gory, a na
koncu wklejamy wrege 8a tak, aby na czgSci pokry-
cia, za lukiem strzelca znajdowala sig dwumilime-
trowej szerokosci szezelina — schowek karabinu ma-
SZYMOWEg0.

CzeSci Ba, 8b. Wrega wraz z paskiem okalajacym,
wklejamy ja w cze$¢ pokrycia 7.

Czesé e, Wnetrze kabiny strzelea pokladowego po
zagieciu bokéw i ich uksztaltowaniu do ksztaltu
Scianek pokrycia wklejamy w srodek czeSci 7 (rys. 5).
Podloga kabiny jest plaska. Wklejana czeic Tc mnie
powinna wystawa¢ poza przedni koniec pokrycia, bo

to utrudnia jej przyklejenie do poprzedniego seg--

mentu,

Czgsei 7d, Te. CzgSci schowka karabinu maszyno-
wego. Po zagieciu czesci 7d, calos¢ wklejamy w Sro-
dek. Dopiero po tym segment 7 lgczymy z segmen-
tem 8.

Czesé 8. Pokrycie tylnej czesei kadluba po skle-
ieniu na sklejee przyklejamy do wregi 8. :

Czes¢ 8c. Ploza ogonowa. Po uformowamiu tej
czesci i zalozeniu kélka wykonanego z korka i uczer-
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Rys. 6
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nionego tuszem, przyklejamy w odpowiednie miejsce
na'spodzie kadtuba (rys. 6).

Czesei 9a, 9b, Polwrega i pasek okalajacy wrege.
Po dopasowaniu wklejamy w zakonczenie czesci 8.

Czgs¢é 9. Zakonhezenie kadluba. Po uformowaniu
i sklejeniu przyklejamy do kadluba dopiero po przy-
klejeniu stateczmikéw,

Czesci 5a, 5b. Wrega z paskiem okalajgeym czesci
pokrycia 3.

Czesei 5¢, bd. Dodatkowa wrega 5d, ktorg nakleja-
my. na wrege 6b w srodek, w pasek okalajacy 5a.
U gory tej wregi przyklejamy krotki pasek 5e.

_ Czes¢ 5. Pokrycie segmentu 5 sklejamy ma sklejce
i wklejamy wen wrege 5b, a nastepnie przyklejamy
do wregi 5d.

Czesé 5Se. Oslona kabiny pilota. Po uformowaniu
i sklejeniu maklejamy ma odpowiednie miejsce czescei
5 (rys. 7).

Czesci 3, 3a, 3b. Segment pokrycia 3 sklejamy na
sklejee, a po wklejeniu wen dopasowanych wreg 3a,
3b (bez paskéw okalajgeych) przyklejamy do wregi
5b, Wystajace plytki czeSei 5 po uformowaniu przy-
klejamy do $cianek pokrycia czesci 3 (rys. 8a).

Czesei 2, 2a, 2b. Przednia czgS¢ silnika. Wykonu-
jemy ja jak segment 3.

CzeSei 2¢, 2d, 2e. Cylindry silnika — podwdinej
gwiazdy. Po uformowaniu cylindréw, sklejamy je ze
sobg tak, aby eylindry przedniej gwiazdy pokrywaly
pustyg przestrzen miedzy cylindrami drugiej gwiaz-
dy. Miedzy czesei 2¢ i 2e wklejamy pogrubiong tek-
turkg (na grub. 1,5 mm) cze$é 2d. Tak sklejony sil-
nik przyklejamy do czesci 3 (rys. 8b).

Rys. 7

Cze¢sé 2f. Pierscien silnika, Py sklejeniu, zadruko-
wang strong do Srodka przyklejamy do eylindréw
silnika tak, aby obwdd pierscienia byl jednakowo
oddalony od $rodka. Pierscien ten mozna takze przy-
klei¢ dopiero po wklejeniu w oslone silnika (czeSc 4).

Czesci 4, 4a, 4b, 4c, 4d. Czesci oslony silnika. Naj-
piepw wycinamy, a po uformowaniu sklejamy czesei
4, 4b, 4d, nastepnie laczymy je ze sobg paskami ig-
czgecymi 4a, 4c. W czesci 4 nacinamy linig pomiedzy
zaluzjami ostony (strzatki). Aby po6Zniej dobrze wkleic
rure wydechowsa gazéw spalinowych malezy w czes-
ci 4, z przodu, nacia¢ po odpowiedniej linii (strzatki)
i wgigé do érodka tworzac rowek coraz plytszy ku
tylowi oraz wystajaca z czeSci 4b oslone fej rury
uwypuklamy na zewnatrz (rys. 14).



Calg oslong przyklejamy do paska okalajgcego 5a.
(Patrz uwaga na koncu opisu). W odpowiednim miej-
sce, na dole ostony, przyklejamy sklejong chiodnice
oleju — czes$¢ 4f.

STATECZNIKI

Czesei 11a, 11z, 1lw. CzeSci statecznika pionowe-
g0 — lewego i prawego. Cze$é lla  usztywniamy
grubszg tekturg, a po wycigciu maklejamy ma czesd
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cieeiu linii zagie¢ i uwypukleniu obu jego powicrz-
chni sklejamy na sklejkach, a potem wklejamy w
Srodek pokrycia czesci 10 tak, aby korce diwigara
jednakowo wystawaty, Na kornce te naklejamy sta-
teczniki pionowe, ktoére musza byé prostopadle do
poziomego, Sprawdzié to "‘moina zwykla ekierks.
Sklejony stateczmik poziomy wraz z pionowymi wkie-
jamy w odpowiednie miejsce na kadlubie, ma koncu
czeSci 8. W czasie jego przyklejania do kadluba
sprawdzamy, czy jest rownolegty do wystajacych

. Rys. 8

Rys. 9

11w tuz nad otworem. Cze$¢ 1lw to wewnetrzna czesé
statecznika, do kiérej ma =zagiete zabki naklejamy
cze§¢ zewnetrzng, 11z (rys. 9).

Czesé 10, Pokrycie statecznika poziomego przykleja-
my po zagieciu wg linii zagie¢ do zagietej sklejki na
przedniej krawedzi, uwypuklajgc lekko gorng i dol-
ng powierzchnie.

Cze¢§é 10a. Diwigar statecznika poziomego. Po na-

% kadluba czesci diwigara (patrzac od tylu) oraz czy
jego tylna krawedZ jest prostopadla do osi modelu
(patrzgc z gory). To ostatnie mozemy sprawdzié przez
poréwnanie odlegloéei miedzy punktami, polozonymi
w jednakowych miejscach na koncach statecznika,
a punktem lezagcym mna osi kadluba, mna jednym
% przednich segmentow. Na koricu czesci 8 i do dol-
nej powierzchni statecznika poziomego przyklejamy
zakonczenie kadluba, czesé 9.



SKRZYDLO

Czesé 11a (LiP). Dzwigary skrzydla — lewy ! pra-
wy — sklejamy w podobny sposob jak dzwigar sta-
tecznika poziomego, a naslepnie wklejamy go w przy-
kadlubowg czesé¢ dzwigara, Krawedz przednia dzwi-
gara powinna by¢ prosta (nie zalamana) i prostopad-
la do osi modelu. Ponadto mnalezy takze sprawdzic
odleglosé koncow dzwigara od punkiu lezgcego na
osi, na koncu kadluba, kiora musi byé¢ rowna,

Czedé 12 (LiP). Pokrycie zewnetrznveh czesci skrzy-
Ala. Po nacieciu po liniach zagie¢ i zagigciu sklejek
oraz zabkow, pokrycie skrzydla sklejamy w tzw.
torebke”, a nastgpnie przyklejamy na dzwigar. Aby
pokrycie dobrze przylegalo, obie powierzchnie diwi-
gara — gorng i dolng — mnalezy przedtem dokladnie
posmarowaé klejem. Pokrycie — cze$¢ 12 nasu-
wamy na dzwigar az do poprzecznej linii zaznaczo-
nej’ na przykadtubowej czedci dzwigara. Pokrycie
skrzydla mozemy rvéwniez przykleié do dzwigara,
po sklejeniu ze srodkows czeScia dZwigara, czescig 13.

Dokladnoéé przyklejenia skrzydla sprawdzamy
w taki sam sposéb, jak statecznika poziomego. Kra-
wedz przednia skrzydla powinna byé prostopadla do
osi symetrii modelu,

Cze¢sé 13. Srodkowe czesci skrzydia tzw. centro-
ptat. Czesci te sklejamy tak jak czg¢s5¢ 12 po odpo-
wiednim  uksztaltowaniu 1 dopasowaniu do po-
wierzchni bocznej kadluba. (Rys. na ark. I).

PODWOZIE 1 INNE CZES&J[ UZUPELNIAJACE

CzeSci 15, 15a. Czesci golenia podwozia. Czesé 15
po wycieciu i uformowaniu sklejamy w bardzo
splaszczona rurke, na ktorg w gornej czesci
nasuwamy sklejong oslone golenia, cze$¢ 15a.
Ksztalt golenia w przekroju powinien odpowiadad
rysunkowi na dolnej stronie pokryeia skrzydla —
czesei 13 (miejsce przyvklejenia podwozia). Sklejone
solenie podwozia przyklejamy do dolnej strony
skrzydla, zwracajge uwage, by byly prostopadle do
tej powierzchni oraz vownolegle wzgledem siebie
(patrzge z boku i z gory). (Rys. na ark, I).

Czesé 15f. Zastrzal golenia. Po nacigeeiu na liniach
zagiet¢ i sklejeniu, przyklejamy we wiaSciwe miejsca,
to znaczy rozwartym koncem zastrzalu na naryso-
wany prostokgcik znajdujacy sie na dolne] powierz-
chni skrzydia, przy kadlubie. Drugi koniec wsuwa-
my w wycieta szezeline w oslonie golenia, cze$ci 15a.

Czesci 15d, 15e. Kotka oraz tarcze kot Z korka (od
butelek do wina) odcinamy dwa plasterki o gru-
bosei T mm. Powierzchnie boczne plasterkow wygla-
dzamy papierem szklistym, a srednice zmniejszamy
do 22 mm. Krawedzie kolek zaokraglamy nadajgc
im ksztalt opon. Koélka zaczerniamy tuszem, a na
boki, dokladnie po$rodku, naklejamy tarcze boczne,
przy ustalaniu S$rodka kota pomagamy sobie przez
whicie w kotko ofki wykonanej ze szpilki przycietej
na odpowiednig dlugosc.

Czesci 15b, 15¢. Owiewki ko6l. Po wycigeiu i ufor-
mowaniu, sklejamy najpierw ze sobg czesei 15b.
a potem czeSci 15c. Nastepnie w Srodek owiewki
wstawiamy kétko i oske. Owiewke przyklejamy do
dolnego konca golenia, ktéry wsuwamy w wyclety
w oslonie otwor. Zanim zaschnie klej obie ostony usta-
wiamy wzgledem siebie tak, aby ich osie (patrzac z bo-
ku) wzgledem siebie sie pokrywaly,

Cegsei 1, 1a, 1b, le. Czesci $migla. Najpierw skle-
jamy oslone piasty $migla, a potem sklejamy lopaty
smigla. Wewnetrzne (Srodkowe) konce lopat zawi-
jamy tak, aby tworzyly odpowiedni ksztialt. Przednia
strona lopaty Smigla powinna byé¢ uwypuklona, a ca-
la lopata skrgcona tak, ze jej kat, w miare oddalania
si¢ od srodka, bgdzie coraz mniejszy. Nastepnie ns=
nie zadrukowane] stronie tarczy, usztywnionej tektur-
kg, naklejamy malgq tarcze — czes§¢ lc, ktorg pu
wierzchu , dobrze smarujemy klejem. W obie tarcze
od przodu wbijamy szpilke-o§ke $migta 1 wkle-
jamy ja w ostong — czes¢ 1. Nim zaschnie klej na
powierzchni malej tarczy, wklejamy lopaty S&migla
(rys. 10). Na czeSci 2a naklejamy podkiadke 2g.

Rys. 10

Czgsel 17, 17a. Oszklenie kabiny tylnego strzelea
Czesci te po nacigeiu na liniach zagieé sklejamy wg
ryvsunku. Oszklenie kabiny tylnego strzelca mozemy
albo wkleié¢ (w pozycji otwarta lub zamknieta), albo
zamocowac¢ obrotowo na oSce. Oska moze byé pro-
sta (diuga szpileczka) lub odpowiednio wygieta | wkle-
jona w Srodek oslony (rvs. 11).

Rys. 11

Czes¢ 17. Glowna czeéé karabinéw maszynowveh,
Sklejamy jg wg rysunku, w $rodek wklejajac wy-
konang z drutu lvfe oraz loze lufy i wykonany
v korka beben magazynu. Calod¢ zaczerniamy tu-
szem. Gérny karabin maszynowy przyklejamy w olwo-
rze kabiny strzeleca przy pomocy dwdch czesei —
podpory karabinu z siodelkiem strzelea Th i zamo-
cowania 7f. Gdy ostona kabinyv strzelca jest zasunig-
ta, karabin jest schowany w specjalnym luku. (Rys
12). Karabin maszynowy dolny jest umocowany w tyle
wysunietej dolnej wanny przy pomocy czesei l4a
Karabin ten wykonujemy wtedy, gdy przewidujemy
wykonanie modelu z wysunigty dolng gondola.
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Rys. 12

Rys. 13

S

Cze¢sé 51, Celownik pilota, Po zalamaniu i skleje
niu, wklejamy w szczeling wycietg, w pokryciu 5, tuz
przed kabing pilota.

Czeé¢ 14. Wysuwana dolna gondola. Czesé te wy-
konujemy w wersji modelu samolotu 2z wysuniety
gondolg. Po odpowiednim zagieciu i dopasowaniu
przyklejamy do <dolnej czeSci kadluba — na segmen-
cie 7. W miejscu strzalek malezy =zalamaé o 180°
I przyklei¢ konce do siebie.

Uwaga: Chege mnp. wierniej odtworzyé silnik sa-
molotu mozemy tam, wklei¢ z grubszego drutu — ze
spinacza biurowego — cztery dzwigary ostony silnika
oraz przy kazdym cylindrze po dwie sztuki (z cien-
szego drutu) popychaczy zaworéw (rys. 13). Drueciki
te wklejamy w otwory wykonane przez nakluwanie

w pierScieniu silnika — cze§é 2g — oraz w oslonie
karteru silnika — cze$¢ 2. Dopiero potem przyklejamy
ostone — cze$¢ 4 i chlodnice oleju — czesé 4f.

) 30m

| ®

Czesé 4e. Rury wydechowe silnika. Sklejamy zwi-
jajac ciasno w rurki o Srednicy nie wiekszej od
3 mm. Nastepnie rurki te (patrzac z boku lekko za-
ginamy na tylnym koncu ku dolowi wg przerywanej
linii na kadlubie), na przednim koncu do Srodka
(rys. 14). Rurki po =zagieciu, wuczernieniu tuszem,
z obcietymi ukognie tylnymi konhcami przyklejamy
we wlasciwe miejsca, wsuwajgc przedni koniec pod
odpowiednio uksztaltowana wypustks czesci 4b.

Pod prawe skrzydilo przyklejamy wraz z oprawj
(cze$é 18) wykonang z drutu rurke — Pitota (rys. 15).

Wykonezony model mozemy jeszcze pocellonowaé
lub pokryé¢ bezbarwnym lakierem nitro.

LESZEK KOMUDA
Warszawa

WIDOK Z
PRZODV

WIDOK 2Z BOKUV

WIDOK Z GORY

Rys. 14
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CZYTELNICY!

Podajemy do wiadomoSci, ze re-
dakcja ,,Matego Modelarza'” wstrzy-
muje sprzedaz egzemplarzy zdeaktu-
alizowanych ,Matego Modelarza“,
prowadzong dotychczas w lokalu re-
dakeji jak rowniez wysylanych do
zainteresowanych po  dokonaniu
wplaty na konto w PKO.

Sprzedaz beda prowadzily:
CENTRALNA SKLADNICA
HARCERSKA

Warszawa, ul. Marszatkowska 82

OSRODEK PROPAGANDY
LOTNICTWA APRL

Y.6dz, ul. Piotrkowska 8

- SKLADNICA MATERIALOW
SZKOLENIOWYCH LPZ

Poznan, ul. 27 grudnia 6

Czytelnicy zamieszkujacy w innych
miejscowosciach, egzemplarze ,,Ma-
tego Modelarza" mogg zamoéwi¢ w
Centrali Kolportazu Prasy i Wydaw-
nictw ,,Ruch®, Warszawa, ul. Srebr-
na 12, dokonujgc wplaty na konto
PKO Nr 1-6-100020.

=

LT

MODEL SAMOLOTU
PZL-46 ,SUM"

‘wykonany wg opublikowanych
w numerze planéw

Fot. St. Smolis

Adres Redakcji: Warszawa, ul. Chocimska 14, pokéj 111, tel, 251231, wewnetrzny 30.
Zaméwlenia i przedplaty na prenumerate przyjmowane sa w terminie do dmia 15-go
miesiaca poprzedzajacego okres zamawianej prenumeraty — przez: Urzedy Pocztowe,
listonoszy oraz oddzialy i Delegatury ,Ruchu*, MoZna réwniez zaméwié prenumerate
dokonujac wplaty na konto PKO Nr 1-6-100020 — Centrala Kolportaiu Prasy i Wydaw-
nictw ,,Ruch” — Warszawa, ul. Srebrna 12. Cena prenumeraty kwartalnej zi 13,50, poi-
rocznej zl 27,00, roeznej zl 54,

Cena prenumeraty za granice jest o 407 droisza od ceny podanej wyzej.

Przedplaty na_ie prenumerate przyjmuje na okresy kwartalpe, pélroczne i roczne
Przedsiebiorstwo Kolporiau Wydawniciw Zagranicznych ,Ruch® w Warszawie, ul. Wil-
cza 16, za posrednictwem PKO Warszawa, konto Nr 1-6-100024.

Egzemplarze zdeaktiualizowane mozna nabywaé¢ w sklepie przy ul Wiejskiej 14 w War-
szawie. Zamdéwienia spoza Warszawy naleiy kierowaé¢ do Centirall Kolportazu Prasy
i Wydawnietw ,,Ruch’, Warszawa, ul. Srebrna 12. Druk. Wojsk. Zakl Graf. W-wa.

Zara. 13203, Naktad 30 100 egz, S-22.

WYDAJE:
Zarzad Glowny

Ligi Przyjaciol
Zolnierza

Okladke projektowal:
M. Sybilski
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