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SAMOCHOD ,,0LDSMOBILLE”

Opracowanie graficzne i opisowe

Przemyst samochodowy zaczgl
powstawac¢ ok. r. 1890. W Europie
w tych latach organizowano juz
wys$cigi samochodowe, ustanawiajge
rekordy szybko$ci rzedu 30—40
kmj/godz. W tym czasie w' Stanach
Zjednoczonych byly czynione proby
zorganizowania przemysiu samocho-
dowego, powstaly pierwsze kon-
strukcje samochodow. Jednym =z
pierwszych modeli samochodow wy-
produkowanym w r. 1900 przez
poZniejszy koncern ,General-Mo-
tors” byt samochéd marki ,,Oldsmo-
bille”. Ten dwumiejscowy model
z jednocylindrowym silnikiem osig-
gal predkos$¢ ok. 50 km/godz.

Model ,,Oldsmobille” opracowany
zostal w skali ok. 1:15, a jak wy-
gladala jego sylwetka, przekonaé
sie mozna po sklejeniu czeéci karto-
nowych wedlug planéw znajdu-
jacych sie w tym numerze ,Male-
go Modelarza’.

WSKAZOWKI OGOLNE

Dla ulatwienia pracy przy skleja-
niu modelu potrzebne sa mnastepu-
jace narzedzia i materialy: nozycz-
ki do wycinania czeSci modelu z
arkuszy, zyletka ulamana ‘uko$nie
do nacinania linii zataman i do-
kiladnego wycinania cz¢§ci modelu,
pinceta do montazu malych ele-
mentéw oraz przytrzymywania cze-
Sci podezas sklejania. Do sklejenia
modelu uzyé nalezy jednego z wie-
lu gatunkoéow klejow mitrocelulozo-
wych jak np. ,Crystal-Cement”,
»Uniwersal” itp. Nie naleiy uiy-
waé klejow, ktére dlugo schng lub
po wyschnieciu $ciggajg papier w
poblizu miejsca "klejenia (np. klej
z rozpuszczonego celuloidu), gdyzw
obydwu wypadkach sklejony ele-
ment bedzie zdeformowany a pra-
widlowy i dokladny montaz modelu
bedzie niemozliwy. Kolejnosé nu-
meracjli czesci modelu jest w zasa-
dzie kolejnoscia sklejania poszcze-
gélnych elementéw modelu i stop-
niowego montazu w cato§é. Mozna
od tej zasady odstapi¢ i kolejnosé
sklejania zastosowa¢é wg wlasnego
uznania, lecz zawsze przed przystg-
pieniem do sklejania modelu nalezy
dokladnie przeczytaé opis wykona-
nia i zrozumieé jego tre&é, postu-
gujace sie rysunkami szczegblowymi
oraz rysunkiem zestawieniowym.

Po sklejeniu modelu ewentualne
widoczne niedokladnodci sklejania
nalezy zamalowaé odpowiednim ko-
lorem farb wodnych, a chege uzy-
skaé trwalo$¢ zewnetrzng modelu
nalezy caly model pomalowaé cien-
kg warstwg lakieru bezbarwnego
nitro.

Poszczegblne elementy kot zale-
ca sie wycinaé przy pomocy cyrkla

KAZIMIERZ OSTERCZUK

kreslarskiego, tzw. przenoénika, Naj-
lepiej do tego celu nadaje sig prze-
no$nik precyzyjny, w ktorym kat
rozwarcia noézek regulowany jest
$rubg, co gwarantuje utrzymanie
stalego promienia okregu podczas
wycinania ko6l Majge do dyspo-
zycji tylko zwykly cyrkiel szkolny
trzeba go przystosowaé do wycina-
nia kél. W tym celu naleiy w
miejsce grafitu w oléwku weisngé
stalowy drut (np. szprycha rowero-
wa odpowiedniej Sredmicy) zaostrza-
jac na oselce jego koniec w stozek.
Nozke ecyrkla réwniez nalezy za-
ostrzyé. Tak przygotowanym cyrk-
lem szkolnym wycinamy okregi kot
modelu przez wodzenie nézks cyrkla
po obrysie siatki kola — nie wy-
wierajge nacisku. Obrotow cyrklem
nalezy wykonaé¢ tyle, az obrecz keola
ssama” oddzieli sie od arkusza.
Wydinaé nalezy poczynajac od Sred-
nicy wiekszej do mmniejszej. Celem
unikniecia powiekszenia otworu
érodka okregu malezy w punkt be-
dacy érodkiem okregu wbi¢ takg
pineske, ktora w $rodku kolnierza
ma weglebienie, pgdzie wstawiamy
nézke cyrkla.

Oléwek, w ktorym w miejsce
grafitu wcisneliSmy zaostrzony drut
stalowy, przyda nam sie jako bar-
dzo pozyteczne narzedzie majace w
pracach modelarskich nieograniczo-
ne zastosowanie, np. jako ,naklu-
wacz” punktéw, rysik do kopiowa-
nia linii, wiertlo do wykonywania
otwor6w w papierze czy drzewie,
Jopatka” do mnabierania malej ilo-
éci kleju i rozprowadzania go wa-
ska strugg itp.

WSKAZOWKI SZCZEGOLOWE
BUDOWY MODELU

Cz. 1 L do 7T L (Arkusz I) oraz
cz. 8P do 14P (AII). Lewa (L) i pra-
wa (P) burta nadwozia, Wszystkie
elementy nalezy wyciq¢ i makleit
w odpowiednich, oznaczonych licz-
bami miejscach na czesciach 1L
i 8P.

Cz, 15 (AIV). Po wycieciu i na-
cieciu linii zalaman cze§é te nalezy
skleié i przykleié na niej odpowied-
nie elementy (rys. 1). Uwaga. Linie
przerywane mnacigé po stronie nie
pokolorowanej.

Cz. 16, 17, 18 (AIX), 19 (AI). Wy-
digé i naklei¢ na cz 15.

Po przygotowaniu poszczegodlnych
zespoléw nadwozia czefci 1L, 8P,

15a (AITI) oraz 15 sklejamy w jed-

ng calosdé.

Cz, 20 (AII), 21 (AI). Pokrywy
luku silnika. Po sklejeniu przykleié¢
do cz. 15.

Cz. 22 (AIV). Rama podwozia, Po
wycieciu  Zyletka obreczy kola
(cz. 96) rame sklejamy i przykleja-

my do sklejonego uprzednio nad-
wozia (rys. 1).

Cz 23, 24, 25L, 26P (AIII). Reso-
ry. Przed sklejeniem resoréw trze-
ba fim nadaé ksztalt czeSci 25, 26
(., P) i podczas klejenia utrzymaé
ten ksztalt przyklejajgc poszcze-
golne paski 23 i 24 do boku resoru
tj. do cz., 25L i 26P. Po zaschnigciu
kleju formujemy .uszka” resoréw
wedlug przerywanych linii ozna-
czonych przy cz. 25L i 26P, Gotowe
resory przyklejamy do cz. 22 zwra-
cajac uwage na to, ze przodem re-
soru jest jego diuzszy koniec,

Do dalszego montazu modelu po-
trzebne sy drobne elementy, ktore
nalezy wykonaé¢ samemu wediug
zamieszczonego ponizej opisu oraz
rysunkow. Poniewaz karton, na
ktorym wydrukowane sg plany mo-
delu, nie nadaje sie do formowania
rurek i waleczkéw o malych $red-
nicach, nalezy je wykonaé z papie-
Tu gazetowego. W tym: celu nalezy
z kawalka gazety odeigé pasek
o szeroko$ci 12 cm i &cisle zwingé
Jna klej” w walek o Srednicy 1,5
do 2 mm. Takich ‘watkéw nalezy
wykona¢ 4 szt bedg one sluiyly
za osie ko6l, wsporniki blotnikow,
latarni i oparcia oraz krazek kie-
rownicy. Waszystkie wateczki po-
winny mie¢ jednakows fredmicg.
Gdy walek juz dobrze wyschnie,
nalezy wykonaé 3 szt. rurek, zwija-
jae ,na klej” kilka warstw paska
papieru gazetowego o szerokosci
115 cm na watku w ten sposob,
aby rurka nie przykleita sig do
niego. Walek powinien przesuwaé
sie i obracaé w rurce bez wigksze-
go tarcia. Model zostal opracowany
tak, ze moze mieé ruchomg zwrof-
nice két przednich sterowang drgz-
kiem sterowym £ ,kabiny” pojaz-
du, co podniesie efekt modelu, ale
wymaga od wykonawcy wigcej cza-
su i precyzji. Jezeli decydujemy
sie budowaé model ze zwrotnicq
ruchoma, to wykonujemy jg we-
diug objaénienia znajdujacego
sie w opisie budowy. Jezeli
zwrotnica ma by¢ nieruchoma, wy-
starczy na przedniej osi wykonaé
takie samo zamocowanie ko, jak
na osi “ylnej, odcinajge jednakowe
dlugoéci rurek wedlug wymiar6w
podanych na = ~tuszu 1V.

WYKONANIE OSI TYLNEJ

Cz. 27, 28, 29, 30, 31 (Al). Dyfe-
rencjal, Otwory wyciete w elemen-
tach 27 i 29 muszg mieé¢ takg Sred-
nice, azeby rurka osi przesuwata
sie w mich z lekkim oporem, Po-
szezegblne elementy sklejamy W
jedng calo§é. Uwaga. Jezeli wyko-
nawca postuguje sie klejem, ktéry
,dobrze klei”, wtedy przy pierécie-



niach bocznych zgbki moina ob-
cigé i kleié na styk. Jezeli klej sta-
biej chwyta, nalezy wyeciaé¢ wieck-
sz liczbe zgbkéw. Uwaga ta odno-
si sie do czynnoSci sklejania kol
modelu.

Po wyschnieciu dyferencjalu na-
lezy wsungé rurke osi do ucha re-
soru, na rurke nasungc¢ dyferencjal
i dopiero wtedy wsungé rurke osi
w ucho drugiego resoru, ustawit
rurke osi symetrycznie i przyklei¢
tylko rurke osi do resordw.

Cz. 32, 23, 34, 35 (AI). Zewnetrzne
pokrywy bebnéw hamulecowyeh. Po
sklejeniu nasungé mna rurke osi
i przyklei¢ na samych koricach osi
(rysunek zestawieniowy).

WYKONANIE ZWROTNICY
KOk PRZEDNICH

Cz, 40, 41 (AI). Do pierécieni
przyklei¢ rurki (odciete z rurki osi)
oraz odcinki osi na kola przednie
(z waleczka osi) poslugujac sie
rys. 3. Zmontowaé w calosci tak,
zeby zwrotnica poruszala sie swo-
bodnie w glowicy. Calo&é przykleié
do koncéw osi, nasuwajgc na rurke
osi na takg odleglo§¢, zeby wymiar
byt zgodny z osig tylna.

Cz. 36 i 37, 38 i 39 (AX). Glowica
zwrotnicy. Skleié wedlug rysunku
zestawieniowego,

Cz, 42 1 43, 44 i 45 (AXl). Uchwyt
popychacza zwrotnic. Sklei¢ parami
i przykleié do zwrotnic (patrz ry-
sunek zestawieniowy).

Cz. 46, 47, 48 (AILN). Popychaez
zwrotnic. W konce wklei¢ waleczki
i wykonaé otwoér ma szpilke. Diu-
goéé popychacza trzeba tak uregu-
lowaé, zeby zwrotnice byly rowno-
legle.

Cz. 49, 50 (AIII), 51 (AII), Resor.
Sklei¢ jak resor podwozia.

Cz. 52 (AIl). Wykonaé otwér i
przyklel¢ do resoru.

Z kolei postugujgc sie rys. 2 na-
lezy wykonaé drazek kierowniczy.
Celem wzmocnienia moZna uzyé
drutu, na ktéry mnasuwaé nalezy
,na klej” odeinki waleczka formu-
jac réwniez kolejno odcinki drutu
wedlug ksztaltu uwidocznionego na
rysunku. Nastepnie trzeba odcigé
kawalek rurki i wklei¢ (pionowo)
do nadwozia. Po zaschnigciu kleju
zmontowaé w jedng calodé: wloiyé
drazek kierowmiczy w tuleje i przy-
klei¢ do niego resor 49. Drugi ko-
nie¢c resoru czeSciag 52 wsungé w
szpare popychacza, a w otwér wio-
zy¢ obcietg szpilke (rys. 5). Po za-
schnieciu kleju sprawdzié¢ dziatanie
zwrotnicy poruszajge drgzkiem ste-
rowym.

WYKONANIE KOL

Oz, 53 do 66 (AXI i AI). Koela
szprychowe, Czesci te nalezy skleié
parami tak, zeby strzalki wskazy-
walty te samg szpryche. W srodku
k4l wyecinamy otwory tak, aby osie
obracaly sie w nich zupelnie swo-
bodnie,

Cz. 61 do 68 (AXIN). PierScienie
wzmacniajgee piasty kol Na jedno
kolo nalezy maklei¢ cz. 61 i 65, na
drugie cz. 62 i 66 itd. na pozostale
kotla,

Cz. 69, 70, 72 (AI), 71 (AIl). Ele-
menty opony (boki, sklejki bokow,
bieznik) jednego kola. Analogicznie
opony na pozostate trzy kola maija
oazeSei od 73 do 84, Z elementow
tych sklejamy cztery opony.

Cz. 85 do 88 (AY) i 89 do 92 (AILI),
Obreeze kol Skleié tak, Zeby piers-
cienie od 89 do 92 byly umieszezo-
ne wewngtrz obreczy,

Montai kél. Do wnetrza piers-
cienia obreczy kola wklei¢ kolo
szprychowe, Nastepnie obrecz z ko-
tem szprychowym wlozyé do opony
i przyklei¢ (patrz rys. 4).

Cz. 93, 94, 95 (AIIX), 96 (AIV).
Obrecze kobk Przyklei¢ do opony
oraz zmonfowanej juz poprzednio
obreczy ko6t Nastepnie nalefzy z
rurki odcigé 4 kawalki o diugosei
5 mm — przyklei¢ do pierscieni —
tam gdzie zaznaczone sa §ruby piast

ko6t (rys. 4).

Cz. 97 do 101 (AI). Blotnik przed-
ni prawy.

Cz. 102 do 106 (AIl). Bloinik

Sklejajac cz. 99 i 100 oraz 104
i 105 naleiy tak przylozyé¢ elemen-
ty, zeby krawedzie o mniejszym
luku byly rowne. Podczas sklejania

cz. 97 i 102 nada¢ im wladciwy
ksztalt.
Jz. 107 do 110 (AIV). Bloiniki

tylne, Podczas sklejania tych czesci

nalezy nada¢ blotnikom ksztalt pbi-
kola. Postugujac sie rysunkiem ze-
stawieniowym oraz podanymi wy-
miarami  wspomikéw  blotnikow
odcietych z wateczka osi nalezy
btotniki odpowiednio przymocowaé
do ramy podwozia,

Cz. 111 (AII). Chlodnica wody. Po
sklejeniu przyklei¢ do ramy.

FOTEL

Cz. 112 (AIIN). Spodnia czesé fo-
tela, Skleié,

Cz. 113 (AIIL), 114 (AII), 115 (AI).
Boczne elementy foiela. Po skleje-
niu w calod¢ przyklei¢ do cz 112.

Cz. 116, 117 (AITI). Oparcie fotela.
Po sklejeniu elementéw w jedng
caloli¢ za pomocyg wspornikéw (patrz
rysunek zestawieniowy) skleié z
cz, 113,

Cz. 118, 120 (AI), 119, 121 (AIl).
Porecze. Po sklejeniu parami przy-
klei¢ do fotela.

Cz, 122, 123 (AIl, AIIl). Lancuch
napedowy. Po sklejeniu obu ceesci
przyklei¢ lancuch do spodu ramy
ustawiajgec w kierunku wskazanym
przez strzatke; dyferencjal na osi
przesunaé tak, by lancuch znalazi
sie na Srodku dyferencjalu. Catosé
skleid.

Cz. 124, 124a, 125, 126, 127, 128
(ATIN). Reflektor. Sklei¢ wediug ry-
runku zestawieniowego i przykleié¢
do karoserii za pomocg wspornikow
w sposob pokazany na rys. 2.

Cz. 129, 130, 131, 132 (AI) We-
wnetrzne czeSci bebnéw hamulco-
wych. Po sklejeniu przyklei¢ do
dwoch tylnych kot

Cz. 133, 134, 135, 136 (Al). Piers-
cienie czopow osiowych. Z rurki
odeigé 4 kawalki o dlugosei 4 mm.
Przyklei¢ do nich po jednym piers-
cieniu, po czym zalozyé¢ ,na klej”
na osie tak, zeby nie sklei¢ kola
(rys. 4).

CZASOPISMO ZALECONE
PUBLICZNYM  BIBLIOTE-
KOM, DOMOM KULTURY I
SWIETLICOM, PISMEM MI-
NISTERSTWA KULTURY I
SZTUKI NR KOB-1V-5—40/64
Z DN. 6 LISTOPADA 1964 R.

Okladke projektowal
Alojzy Krakowski

wej,

walnej ,Ruch’” — Warszawa
zaliczeniem pocztowym.
Druk Wojsk. Zakl Graf, W-wa, Zam, 5187, Naklad 33 000. N-76.

WYDAJE ZARZAD GLOWNY LIGI OBRONY KRAJU

Adres redakcji: Warszawa, ul. Chocimska 14, pok6j 115, tel. 45-12-31 wewn. 62.

Warunki prénumeraty: Cena prenumeraty krajowej: kwartalnie — 13,50, pbirocz-
nie — 27—, rocznie — 54—,
Prenumeraty przyjmowsane sa do 16 doia miesigea poprzedzajacego okres premumeraty.
" Prﬁn:omeralq na kraj dla czytelnikédw indywidualnych przyjmuja urzedy pocztowe
oraz listonosze.

Czytelnicy

indywidualni moga dokonywaé wplat réwniez na konto PKO Nr
1-6-100020 — Centrala Xolportaiu Prasy | Wydawnictw , Ruch” Warszawa, ul. Wronia 23.
Wszystkie instytucje panstwowe | spoleczne mogs zamawiaé prenumerate wylacznie
za posrednictwem Oddzialéw i Delegatur ,Ruch’,

Prenumerate ze zleceniem wysylki za granice, ktéra jest o 40°% droisza od krajo-
przyjmuje Biuro Kolportaiu Wydawnictw Zagranicznych
ul. Wronia 23 konto PHKO Nr 1-6-100024 tel. 20-46-88.

Egzemplarze zdezaktualizowans moina nabyé w Punkcie Wysylkowym Prasy Archi-
, ul Nowomiejska 13/17, na miejscu lub na zamdbwienie zu

«~Ruch” Warszawa,
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