


RADZIECKI LEKKI CZOLG BIT-7

Opracowanie graficzne i opisowe

KAZIMIERZ OSTERCZUK—WARSZAWA

W sierpniu 193t roku oddano do fa-
bryki dokumentacjg czolgu, opracowansg
na podstawie zakupionej za Eranicy li-
cencji a juz we wrzeSniu wykonano
dwa prototypy. W dniu 7 pazdziernika
1931 roku, zgromadzeni na Placu Czer-
wonym mieszkaficy Moskwy ujrzeli dwa
czolgi, przejexdzaigce 2z bardzo dudg
predkodcig — jeden =z mich jechal na
gasienicach, a drugi na .. kolach. Byly
to dwa nowe, lekkie czolgi Xolowo-g§-
siepicowe ,,BT'. Czolg , BT, przezna-
eczony dla wielkich samodzielnych for-
macji pancernych i zmechanizowanych,
rozwijal jak na Oweczesne czasy, duig
predkoéé, Mdégl poruszaé Sig zaréwno na
gasienicach jak i na kolach, Pierwsze
serie BT-1 i BT-2 uzhrojone byly tylko
w dwa karabiny maszynowe albo w ar-
mate 37 mm i jeden karabin maszynos
WY, umieszczone w niewielkiej wieiy w
oddgzielnyeh Jarzmach, W roku 1936 po-
jawia sie seria czolgéw, wersja BT-7,
rézniaca sie od popreednich grubszym
pancerzem, zmienionym ksztaltem kad-
luba, mocniejszym silpikiem, zmoderni-
zowana transmisjg. BT-7 olrzymal takze
nowa wieie skonstruowans w ksztaleie
stozka oraz silnik wysckopreiny oOpra-
cowany przez inizynierdw J. Wiehmana,
T. Czupachina i 1. Tarszutina,

Dane taktyczno-techniczne

BT-7

czolgu

Cigzar: 13,9 {.

Zaloga: 3 ludzi,

Uzbrojenie: 1 armata 45 mm wz.
1839, sprzeiona z 7,62 mm karabi-
nem maszynowym DT (niektére
wensje czolgbw mialy dodatkowy
karabin maszynowy umieszezony w
tylnej Scianie wiezy oraz przeciwlot-
rrl,lc,:g) karabin maszynowy 7,62 mm

Amunicja: do armaty 188 pociskéw,.

do karabinu maszynowego 2142 na-
boje. i

Pancerz: spawany z blach walcowa-
nych i elementéw odlewanych.
!(adlub: grubodé plyt: przoéd, boki
ityt — 156 mm, gbra — 10 mm.
Naped: 1 silnik gaznikowy, 4-suwo-
wy, 12-cylindrowy w ukiadzie ,V”
typ MI17T o pojemnoéci 46800 cm?®,
mocy 500 KM przy 1650 obr/min.,
chiodzony cieczg.

Pojemnod§é zbiornikéw paliwa
litrow.

Wymiary: diugo§é — 566 cm, sze-
rokosé¢ — 220 cm, wysoko§é — 242
em, przeSwit — 42 cm.

Osiagl: szybkoéé maksymalna na ko-
tach — 79 km/godz., szybkoéé mak-
symalna na gasienicach — 53,4
km/godz, Zasieg na kotach — 500
dao 730 km, zasieg na gasienicach —
200 da 430 lon. Pokonywanie prezesz-
kéd: wazniesienia o kacie 32 stopnie,
rowy szerokosci 260 cm, Sciany wy-
sokosel 55 em, brody glebokosci 120
cm. Nacisk na podloze 0,75—0,79
kG/em®.

Kartonowy model czolgu BT-7
opracowany zostal w skali 1:25.
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UWAGI OGOLNE

1. Narzedzia. Do pracy nad wyko-
naniem modelu potrzebine sg naste-
pujgce narzedzia:

a) nozyczld, b) dwie zZyletki, w tym
jedna ulamana skofénie, c¢) linijka
%z prostymi brzegami, majlepiej me-
talowa, d) obcegi lub tzw. szczypce
boczne do ciecia drutu, e) pinceta
do przytrzymywania drobnych ele-
mentéw, f) deseczka lub arkusz tek-
tury shuzgce za stét montazowy pod-
czas klejenia, g) 1ndz ze spiczastym
osirzem,

2. Materialy uzupelniajace: arkusz
tektury do podklejenia jednego z
elementéw modelu; drut, uzyskany
z wyprostowanego spinacza biuro-
wego; kilkanascie centymetréw nit-
ki; pudetko szpilek krawieckich;
farbki wodne (szkolne) i pedzelek
oraz gumki (widkna gumy mode-
larskiej) na amortyzatory.

0Od doboru whasciwego kleju zale-
7y w duzej mierze efekt pracy. Klej
uzyty do budowy modelu winien
speiniaé kilka warunkdéw: powinien
szybko schngé, po wyschnieciu
gpoina winna byé trwala a jedno-
czebnie elastyczna, Nie nalezy uiy-
wat kleju wydzielajacego charakte-
rystyczny zapach celuloidu, gdyz
klej celuloidowy daje spoine dla pa-
pleru za silng, deformuje elementy,
spoina jest bardzo wytrzymala, ale
krucha. Najlepsze do klejenia mo-
delu sa kleje syntetyczne: ,Cris-
tal-cement”, ,Toxa-cement”, ,Her-
mol” itp.

ZALECENIA OGOLNE

1. Przystepujac do budowy mode-
lu nalezy ¢o hnajmniej dwa razy
przeczytad opis budowy, starajac sie
dokladnie zrozumieé i odczytaé roz-
rysowane na arkuszach elementy,
rysunki pomocnicze i rysunek zesta-
wieniowy.

2, Wycinajgc czedei z arkusza na-
lezy przyjaé¢ metode, ktbérej nie wol-
no zmienia¢. Np. jezeli zdecydowa-
no wycinaé czgSci po zewnetrznej
stronie linii obrysu — nie moZna
wycinaé inaczej, gdyz hiekonsek-
wencja w tym ‘wzgledzie grozi de-
formacjg elementéw i uniemozliwi
dokladne sklgjenie. Zaleca sie wyci-
naé czesci Srodkami linii obrysu.

3. Linje =zgieé (zalaman) pod
ostrym katem malezy nacinaé no-
zem lub zyletkg (bardzo delikatnie).
Linie, ktére nalezy nacina¢ po stro-
nie niezadrukowanej, oznaczone sg
limig przerywang (tylko przy blot-
nikach i wilazie kierowcy).

4. Litera ,W” oznacza, ze powierz-
chnie ograniczong linig nalezy wy-
cigé. Wycieta cze$¢ powinno sie
oznaczyé na odwrocie jej numerem.
Strzatka narysowana na czesel ozna-
cza kierunek jej zwijania (wyjatek
stanowi strzalka narysowana na
ezesei 57, gdzie oznacza kierunek
.przod kadituba’). Strzatka naryso-

de usztywnienia:

wana przed czeSecia oznacza przecie-
cie wzdtui linii nie tylko tej, ktérg
wskazuje, lecz wszystkich linii réw-
nolegiych na calej powierzehni ob-
rysu (prostopadie linie nalezy tyl-
ko nacigc).

Szereg kropek pod liczbg oznacza,
z¢ nastigpna lezgca pod nig czeéé
ma nastepng liczbe numeracii.

5. Czedci, ktore majg mieé ksztalt
walea lub stozka naleiy przed skle-
janiem odpowiednio uformowag,
przeciagajac je po osirzu noza, diu-
gich noZyczkach lub po krawedzi
linijki tyle razy, az uzyskaja ten-
dencje do zwijania sie. Formowanie
czeSci, ktora ma mieé ksztalt wy-
cinka czaszy (np. pokrywy piast)
polega na polozeniu jej ma duzej
gumie do wycierania i wtiaczania
jakim§ kulistym lub pédlokrag-
lym przedmiotem ruchami obroto-
wymi.

6. Miejsca klejenia powinny byé
absolutnie czyste. ‘Klej nie moze
byé widocany poza spoing, dlatego
nalezy uzywaé go raczej za mato
niZ za duzo,

7. Kolejnodé sklejania modelu
pozostawia sie ~do uznania wyko-
nawcey, ktéry moze zaczqé prace nad
modelem od sklejania dowolnego
elementu. Jednak zaleca sie skleja-
nie modelu wedlug wezrastajaeych
numerdw czeSci, dlatego ze uklad
numeracii (kolejnosé sklejania) jest
tak pomyslany, zeby juz kilkadzie-
sigt minut pracy dalo widoczne
efekty, (Uwaga o kolejnoéci pracy
nie dotyczy osi, tulei, ktére nalezy
wykonaé przed przystgpieniem do
budowy wlasciwego modelu).

8. Sprawa usztywnienia modelu.
Autor nie zaleca podklejania czesci
tekturg, sugeruje jednak inng meto-
najpierw trzeba
z grubsza powycinaé z arkuszy
wszystkie te czesci, ktére nie bedg
mialy ksztaltu prostopadio§cian6w
1 graniastostupéw, Pozostale pozo-
stawiamy w arkuszach, po ezym
pedzelkiem rozprowadzamy réwno-
miernie klej po calej pozostalej nie-
zadrukowanej powierzehni arkusza
bez wrgledu na to, jaka cze$¢ znaj-
duje sie na odwrocie, Po przeschnie-
eiu pierwszej nakladamy kolejne
warstwy kleju, Spowoduje to takie
usztywnienie siatek cze$ci, ze nie
potrzeba dodatkowych podklejan.
Natomiast z wycietymi z arkuszy
wzgSciami nalezy postapié tak samo.
lecz dopiero po ich uformowaniu.

WYKONANIE MODELU

Wykonanie kartonowego modelu
azolgu BT-7 zostalo podzielone na
pie¢ etapbéw:

1. Wykonanie nizej wymienionych
elementow:



Osie kol

a) napinajacych, czgsé 296, b) nosnych
cz. 307312, ¢) nosnych, sterowa-
nych cz 315—316. Siatka osi ma
dwie strzatki wskazujgee dwa kie-
runki zwiniecia, w zalezno$ci «od
tego, czy o§ bgdzie wmontowana do
wnetrza tuleir zwrotnicy, tak jak
jest to pokiazane na Tys. 5, czy tyl-
ko przyklei sie jg do tulei na zew-
n;’tm (na styk) c) napedowych cz.
29

Tuleje kot

a) . napinajgcych ez 327—328, b)
noénych cz. 359—3866, ¢) napedowych
cz. 367—368. Tulei ¢z 283, Tulei
zwrotnic cz. 313—314. Walka zwrot-
niey cz. 298,

Tuleje osi kol

Napinajgeych, cz. 295, napedowych
cz. 294,

Tuleje wahaczy — cz. 301—306.
Tuleje piast kél nosnych i napedo-
wych cz. 317—326. :
Uwaga ~— wszystkie tuleje zwingc
i sklei¢ na osiach!

(opis wykonania w dalszej czgsci
tekstu).

Sworznie kél napedowych (Srednica
1,5—1,8) cz. 336—347,

Sworznie (czopy) zwroinicy (Sredni-
ca 1,5—1.8) cz. 330—333.

Czopy popychacza zwrotnicy (ired-
nica 1,5—1,8 mm), ¢z 334—335.
Rury wydechowe cz, 299—300.

Lufa karabinu maszynowego ¢z, 320
Tlumik plomieni ¢z 369

Uwaga — przed sklejeniem rurki
osi lub tulei nalezy ostrym nozem
Scigé brzegi papieru przy tych kra-
wedziach, ktére stanowig poczgtek
i koniec rurki.

; If{ Sklejenie armaty i “wie: » cz.
—15.

111, Wykonanie kadluba oraz kél,
¢z, 1—78, numeracje i nazweg czesci
skladowych wszystkich k6l podano
w tabeli nr 1 od nru 80 do 214, po-
zostale elementy — do nru 292,

IV. Uzupelnienie pozostatymi ele-
mentami: a) wiezy cz. 227—248, 250—
252, 363—266, 328, 389, b) kadluba
cz. 249, 253—262, 267—272, 348—353,
¢) kol cz. 215—226.

V. Wykonanie ggsienic,

WSKAZOWKI SZCZEGOLOWE

Czesé 1 (Arkusz I). Lufa armaty.
Wycieta forme przecigengé kilka-
krotnie na krawedzi linii lub noza.
Bez kleju zwingé¢ w walec tak, Ze-
by Srednica wylotu lufy wynosilta
okoio 4 mm, a é&rednica poczatku
lufy — okolo 7 mm. Po tej pray-
miarce posmarowaé klejem, spigé
klamerkami (lub owinaé nicig,
gumka itp.), i pozostawi¢ do wys-
chniecia kleju. Nastepnie na poczat-
kowej czesci lufy (grubszy koniec)
na linii przerywanej w osi symetrii
lufy wykonaé otwor (przekluwajac
lufe szpilka), tak zeby drut ze spi-
nacza lekko sie przesuwal.

Cz. 2, 3, 4 (Al). Jarzmo armaty. Cz
9 sklei¢ w walec. W krazkach cz. 3
i cz. 4 wykonaé¢ otwory drutem ze
spinacza w miejscach zaznaczonych

punktami i przyklei¢ do bokdéw wal-
ca cz.

Cz, 5, 6, 7T (Al). Oslona pancerna
jarzma armaty, Po wycieciu ele-
mentu (cz By z arkusza: wykonaé
otwory drutem ze spinacza w miej-
scach zaznaczonych punktami; na-
cigé linie zataman; uformowaé na
krawedzi linii przednig cze$é oslo-
ny: sklei¢ w caloéé; wykonaé otwo-
ry w cz. 6 i 7, po czym wkleié je
do wnetrza otworu ostony prosto-

padle do przodu oslony; przez otwo-
ry w bokach ostony przetknaé drut
ze spinacza i odlozyé do przeschnie-
cia.
Cz 8, 9. 10, 11, 12, 13 (AD). Wieza.
Wszystlkie miejsca do wyciecia ozna-
czone literkg ,,W” lekko nacige zy-
letka (nie wycinaé). Cz. 8 skleic w
stozek. Po wycieciu z arkusza Cz. ‘9
wykonaé otwory wiazéw, podkleié
krazek wzmacniajgey cz 10 — ma-
cigé linie zataman — sklei¢ w ca-
todé i przykleié do cz. 8. Nastepnie
wkleié pierscien wiekszej Srednicy
stozka wiezy ¢z 11 (rys. 1). Po
przeschnieciu wycigé miejsca ozna-
czone ,,W”, po czym wokot oiworu
oslony pancernej jarzma armaty na-
kleié koleino ramy cz. 12 i cz 13,
Gdy wyschng sklejone elementy
(ufa, jarzma armaty, ostona pan-
verna jarzma oraz wieza) nalezy

zmontowaé calto§é wedlug nastepu-
jacej kolejnosci: 1. W otwér wiezy
wsungé od srodka oslong pancerna,
sklei¢ osiong z wiezg. 2. W otwodr
osteny wlozy¢ jarzmo armaiy, 3. W
jarzmo armaty whoiyé lufe. 4. W
otwér z boku oslony przeloiyé drut
ze spinacza, tak Zeby kolejno prze-
sunat sie przez: bok osiony, cz. 6,
otwor w lufie armaty, ¢z, 7 i drugi
bok ostony. Uwaga! O§ symetrii
lufy nie lezy w osi symetrii wiezy.
5. Po prawidlowym ustawieniu lufy
w otworze jarzma nalezy ja skleié
z jarzmem, po czym sprawdzié, czy¥
lufa armaty wraz z jarzmem mo-
ze sie swobodnie poruszac. Opor
tarcia jarzma w oslonie winien byt
taki, zeby lufa armaty utrzymywa-
ia dowolne polozenie, czyli zeby nie
opadala pod wlasnym ciezarem, W
przeciwnym wypadku naleiy: wy-
konaé dodatkowo ¢z, 6; przebié ot-
wor; wycigé os (drut) z ostony na
tyle, zeby wyszedt z jednego boku
ostony i cz. 6, ale pozostal przet-
kniety przez lufe; wsunaé pomie-
dzy bok oslony a jarzmo armaty
dodatkows ez. 6. przez calodé prze-
sungé os.

Cz. 14, 15 (AXIT). Pier§cien podstawy
1 pier§cien obrotowy wiezy. Po ufor-
mowaniu skleié najpierw ¢z 14, po
eczym wpasowaé ja do otworu pier-
Scienia (cz. 11) tak, by czedé¢ poko-
lorowana znajdowalta sie ma zew-
natrz wiezy (rys. 1) i Scisle przy-
legala do ofworu cz. 11. Nastepnie
skleié cz. 14 z ez, 11. Z kolei skleié
cz. 15 postepuige podobnie jak przy
sklejaniu cz. 14 (rys, 1)

Uwaga: 1) cz. 15 powinna wystawaé
z cz. 14 okolo 5 mm, gdyz stanowié
ona’ bedzie of obrotu wiezy w kad-
tubie ezolgu, natomiast cz. 14 jest
tylko ogranicznikiem — podstaws,
ktorg wieza opiera sie na kadlubie
czoigu. 2) cz. 18 nalezy skleié (po-
smarowaé klejem) na ealej powierz-
chni styku z cz. 14, przez co uzys-
ka sie wilasciwe usztywnienie tych
elementow.

Cz, 16 (AIl) Wierzeh i boki kadiu-
ba. Po wycieciu z arkusza i nacieciu
linii zataman sklei¢ w calodé, Wy-
ciat wezystkie otwory. Skleié tule-
je 293 (AVD).

Cz, 17P i 18L (AIl). Prawy, lewy
wspornik blotnikew i tulei ez, 2038
Po uformowaniu przednich krawe-
dzi — przyklei¢ do bokéw kadiuba
i tulei cz. 283,

Cz. 19 (A1V)., Rama wiazu kiecrowcy.
Po nadaniu odpowiedniego ksztaltu
podkleié od wewnatrz kadluba wo-
k6t otworu wlazu kierowcy.

Cz. 200, 21%:; 22L, 23p, 24P  25P
(AIED). Lewy i prawy blotnik, Po
nadaniu  odpowiednich ksatattow
sklei¢ i przytwierdzié do bokow
kadmba. (Uwaga — linie przerywa-
ne nacigé po stronie niezadrukowa-
nej — cz. 21L i 24P przyklei¢ do
podwinietych w gore krawedzi blot-
nikow).



Cz. 26P, 27L, 28, 29, 30, 31 (AIIl).
Pokrywy i obudowa mechanizméw
réinicowych, Cz 26P i cz. 2TL —
pokrywy boczne — sklei¢ | przy-
twierdzi¢ do odpowiednich bokow
kadiuba (rys. 3).

Cz. 32, 33, M4, 35 (AILl). Pojemniki.
Po sklejeniu przykleié we wlasciwe
miejsca na blotnikach (rys. 4).

Cz, 36, 37 (AIII). Po sklejeniu przy-
klei¢ do wierzchniej cze$ci kadiu-
ba.

Cz. 38, 39. (AITI). Skrzynia narze-
dziowa z pokrywa. Po sklejeniu
przyklei¢ do kadluba (rys. 4).

Cz, 40, 41, 42, 43, 44 (AI), Element

plyty nadsilnikowej. Kolejnosé skle-
jania:

— ¢z. 40 — cz. 43 sklei¢ w

Cz. 47, 48, 49, 50 (AI). Po sklejeniu
sklejek i przeschnieciu kleju przy-
klei¢ w odpowiednie miejsca na
plycie nadsilnikowej kadluba (rys.
4).

Cz. 51, 52, 53, 564, 55, 56 (AIV) 330—
333 (A IV). Zwrotnice kol. Postugu-
jgc sie rys. 5 i rys. 6 skleié cz. 51
z vz, B3 1 cz. 52 z cz. §4. Do skle-
jonych zwrotnic przyklei¢ cz. 55
i ¢z 56. Jedna zwrotnice nasungé
na watek cz. 298 (AVI) sklei¢ i po
wyschnieciu wsungé¢ do kadluba
i nasungé¢ druga zwrotnice, ktorej
nie nalezy chwilowo sklejac.

Cz. 57, 58, 59, 60 (AV), 61, 62, 63,
64, 65, 66, 67, 68. (AILIL), 69, 70 (AIV).
Podstawa wahaczy ko6t mnoSnych.
Czeéei: 57, 61, do 68 oraz cz. 69 i cz.
70 naklei¢ dokladnie na tekture. Po
dokladnym wyschnieciu kleju wy-
cigé prostopadle nozem lub Zyletka
wzdluz linii obrysu (rys. 7).

Cz, 58 do 60 — Prowadnice wahaczy
— wykonaé otwory szpilkg w miej-
scach oznaczonych punktamij — na-
cigé wzdhuz linii zalaman, przetyka-
jac przez otwory szpilki, stanowig-
ce osie tulei. Ruchy tulei ,gbéra-

£¥X -d6!” nie powinny wykazywaé zad-

Rys. 8

nego tarcia. Tuleje muszg opadac

pod wlasnym ciezarem. Nastepnie
do prowadnic nr 58 i 60 wkleié
réwno z gérnymi krawedziami pas-
ki tektury cz. 69 i 70 (do wyschnie-
cia kleju spia¢ je klamerkami) oraz
przyklei¢ w odpowiednich miejscach
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pierécien, do ktérego przyklei¢ cz.
44, Te cze$ci nakleié na cz. 42, na-
stepnie na cz. 41, ktoéra nalezy przy-
kleié do cz. 40, a calo$é przytwier-
dzi¢ do kadiuba. Uwaga — przed
wyschnigciem kleju sprawdzi¢ ob-
racajac wieze, czy nie zaczepia ona
o sklejone czedei 43 i1 44 (rys. 4).
Cz. 45, 46 (Al). Oslona kolektora
gazéw spalinowych. Po wycieciu
otwordéw na rury wydechowe, skleié
na sklejkach, nastepnie naklei¢ ra-
me cz. 46. Cato$é przyklei¢ do kad-
tuba zwracajgc uwage na to, by
atwory na wklejenie rur wydecho-
wych byly zwrécone w kierunku
tytu kadluba.

Rys. 4

wsporniki cz. 65 do 68 i cz. 61 do
64 (strzaltki wskazujg krawedz przy-
klejenia wspornikéw do podstawy)
rys. T.

Cz. 71 (AIID). Spod kadluba. Po na-
cieciu linii zalaman sklei¢ strong
mezadrukowana z cz. 97, tak usta-
wiajge cz. 57, zeby odleglosm od
krawedzi cz. 71 byly rowne, a tule-
je wahaczy poruszaty sie swobod-
nie w wycieciach sklejek bocznych
oraz w wycieciach w bocznych
$cianach kadiuba. Po tej przymiar-
ce nalezy zalozy¢ gumki imitujgce
dziatanie spreiyn amortyzatoréw
o takim obwodzie, aby byly dosé
mocno napiete na wycieciach wspor-

nikéw cz. 61 do 64, a przeplatajgc
sie wzajemnie na tulejach wahaczy
utrzymywaly te wahacze w poloze-
niu poziomym. Na ukiad prowad-
nic wahaczy bedzie dziala¢ pewna
stala (napiete moecno gumki) sila,
dlatego szezegblnie starannie i moc-
no nalezy skleié wsporniki i pro-
wadnice fulei wahaczy nr 58 i 60
z podstawa (rys. 7). Z kolei nalezy
wklei¢ tuleje osi k6! napedowych
cz. 294 (AVI) (otwory w pokrywach
bocznyeh cz. 26P i 27L) oraz walek
zwrotnicy cz. 208 i tuleje osi ko6t
napinajgeych c¢z. 285 (AVI). Uwaga
—dlugosc tulei osi k6t napedowych
jest diugosciz wzorcowg i dlatego
ta tuleja nalezy si¢ posluzyé jako

=333

Rys. &

TULEJA

20t

wzorcem dla  ustalenia dokladnych
dlugosci catkowitych dla zwrotni-
cy, tulei wahaczy i tulei kél napi-
najgcych. Przylozywszy  wzorzec
wzdluz osi symetrii watka zwrot-
nicy cz. 298, tak regulujemy glowi-
ce zwrotnic, az konce wzorca pokry-
ja sie dokladnie z plaszczyzng (po-
czatkiem) przyklejenia osi kot ste-
rujacyeh do tulei glowic zwrotnicy.
Nie naruszajgc polozenia wwrotnicy
skleié glowice zwrotnicy z watkiem,
a te z kolei sklei¢ z bokami kadiu-
ba. Po stwierdzeniu, ze tuleja osi
k6t napinajgcych jest identyczna
z dlugoscia wzorca posmarowat jg
klejem i wsunaé w tuleje zwra-



cajgc uwage mna jej symetryczne
ustawienie w czeSci nr 203.

Cz. 72, 73, 74, 77, 78, 334, 335 (AIV).
75 i 76 (AX) Popychacz wasow fulei
zwrotnicy, Waleczki (sworznie
czopy) cz. 334 i 339 wiklei¢ prosto-
padle w otwory cz. 72 i 73. Do cz.
72 przykleié ¢z. T4 (rys. 6). Odwrocic
kadtub modelu czolgu do gory
dnem — wsungé w otwory popy-
chacza w boku kadluba cz. 72 —
ustawié osie k6t wzdiuz osi symetrii
(wykonaé¢ to bardzo dokladnie)
ostroznie, aby nie zmienié polozenia
osi, postugujge sie pincetg wiozyé
od gory czop cz. 72 w olwor wgsa
(cz. 55) — podobnie zalozyé cz, 73
i sprawdziwszy, ze osie lezg wzdluz
osi symetrii, sklei¢ cz. 74 (72) z cz.
73 — przytrzymaé czeSci pinceta
chwile, az klej ,,chwyci”, ostroinie
zwolni¢ pincete, a miejsce skleje-
nia spigé klamerks do czasu wy-
schniecia kleju, Na wystajgce kon-
ce czopow naklei¢ krazki zabezpie-
czajgce cz. T7 i cz. 78, uwazajge, ze-
by klej nie dostat sie pomiedzy
CZop a zwrotnicy. Sprawdzic¢
dziatanie ukladu, kiéry powinien
wychylaé sie | przesuwaé bez wiek-
szych oporéw. Nastepng czynnoécig
jest ponowne zaloZenie spodu kadtu-
ba na swoje miejsce i sprawdzenie
wizorcem diugosci catkowitych tulei
wahaczy. Jezeli sg zgodne z wzor-
cem, mozna spéd kadiuba przykleié
do bokdéw oraz przodu i tylu kadiu-
ba, wklejajac uprzednio wzorzec,
czyli tuleje osi kol napedowych do
otwor6w w pokrywach bocznych
1 zwracajac uwage na symetryczne
ustawienie tej tulei w kadlubie, Da-
lej malezy przykleié pozostate ele-
menty, to jest cz. 28, 29, 30 i 31.
Kola modelu czolgu. Tlodé i oznacze-
nie poszczegblnych elementéw poda-
je tabela nr 1. Wyciecie, przygoto-
wanie i sklejenie wszystkich czesei
ko6t pochlonie okoto 12 godzin pra-
cy. Zaleca sie zastosowaé ,taSmo-
wg” metode montazu. Bedzie ona
polegala na tym, Ze dang czynnosé
wykonuje sie kolejno dla pozosta-
tych kol i tak, gdy sklejamy tarcze
z obreczg zng, to sklejamy
wszystkie tarcze u pozostatych kot
itd. Uwaga — -wszystkie kola mu-
szg mieé¢ szerokos§é takg, jaka majg
tuleje ko6t (cz. 359—368, 327—328),
to jest 11 mm.

Kolejnos§é sklejania elementéow ko-
la nosnego (rys. 8), 1. Wykonaé ot-
woér na tuleje osi w tarczy kota cz.
80 i w tarczy piasty cz. 207, 2. Tar-
cze piasty przyklei¢ do tarczy kota.
3. Skleié¢ tarcze kola z obrgcza bocz-
ng cz. 108, do ktérej przykleié ob-
recz. wewnetrzng cz. 125. 4. Przy-
klei¢ bok bieznika cz. 159, nastepnie
bieznik cz 191, z kolei przykleié
drugi bok bieznika cz. 160 do biez-
nika i obreczy wewnetrznei. 5.
Obydwie potowki kola nosnego na-
lozy¢ na tuleje osi cz. 359 i skleié
je ze sobg oraz z tuleja osi. 6. Do
tarczy piasty i tulei osi przykleié¢
tuleje piasty cz. 317. Uwaga — Po-
lowka kola od strony kadluba ma
tarcze piasty marysowang na tarczy
kola, a od strony zewnetrznej — na-
klejong taroze piasty i tuleje piasty.
Sklejanie kola napgdowego (rys. 9).
1. Wykona¢ otwory w tarczach ko-
la cz. 96—103, 2. Sklei¢ tarcze kol

parami stronami niepokolorowany-
mi. 3. Sklei¢ tarcze k6t za pomocg
sworzni cz. 336—347 (AV) imitujg-
iacych rolki zazebiajace sig z grze-
bieniem gasienicy w ten sposob, ze-
by nie wystawaly z powierzchnitar-
czy od strony zewngtrznej kola. 4.

69 65

rozstawu poléwek kola (szeroko$é
kola) okre§la szerokoéé kota napedo-
wego. Po wykonaniu tego, skleic je
z tulejg osi. 5. Skleié zebra cz. 273—
202 (AV) stronami niezadrukowany-
mi. 6. Wklei¢ zebra pomigdzy obrecz
wewnetrzng a tuleje osi, :

58 301 67 70 63
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Rys. 8
wkleié tuleje osi ez 367—368 (AI, Majae wykonane kota, mozna

ATIV) 5. Na tarcze naklei¢é obrecz
zewnetrzng cz. 147, nastepnie wkleic
obrecz wewnetrzng (cz. 142) stromng
pokolorowana do S$rodka kola.

Sklejanie kola napinajacego (rys. 10),
1. Wycigé otwory. 2, Na tarcze na-
klei¢ obrecz zewnetrzng cz. 155. 3.
Wklei¢ obrecz wewnetrzng cz. 151.
4. Nasungé potowki kola na tuleje
osi cz, 327—328 (AVI). Szerokosé

przystapié do zmontowania ich na
modelu czolgu. W tym celu nalezy
osadzi¢ osie w tulejach wahaczy,
zwracajge uwage na to, Zebv po za-
lozeniu na nie k6l nie wystawaliy
na zewnatrz wiecej niz 0,5 mm z
piast kot Uwaga: 1. Kota napedowe
i kola napinajace powinny obracac
sie (swobodnie) wraz z osiami i dla-
tego kola te nalezy skleié¢ z osiami



tak, zeby klej nie dostal sig do Su-
lei osi. 2. Kola noéne obracajg sie
(lekko) na wosiacn wklejonyeh do
tulei wahaczy po wyregulowanin
ich dlugoéci i ma osiach przyklejo-
nyeh do tulel zwrotnic, Przed spa-
daniem kél z osi zabespieczajy po-
krywy piast cz. 215--226 (AV), ktbre
nalezy pruykleié do wystaigcych
kofichw osi tak, Zeby klej nie do-
stal gie pomiedzy tuleje i of.

Cr. 287, 228, 228, 230, 231, 232 (Al
Pokrywy wiszéw dowddey i celow-
niczego, Na <z, 227 nakleié cz. 228.
Cz 231 podkleié (od spodu) pod cz.
227 tak, zeby wehodzila do’ wyoig-
tego otwort w cz. 8. Analogicznie
skileié drugg pokryweg. Uwaga — za-
miast ¢z, 231 1 232 mogpa uZyt-do

podklejenia ©z. 227, 228  krazkow
av wyecigtych z ¢z 9.
Cz, 233-—248 (Alll). Zawiasy. FPo

sklejeniu i sprawdzeniu ich dzala-
nig  przyklei¢ je w oznaczonych

misiscach ma wzekeizech 40, 231, 232
zaschnieCiem

i 249. Przed nalezy

Cz. 253, 254, 255, 258, 257, 258. (AD)
Reflekiory. Po sklejeniu przykleié
do bokdw kadiuba i blotnikoéw.

Cz. 259, 260, 261, 262 (ALV). Zaczepy
holownicze, Po wykonaniu otwordw,
sklei¢ uchwyt zaczepu cz 258 z pod-
stawa cz 280 i przyklei¢ w ozna-
eronych miejscach na cz. 71. -
Cz. 263, 264. (AI) 369 (ALV). Ele-
menty karabinu maszynowego. Po-
slugujgc sie rys. 11 skleié lufe ka-
rabinu ¢z. 329 oraz tlumik plomieni
¢z, 369, Odcigt ze szpilki prowad-
nice, Na lufe mawingé nié imituja-
¢a spreiyne oporopowroinika. Po
skilejeniu catodci przykleié do jarz-
ma armaty.
Cz. 265, 266 (AX). Paski. Przykleié
w odpowiednie miejsca na wiezy.
Cz. 267, 268, 269, 270 (AV). Przykleit
do bokdéw kadiuba w  miejscach
oznaczonych.
Cz. 271, 272. (AI), Naklei¢t w przed-
niej czesel bokéw kadiuba,
Cz. 348, 349 (AT}, Fartuchy blot-
Eé‘kéw. Przykleié do kohcow bilotni-
W

Cz. 350353 (AV) 354—357 (AIV).

147-150

sworznie (szpilki) wyigt z zawiaséw
i roziaczyé je (dotyczy tylko wiazéw
wiezy 1 wiazu kierowey), gdyi
na pewno jest tem klej, ktéry mogi-
hy sklei¢ zawiasy.

Oz. 249 (AY). Wiaz kierowcy. Jest
dwudzielny, umocowany na ¢zlerech
zawismach, Jezeli nie zastosowano
sie do uwagl zawartej w opisie czg-
§ei 16 dotyezacej wiazu Kierowey,
nalezy cz 240 wyciaé z arkusza, na-
ciaé linie zalamamia fuwaga — li-
nfa preerywana), whasowad w ot wor
w Jadiubie | przeciaé whaz wzdiuz
linii clgglej 1 przykleié zawiasy.
Przed zaschnieciem Xleju na zawia-
sach rozlaceyt je - przez wyiecie
szpilek i wyiat pokrywy wlazu, Po-
nownie - zalozyé po wyschnigeiu
i dezyszezeniu z kleju zawiasOw.
Cz. 250, 251 {AI). Pancerne oslony
celownikow,

Cz. 252 (AJ). Osiena’ weniylatora.
Po sklejeniu, przyvkiei¢ na wiezy.

Naciete paski nakleié na ¢z 32—35.
Usztywnié odciety kawalek nid kle-
jem, nada¢ mu ksztalt uchwytu i po
zaschnieciu kleju wkleié w miejsca
oznaczone punktami na cz. 40. Po-
zostalo jeszeze ewentualne zama-
lowanie miejse wykazuigeych niedo-
iladnodei klejenia, po czym model
jest gotowy w wersji jezdnej na ko-
tarh. Decydujac sig na wykonanie
maodelu czeigu w wersji g2asienico-
wej trzeba uzbroié sie w cierpli-
wosé, gdyz wykonanie gasienic po-
chionie okolo 20 godzin pracy, wy-
magajaced precyzil, lecz w efekcie
podnoszace] walory estetyczne mo-
delu. Przystepujac do  wykonania
gawienic nalezy zaopatrzyé sie w
nastepujgce narzedzia i materialy,
1. Tekture lub deseczke (najlepiej
blache), ma ktérej beda sklejane
czeéei, 2. Dwa odeinki drutu (np. ze
szprychy rowerowej) lub _szydelko
do przytrzymywania elementéow do
momeniu, kiedy klej ,chwyci”, 3.
Igla (mozliwie duzych rozmiarow)
do nabierania i rozprowadzania kle-

ju. 4, Klamerki do przytrzymywania
czgsci podezas schnigcia kleju. 5.
Pinceta (koniecznie) do wyimowania
i przytrzymywania ozeei. 6. Kilka
pudeleczek (np. po zapalkach) na
sktadanie i przechowywanie wycie-
tych czesci. 7. Klej szybkoschngcy.
8. Pudetko szpilek krawieckich,

sworznie. 9. Obcegi (szezypee boez-

155-158

Rys. 10

ne) niezbedne do obeinania szpilek.
Keoeleinosé wsiepnych czynnodci wy-
konania ognlwa ggsienicy. (rys. 12).
1. Rozeiad zyletks wzdiuz érodka li-
nii wszystkie elementy ogniw. 2. Na-
ciaé linie przerywane od strony nie-
zadrukowanej  czeci  grzebienia
i wyciaé z arkusza. 3. Uzyskane pro-
stokaty zgromadzié w pudeleczkach,
oddzielnie czeSci ogniwa (rozmiar
4 x 16) (AVI), czeSci grzebienia
(¢ x 18), oddzielnie prostokaty o
wymiarach 4x 12, 4 Wszystkie czes-
¢i grzebienia zlozyé za pomocy pin-
cety zgodnie z liniami zalaman —
zioZone odkladaé do pudelka. 6. Zlo-
zony dokladnie na pé! prostokat
ogniwa wyja¢ z pudelka pincets,
ujaé w palece — posmarowaé klejem
~— wiozy¢t w miejsce zagiecia szpil-
k¢ — Scisngé palcami zlozone po-
owki — uja¢ palcami drugiej dlo-~
ni element ogniwa za krawed?,
gdzie jest szpilka — przeprowadzié
korekte dokladnosei zlozenia polé-
wek — ujaé w palce klamerke i w
rozchylone szezeki wsunaé (ostroz-
nie, by zlozone poléwki nie prze-

5
NIC

Rys. 11

sunely sie) zlozony element na gle-
holoosé taka, aby korce szezek kla-
merki nie obejmowaly szpilki —
zwolnié nacisk paleéw na déwignie
klamerki i odlozyé do wyschniecia
kleju, 7. Wyjaé pinceta ziozony ele-
ment grzebienia — posmarowad
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klejem tylko te cze§é, ktoéra jest
zebem grzebienia — wsunaé w
szezeki klamerki zab grzebiemia tak
gleboko, azeby pozostale plaszezyz-
ny moina bylo swobodnie rozthy-
li¢ — odiogy¢ do wyschnigela kleju,
8. Ze sklejonych czesci ogniwa asu-
naé szpilki. 9. Wszysthkie elementy
ogniwa podzielié na trzy réwne ilos-
ciowo tzeécl, nastepnie dwie z nich
polaczyé w jedna, z kibrej na jedng
szpilke nalezy nasungé po dwa ele-
menty a z pozostalej gromadki na-
suwaé mna jedng szpilke po jednym
elemencie ogniwa,

Majge tak przygotowane slemen-
ty preystapié naleZy do bezpofred-
niego sklejania ogniwa
wzigwszy pincetg szpilke z dwoma
elementami, poioiyé je na tektureg
(deseczke) i rozsunaé na szpilce na
takg wzajemng odleglodc, by miedzy
bolkami elementéw wynosila ona
okolo 0,2 mm, a miedzy elementami
a szpilkg — 0,5 mm. W utworzone
w ten spostéb pomiedzy trzema ele-
mentami szczeliny wpuszezamy klej,
dosuwajgc nastepnie sklejane ele-
menty (az do momentu zlikwido-
wania szczelin). Wykonamy {0, prey-
ciskkajge jednym drutem skrajny
element do tekturki, a drugim dru-
tem dosuwajgc drugi skrajny ele-
ment. -

- Po zlikwidowaniu szczelin deli-
katnie przesuwamy cato§¢ z miej~
sca klejenia (Zeby ogniwo nie przy-
kleilo sig do tekiury lub deseczki)
i kontrolujgc dokladnosé wzajem-
nego poiozenia elementéw czekamy
chwile, az klej ,,chwyci”, Nastepnie
nie usuwajge szpilek wkladamy og-
niwo do klamerki i odkladamy do
czasu zupelnego wyschnigria kleju.
Po sklejeniu wszystkich ogniw na-
lezy je ilosciowo podzieli¢ na polowe.
Do jednej polowy nalezy przykleié
grzebien, a do drugiej paski o wy-

miarach 12x4. Szpilek 2z ogniw.

jeszeze nie naleizy wyjmowaé, Uj-

mujge pincety zab grzebienia, roz-
chylone plaszizyzny smaruniemy kle-
jem i przykiadamy do ogniwa do-
ciskajac pincetg do czasu, kiedy
klej przyschnje w miejscu skleje-
nia. Nastepnie irzeba poobeinaé ro-
gi webdw grzebienia wedlug wzoru
narysowanego na kilku zebach i
skontrolowaé, czy wszystkie opniwa
sa doktadnie sklejone. Gdy fo
stwierdzimy, wyimiemy szpilki =z
jednej strony ogniwa, pozostawia-
jac po jednej w keidym ogniwie
z tej samej strony. Montaz gasie-
nicy polega na tym, Ze jedno ogni-
wo z grzebieniem i jedno bez grze-
bienia kladziemy ma tekiuree, wsu-
wamy pojedynczy element ogniwa
pomiedzy dwa elementy drugiego
ogniwa i przetykamy szpilicg (-
wsze z ftej samej strony) przez
wseystiie trzy jego elementy. Po
potaczeniu wszystkich ogniw, spraw-
deamy kaide ogniwo pod wzgledem
sklejenia oraz luzbw na sworzniu
szpilce, a nastepnie obcinamy nie-
potrzebne wystajgce kofice szpilek.
Zakladamy ggsienice na kola, od-
laczamy (przez wyciagniecie szpilki)
pozostals czest od czesul Fgsienicy,
ktéra prawidlowo lezy na kolach:
napinajgcych, noidnych i napgdo-
wych modelu czolgu. Analogicznie
postepujemy z zapieciem ggsieniey,
na kolach z drugiej strony. Uwaga:
1. Tak nalezy spigt¢ ggsienice na
kolach, zeby w miejscu zigczenia
nie wypadaly dwa ogniwa jednako-
we. 2. Gasienica nie moze byé zbyt
napieta, raczej korzystny jest wigk-
szy luz ggsienicy niZ jej napreie-
nie, Przy montaZu ogniw nalely za-
chowat jednakowe odstepy wyno-
szgee 0.5 mm pomiedzy eleméntem
- ogniwa a sepilka.

Uwaga — nie istniejy czedci o nrach:
111, 141, 148, 358.
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