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TECNICAS DE LIJADO
METODOS Y HERRAMIENTAS

LUAMDO se construye un asro-

modelo partiendo de un kit co-
marcial, nos enconframos que la
mayoria de los pasos estan ya con
su forma casl definitiva, con 1o cual
una vez ensamblada, bastard un i
gero lijade en general para tener 2|
madela listo para su antelado y aca-

bado. Sin embargo, en la consiruc-
cidn sobre plano hay gue fabricar
cada una de las piezas partiendode
las materiales en su formato comer-
cial. Las operacionas. e corle vy li-
jado adquieren an-asta Gaso un im-
portante protagonisms, pues de elio
depands la-calidad de las piezas

consiruidas. Algunas veces, Inclu
S0, 88 noecasario rapatir una deter-
minada pleza por haberla estropea
do en la fase de lijado, caso bastan-
te frecuante al principio, por lo cual
58 rgalizara esta operacion procu-
rando prestar la sulicienta alencian
v, sobre todo, sin priga,
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Fases de lijado

En la realizacion de una pieza me-
diania lijja se distinguen claramen-
te tres fases distintas: desbasta,
gjuste y afinado.

Desbaste. En gsta primera fase se
empleardn [jas de grang gruesa, |-
mas de debastar o, inclusg, un ce-
pilta clasico de carpinterc en vear-
sion reduclda para modelismo.

En algunos casos, st la pieza tie-
ne forma adecuada, se puede hacer
la operacion de desbaste corlando
con una slerra o segueta el matarial
sobrante v procurando dejar un mar-
gen alalinea para el posteriar ajus-
ter v afinado.

Ajuste. E= |a fase an la cual |a ple-
za adguiere 13 forma definitiva ¥ con
las medidas Indicadas en el plano,
Esta ez la operacitn mas critica, va
que sl no sa tiene pracaucidn nos
pasaramos de la medida y las ple-
zas, en delerminados casos, gueda-
ran inservibles, Algunas piezas del
avidn no son necesariameante critl-
cas de medida 'y admiten pequefias
tolerancias en su construccion, co-
ma por ejemplo, los bordes margi-
nalas.

Para al ajuste S8 amplea ganeral
mente lija de grano medio o fing; no
ocbetante, s preferible |la segunda
opoion cuando no 52 tiene mucha
BRpEriancia.

Afinado. Es la dltima fasea, y tie-
ne comoe oblelive eliminar Ia aspe-
reza de la superficlie creada an la
operacidn anterior, La lija a emplear
serd extrafina, v se aplicara tan sus-
vemente que apenas quite matarial;
85 necesario, sobre todo, no varlar
la forma y dimensiones de la pieza
ajustada en la lasa antarior

La madera de balsa &5 axtrema-
damente blanda v por tanto sensi
bie a las herramientas de corte v a
la lija, Esto se tendrd muy prasente
en la confeccidn de las plezas da és-
te malerial.

Soportes para lija

En capituios anteriores hemos
visto ya algunos soportes para lija
de procedencia comercial, Natural-
ments, son validos, si bien su gama
de forma y famanos es bastanta |-
mitada.

El mejor «lijadors podemas fabri-
Sarld nosatros mismos, &n funcion
de la necesidad especifica de cada
pieza a lljar.



Basicamente las plezas podemos
dividirlas en tres categorias segin
su tamafio: paquefas, medianas y
grandes. Por tanto, es conveniente
realizar tres lijadores da distinta me-
dida, con lo cual tendramos cubier-
tas todas ias posibllldades.

El soporte da lija consigte simple-
mente en un rozo de madera, al gua
5B pEge en una de sus caras un troe
zo de corcho de su misma superti-
cig, v de unos 3 35 mm de espesor,
apraximadamente, A continuacion,
sonre gl corcho 88 calaca el pape!
de lija mediante unas gotas de pe
gamenis celulésico o cola bianca,
procurands no exléndarse para gus
sega facilmente desprendible una vez
gastado, v asi sustitulrlo por uno
MUEVo.

El corcho actuara como amart|-
guadar abszorbente y facilitard la
operacidn de lijado.

Por este motivo, es también fres
cuante construir los soportes con
un trozo de madera de balsa, o in-
clugo con poliestireno expandido
(foam o corcho blanco) de dansidad
media o alta

Teniendo en cuenta el bajo precio
de oz alamantos gua componen un
lljadar ¥, sobre todo, Ia gran utilidad
que lierne en la construccion de
agromodelismo, es recomendable
prepararse vanos fipos, con difaran-
tes medidas v con ires lijas distin
las, Segun su grano: griseso, medio
y hine,

Técnica del lijado a mano

El lljado, como trabajo absoluta-
mente manual v, por tanin, artasa-
my, &5 oM SuU nomibie indica - una
técnica que tlene mucho de arte
Maturalmente, asto astd an funcitn
de las cualidades v habllidad ma-
nual de cada parsona, ¥ en cual-
guier caso, su dominle se adguiers
con la practica. Mo cbstanie, hay
una saria da consajos ¥ raglas ba
sicas que pueden servirde ayuda al
principianta, y qué Seran axpusasias
a continuacion,

Sa puads diferanciar entre dar far-
ma & una pieza pequena & a und
grandea, asi coma lijar una superti-
cla curva o una plana

Piezas peguefias. Las pleras de
poco tamano pueden ofracer cleria
dificultad al ser trabajadas con una
lja an un soporta. Por tanto, se pus-
de ufilizar simplemente un troza da
lija doblado con uno o das plisgues,
de forma que adquiera un punto da

LLIADO EN DIAGONAL

Es recvnendanid Jijgr én disg@nad af gje ‘oagifngingl oe ia Jiesd, ¢ no paraleia, soie MO0
cuanda e Viize un feco de Jije peowedc, Con ifedorss ids fargod 58 SO Mejores
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Prpviamanie se sojeds medindile yens gelcs, heclendo codnoidie 8 borde con & Aiile &
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Madera durs

LIJADORES DE
FABRICACION
CASERA

rigidez ¥ puede ser manejado por la
cara opuesta a la gue esta en con-
tacto con la pieza.

Piezas grandes. Las piezas de
gran superficia deberan frabajarse
con lfjadores adecuados, Io-cual ga-
rantlia gue el desgaste serd bastan-
te mas uniforme qua si sa realiza
con un pequeno trozo de lija en la
mana. En aste altimo caso, 1o nof-
rmal &5 ir fermando una serie de de-
presiones o hundimientos, gue di-
figilments s& corrigen manualmente.

Piezas curvas, £S5 necesario pla-
nilicar previemente la realizacian
de suparficies curvas madiante una
serle depazos representados an al
grafico, en el que se ven las diferen:
15 fases de reallzacidn de un bor-
de de alague a partir de un Bston
rectangular

Es convenienie, ademas, weriti-
car la correcla curvalura madiante
unas plantilas gue pueden ser
construidas en cartulina, reprodu-
ciendo |la curva sagun el planc.

Superficies planas. 5i la pleza a
lijar no tiena damasiado espesor,
cama un borde de salida o un cos-




(I Listdn de seccion
cuadrada o rectangular
empleado habilvabmente

&n |a construccion de la costilla y frazar
bordes da atadges &l aje an &l centro

@) El mismo chaflan

G Lifar la parte
superior haclendo 58 realiza en la
un challdn y respatando 2oma Infesior, lomando
como referancia al ajo

s mizma disiancia al ejs

{8} Eliminar los
chaflanes, dejando la ™
aurva definitiva dal borde
de atague y comprobando con plantiils

=7




Forma poco recomendalils de irmar, pa que (@ piaza 88 movera por falta de sujecicn ¥ e re:

siliadp serd deficiania

Livta madisra fijada a fa tabla de trabaje madiamis un galo 28 uf axcslenia punlo o8 aparo
para las piaras a iar
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Lifador manua! de vanta an &l comarcio oom Hifa de acero,

tado de fuselaje, por ejempio, sa
marcard una linea con traza visible
(rotutador o similar) ¥ se lljara has-
ta llagar a su limite, ajusiandosa a
ella. Maturalmente, s& utilizard un
lijador largo.

Se comprobaran los posibles de-
fectos mediante una regla larga,
apoyandola a la superficie lijada v
mirando al trasluz; de aste modo S0
veran las zonas més o menos sSa-
llentes.

Un sistema infalibla consiste en
fijar a la pieza una regla meatalica,
v hacer coincidir uno de sus bordes
con la linga-limite. Entonces, ma-
diante el lijador se elimina &l so-
brante, hasta |lagar a [a regla me-
talica, gue Idgicamente, no seéra da-
fada ¥y nos proporcionard una su-
perficie absolutamente rectilinaa.

S la pieza a lijar es una superfl-
cle ancha, se utillzara, asimlsmao,
un lijador y se comprobard periddi-
camente con una regla.

Camo norma general, se lijara en
diagonal a la pieza, invirtiendo de
vaz en cuando el sentido.

5i se lija perpandicularmeante, se
produce una involuntaria tendencia
a desgastar mas los extreamos de la
pleza que al centro.

Diraregla de interés consiste en
asegurar correctamente la pleza a
lijar al banco de trabajo o superh-
cle plana, pues dificiimenta se ob-
tendran buenos resultados con una
piaza gua 38 mueve mieniras sa tra-
baja.

Encualquiar caso, insistimos en
la necesidad de practicar para lie-
gar a dominar la técnica del lijado,



CONSTRUYA SU PRIMER
AVION A MOTOR

EL “HOPPER”

DQUIRIDOE ya los distintos

materiales que sa emplearan en
i3 construccidn del sHoppars, ampea-
Zaremos eslableciendo las fazes en
las que sa llevard a cabo la realiza-
clén del modelo. Como yva es habi-
tual, se pueden prever cuatro eta-
pas: construcclén del ala, fuselaje
¥ astabilizadores, instalacidn da mo-
tor, radio y acabado final, el cual In-
cluye el entelado v la pintura.

Construccion del ala

El primer punto es familiarizarse
con el plano, en esle caso logue s
ratiera al ala. Identiflcaremos clara-
mente cada una de las piezas gque

Ia componen, medidas, farma v ma-
tarial.

Genaralmenta, los componentes
del ala de un aeromodeals, con lige-
ras variantes, suelen ser practica:
mente los mismos. En el «Hoppars
esld formada por un borde de ata-
que y un borde de salida, ambos de
balsa; dos largueros principales [su-
perior o inferion) construidos en pi-
ne; un refusrsdde gontrachapado
que hace de unign entre los largue-
roz daJdas dos semialas; las costl
Hag/ cortadas en balsa de 1.5 mm:
dos chapas de balsa gue cubren al
primer tercio delantero del ala, por
8 parte superior @ inferior (extradas
e intradds); unas plezas de balsa
que unen &l larguens superior con &l

Inferior, situadas entre las dos cog-
tilkas; un enchapado an la zona cen-
tral del ala, tambidn an axtradds a
intrados; por altimo, los bordes mar-
ginales, gue van tallados en balsa
rmagciza.

Todas las piezas ciladas se ajus-
tan a la medida de los formatos an
gud se veanden los materlales, o
cual simplifica la construccidn al no
laner que hacer uniones,

Las costillas

Antes de procedear al ensamblaje,
hay que fabricar cada una de las
piezas que lenga que ser instalada
con su forma definitiva, Esto Indica
asimismo qua algunos de ellos sa
pegan al conjunto semiconstruido o
con exceso de medida, con al fin de
lijarlas junto con oiras adyaceniss
¥ conseguir ¢l ajuste necesaric da
ambas.

Las costlllas pertenecen al primer
casg mencionado, ¥y por tanto, pro-
caderamos a su fabricacion

Se comprueban en el plano dos
imporlantes datos: el ndmero de
costillas que son exactaments igua-
les, ¥ el material en'gue s& han da
construir. Una vez hecho esto, se
gsocian por grupos da igualdad. En
gste caso la referencia que Lienan
enal plano nos facilita la operacidn,
pues las costlllas diferentes astan
marcadas con distinta referencia.
Asivemos Ires grupos: C1, G2y 3.
El material es el mismo, balsada 1.5
mim. Sin embargo, la forma difiers
entre allas,

A continuacion, contamos las
gua incluya cada grupo, sumando
logicamente las de ambas semialas.
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Etarnenios hecesanos para a conshrcoian oal gla Lina lapde de irehEo sabve o gue s@ fja of slana, v fodas (a8 pleras ds madera corladas

El modala C1 tiana en total diecio-
cho costllias. Las C2 son dnicamean:
te dos v las C3 son tres, teniendo en
cusenta gue cada una de estas Giti-
mas va dividida en dos partes

En el caso de las costillag G2 R
el proceso de construccidn es el si-
gulante: en un papel de suficlenta
transparancia se calca del plano ca:
08 una de estas costillas, para das-
puds recortarias procurando no al
lerar su forma original. Utillzenda
2510 como plantilla, las dibujaremos
sabre |a tabla de balsa, con la pre-
caucidn de gue la veta de la made-
ra quede paralela al eje longltudinal
de la costilla. Después se cortaran
una a8 una utilizando los sistemas
habltuales va descritos en capitulos
anteriores, Lo mas usual es hacer-
la con una cuchilla de mango, tipo
X-acto o similar. Se corfardn las cos
tilas procurando no hacarlo de una
sola pasada para no astlllar la ma-
dera y dejando un socbrante de ma
tarial por el extenor de [a linea da
contomo. Posteriormente, se deja-
ra a la madida exacta mediante una
lja utllizada con {a debida precau
cidn.

Hay ofros procesos para dibujar
las costillag en la madera, Uno con-
sisle en fijar el dibujo sobre la tabla
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Las cashiilas se gibuian & (8 madcers, ¥ e corlan codadosamante con ayuda @8 wns cuchi-
il de mango, procwrands hacers de Varas pasadas ¥ mo &n Ufd soia



Tooas las pleran qus componsn & ala =& dibufan previamente anfos Iabas cormspondisnies, procwrsnds no cesvirfear ia fonmae ofipingl.

LA alclamisnias parg 108 (rpudncd gue esidn Drevisios 80 les goshilias, so corfardn fam
bign gfustdndoze fodo o posible 2 (a madids df #5l08 para SvIlar holpures.

de balsa, & ir atravesado el parime-
tra de la costilla con un aifiter, mar-
cando ldgicamente su forma an la
madera, Luego se retlra el papel y
sa repasa ia linea deée puntos con un
l&piz o meajor con un retulador fing,
Por ditimo, g8 proceds a cortar con
&l procadimiento clasico.

El otro sistema consiste simple-
menta an copiar el dibujo dal plano
a la madara, intercalando un papsal
carbdn de los emplaados an &l (ra-
balo normal de oficinga, Esta forma
de cortar las plezas se emplea cuan-
do éstas son desiguales, o son po-
ras. Por el contrarlo, cuando hay un
buen numero de elementos iguales,
aungue se puadsa procadsr de (& ma-
nera que acabamos da cltar, 83 mas
normal utilizar un mealodo que, ade:
mas da ahorrar mucho trabajo, ga-
rantiza la Igualdad absoluta de fo-
das |las piezas. Emplearemos esle
sistama con las costillas G, si-
guiendo al proceso explicado en'la
secuencia fotografica gue aparece
an eslas paginas con &l titule seons-
truccidn de costlllas en blogues,

El slgulente pasc conglste en la
realizacian del resto da los compo-
nentes del ala y su enzamblaje. Am-
bas aparacionas gardn tratadas an
gl pragimo capiuls,
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ALA DEL HOPPER: DESPIECE

Refuerza del
diedra

-
[contrazhapado)
e 3ET
e el
A

Boroe
marginal

Borde de alagqus
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Borde
marginal

Lasgueros
de El?nu Costllla central

juna doble o dos)
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1. En uncontrachapads de 2 .4 3 mm. de agpesar, se dibpfan dos
costiflas exgclamanie (guales Begun & plana,

3. Lag dos coshilas se sufalar reedianie (o8 fgmiiiios, ¥ sn repa
=30 2ot g hasta dejanas exaciamste Iguales.

2 Ambas codtiles se recoran medianie Wns segueda, ¥ 5= lals
dran al diamairg de gog Wrans iomifas que mecasilarsmmas

. S cOrIan unasd gieras de balss fgerarmaihle mas grandes goa
fas cosiritas. Tanlas eras comp oosfiiias leve af aia

& L35 lerds oo bglss og fAEDra0 v 58 Sufaian con (os formitiog
anire s dos plarfiias de conlrschapado

F. Can una ima de ceairadilio. o equivaienie, se hacen las alo.
jarmiEnios parg o larpueros, coaldando @ magids

=

& Despuss dg gofter S und el parte el mglarid) due 5o
Bresaly e Ias pianfiilas. s& repass & feasfo SorT ima o ia.

A S5& quitan ips fomilles v Iendremos a8 ¢
coslilias del ald exactamente iguaies ¢ fhciimenie

Agifentas fodas fas
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- LAS BATERIAS ENLOS
COCHES ELECTRICOS

CARGA, DESCARGA
Y MANTENIMIENTO

A fuente de alimeniacion de un

automodelo aléolrics as una ba-
teria recargable de un ndmearo varia-
ble da elementos de niquel-cadmio
sintarizados.

En =stas baterias los elemantos
s5e conactan en serte. De esia forma;
sa suman log voltios de cads ele
mento ¥, a su vaz, parmanece ingl
terado el amperaje de los mismos.
Zoma cada elemento nio sel-cadmio
tiene 1,2 voltios v los que vamos a
utilizar 1,2 amperiosihora (Ah), o o
que as lo miamo 1.200 millampa-
rios’hora (mAMh), el resoltado total

con seis elemantes {lo mas: usual)
gara de 7,2 voltios y 1,200 millampe-
rlos/hora.

En Esladas Unidos habia dos ca-
tegorias: de cuatro v seis alamen-
tos; naturalmeants, los de cuatro al-
canzaban valocidades mas bajas y
se destinaron a correr én inderionres.
En Europa los de Interlor corren con
geis elementios. Ma.obstante, algu-
Nas marcas japonssas tiensn oo
ches con cinco elemenios con un
voltaje de & V) que utilizan general-
mante con motoraes pequefios. En
cualguier caso, repalimos, lo mas

—

5

Cargador répido para coneclar & fa baleria o W autormdidl, con diversss fomes ¢ mecanis-
Mo fe corfe aulamahicn s el tampd psiimacs de canga

normal en las escalas 1110 y 112
son los seis elementios.

El punto negro de los aytomode-
log RIC 88 su elevado congumo. En
el mejor de los casos llegan a tenar
una autonomia de guince minutos,

Carga de las baterias

Las baterias son recargabiles. La
carga puade hacerse de dos mane-
ras;

Carga lenta: Con un cargador co-
neclado a la red se cargard con un
amparaje adecuade (110 del valor),
es decir, una toma de 1003 120 mA.,
durania 1214 horas. En este caso,
unas cuantas horas de mas no la-
gan a suponer un serio peligre para
la bateria, Convieneg dar de vez en
cuando una carga lenta, pero slem
pra partiendo da una bateria conve-
nieniemente descargada,

Carga rapida: Es muy importante
poder disponer de una bateria cuyos
elementos sean capaces dé sopor-
far cargas rapidas (elementcs sinte
rizadas), ya qus de no ser asi cada
YEZ gQuE Ze quisiese manajar el co-
che habria que esperar de 12 a 14
horas de recarga. Por este sistema
de carga raplda en 15 minutos la ba-
taria estd oira vez lista para para su
uso. En este caso la toma s hace
desde una bataria de coche de 12
voltios mediante un cargador espe-
cial, gue puede ser extremadamen
12 sancillo y barato. Perc hay gue
advertir que si blen un excaso de
tiempo en cargas lentas puedsa ser
poco importante, en cargas rapidas
puadsa llagar a estropear una costo-
sa- bateria.

i el cargador tlene un corte de
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CARGA BRAPIDA A PARTIR
DE LA BATERIA DE UN AUTOMOVIL

La bafera ce= jos aufomdiles es ulilizads eficatmenla para & recanga oe loF pequenas scwmuiadones de oS coohes FC

thiempo programable, basta con po.
ner an marcha el reio), pues al cum-
plree fos 15 minuios cortara la ¢o-
rriente. Por el contrario, habrd que
estar pendiente del reio| para des
conectar atlempo, si bien uno o dos
minutos de mas no son peligrosos.

Algunos tienan un sislema oe car
ga basado en el conirol de la fem-
peratura que toma la bataria al car
garse, que se desconacta cuando
empiaza a calenlarsa. Procedimien-
to no muy recomendable,

Ctros intercalan un «testers Lipo
digital ¥ mientras gl voliaje sube 5i-

 eahhe Netziaderd === gue conectado, pero se desconec-
re 7 ta cuando s= estakbiliza ¥ comienza
Tty o a bajar, El inconveniente as que un

aparato de medida digital tiene un
pracio bastanle elevado.

En &l comercio se puaden &ncon
trar cargadores sofisticados vy, por
lanto, carcs, gue proponcionan auto-
maticaments la carga ldonaa.

Las marcas americanas Leisura y
Delta disponan de unas axcelentes
cargadores de este tipo, ¥ aungue
Cargador conectabie a fa red para cargs lanta, con tomas para ol eouipe RE v batera ol 85 NECESArio hacer un desemboiso
auformragelo, Dispone de medidors y refd) de corfe importanie, Ia mayvoria de las veces
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Batpras formades por vanos afarmeanlos Gue suman 4.8 vollics ¥ 1.208 maA.

Elamenia de niguaicadmio a8 1.2 wofilias,

COMPpEeEnsa oon creces, pues la vida
de |las batarias aumentia considara-
biemente,

Descarga

Las baterias bien cuidadas sopor-
tan Infinidad de cargas y duran mu-
cho tiempo. Paro es condicidn indis-
pensable gque previamente a la car-
ga alcance un gdecusado nivel de
descarga. Mediante un cargador de
los clltados aspacialmante, 1a bate-
ria se descargara hasta el nivel idd
neo. para entrar inmediatamente en
carga. En Ccargadgorngs a la red axis-
ten onos estupendos aparaics de
aste tipo lamados recicladores, pe
o de momento solo sirven para car
ga lenta en |la red v para baterlas re
cargables de emisor ¥ receptor. Mo
abslants, para este fin es muy reco
mendaile su uso,

Una forma tedrica pero bastanta
ouena para alcanzar un nival apro-
ximado de descarga consiste en de-
jar rodar 8l coche con las ruedas al
alre hasta que &slas sa paran o pier-
dan casi toda su fusrza, mormento

Pagisie de 8 vwoifios ¥ 1200 md, denfio de una carcasa pldstica Aenmaiics

- 2 - - '
Coche de pista con ingfalacion oidsica de batarias de 7.2 W1 200 ma4, fjadas an Ios laferales
Jal chaadis por madier e beygdas sspaciales o sinfa adhediva




Cargedor simple y rdpido, basado an wig resistencia eidcirica ¥ las . conexiomes
sorresporrdiemias, wRa @ A baleria o8 12 ¢ de wn aufomdvil, ¥ 8 ofra para Iz dal
autoimoidaio

— P
Este cargadar, fambide riudo, cispone de ElpEEmettn ¢ salo) de corte o «limers S
frate de yn modeip cemersidl concaliifo espesificamente para gwHizacian afn modelismo

- -

|
I
|
| : _ sl

g -modela cormershbal Paia cHrgA rApvda. cov drmilador i PRRTpO InEdiaEnie reioy
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en que |as conectaremos al car-
gador.

Precauciones

Hay dos factores que pueden lle-
gar a sar muy peligrosos: dejar des-
cargar totalmenie la bateria vy hacer
una conexion de polaridad equive-
cada. Esto ditimo es casi imposibie
con los conectoras quea sdlo entran
an una posicion, pero puede ocurrir
que al conectar los cocodrilos a la
bateria del coche nos equivoque-
mos de palaridad. El cocodrilo del
polo negativo debe ser negro y el po-
sitivo rojo; de este modo bastara
con varificar los terminales del aulo.

Oira pracaucidn imporiante es
evitar los cortocircuitos antre los
terminales de las baterias.

Para que se compranda faciimen-
te la Importancia de la descarga re-
curriremos al simil da la taza de cho-
Colate espeso. La primeara vez que
echemos chocolate espeso en una
taza limpia se podra Hlenar totalmean-
te, pero si la dejamos secar sin la-
var, los posos del fondo ¥ los late-
rales iran restando capacidad a la
taza y sl continuamos acumulando
posos llegara un momento an que
la capacidad de fa taza estard bas-
lante disminuida.

Algo simllar l& ocurre a la bateria
Que tiena una ciertg memaria de
carga.

Otros sistemas

Cabe |a posibilidad de eliminar la
bateria del equipo de radio y sacar
s 4, 88 vollios necesarios desde
la bateria de propulsidn, a traves de
una foma de este voltaje, o bien me-
diante diodos, transistores, &ic. Na
obstants, si asta ganancia de peso
¥ espacio es importante se deriva da
ello un sario inconveniente; al bajar
2l vollaje da la bateria de propulsicn
se ve afactada antes la radio que al
molor ¥, como consecuancia, el co-
tha sigua radando parg ni 2l acele
rador ni la direccidn responden a
nuastras drdenes, Un coche gue
mueda a bastanta velocidad Y gue es
incontrofable supona un serio peli-
gro- lanto para al propio coche co-
ma para los demds, Esto mismo sa
consigus aliminando un servo v 1a
citada baileria con un variador alec-
tronico. Sa puede alargar el funcic
namiento de la bateria ganando pe-
50, evitando roces innecesarios, do-
tandole de rodamlentos, engrasan:
dalo conveniantemente, con una r
lacidn adecuada y un manajo juicio-
o del freno y del acelerador,
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REVISTA MENSUAL DE MODELISMO ESTATICO

Mes a mes di.::-gr.:namm la historia, estudiamos los hechos en donde se ubican las répl:.-ras a escala de vehlculos famaosns,
que analizames con un gran despliegue de fotes a todo color

* AVIONES ¢ BARCOS * CARROS DE COMBATE
* VEHICULOS ¢ FIGURAS * DIORAMAS
* CIENCIA-FICCION =

i

- . Un auténtico torrente de
"% informacion, planos, dibijos,

> 3 esquemas de color, elc.;
todo lo necesario para
pintar, decorar o

A superdetaliar las maquetas

# de cada modelo y sus

peculiaridades.
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