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CONSTRUYA SU PRIMER
AVION A MOTOR(ID

MONTA]JE DEL ALA

A construccidn de un ala an es-

tructura no es realmente dificil,
Sin embarga, como todo aguello
Que se realiza por primera vez, re-
quiere una serie de precaucionas vy,
sobra loda, un orden logico an las
operaciones de ansamblaje de sus
CoOmponentes,

El primer paso, como ya ¥vimos en
&l capitulo antarior, es la confeccidn
de cada uno de los slemantos que
formaran el ala, en ef material oo-
rrespondiente. Aungue la construc-
cidn se realiza an dos fases, uina pa-
ra cada semiala; 8z importante le-
rer én cuenta pregisameante asto,

que son dos semialas, y por tanio
pravar los materialas y piezas neca-
Sarfas para ambas.

En cualguiar construccion com-
plaja an la que intervienan gran no
mero de elementos, la mayor o me-
nor calidad del resultado final de-
panda del culdado con que 56 reall
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Comjunio de coslilas corfadas & biogque, unidas por dos farmillos passnles,

Los bordes manginalas 5& pudden AACET hisndn dos O mas piesss Paia consegull & aspesor

Las piegras qus forman & borde mafginal sa anen madianis pegamenio, suptandolas oon
alfilgres hasta su secado. Mas fands serdn jadas para obianer so foama definitiva
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oi cada una de las fases del proce-
50. Los pequefos arrores s van su-
manda, ¥ a veces se llega a una si-
tuacién sin salida que nos obliga a
desachar ¥ repetir la obra realizada,

Esta filoaotia aplicada al asromo-
delismo cobra especial importancia,
¥a que un ala o un fusslaje, por
gjemplo, no sdlo se ajusta a una de-
larminada forma por estética, sino
que an funcidn de asta, el avidn vo-
lard bien, mal o ni siquiera llegara
a levantarse del suelo.

Vamos, pues, la necesidad de
prestar la maxima atenclon a cada
una da los pasas da la construceidn
¥y montaje de un aeromodelo, prin-
cipaimanta da sus alas.

Eleamentos necesarios

Una vez cortadas todas |as piezas
necesarias ¥ pravio asludio del pla-
na, podemos proceder al ansambla-
je del ala. Para sllo necesitaremos
ia habitual tabla de madera, aobra
la cual fijaremos el plano, © copia
del mismo para ir situanda las pie-
ZAS.

Las costllas habran sido yva cor
tadas en base a los maétodos ante-
rigrmente descritos, bisn una a una,
o an bloque, si bien algunas de ollas
hay qua fabricarsslas con 2l primer
gistema, por ser desiguales al res-
to (C2-53),

Los largusros de plno 52 cortaran
@ la longliud indicada en &l plano,
procurando en todo caso dejar un li-
gero sobrante, 1 0 2 mm., gue sera
méas tarde eliminade mediante lija.
lgqualmente, sa procede con 2 baor:
de de atague; s& cortaran dos lgua-
s sagun &l dibujo.

Los bordas marginales tienan un
gran espesor, lo cual nos obliga a
comprar una tabla de balsa guea se-
ra, an principlo, desaprovechada, ya
que solamente aatas plezas tlenen
258 Qrosor. En cualguier caso, qus-
daria en nuestro salmacéns para fu-
turas ulilizacionas; no obslanta, 5
Queramos economizar, e puade uti-
lizar una tabla de menos @Spasor; &n
ella se cortardn dos o mas piezas,
fas cuales, una vez unidas median
ie pegamento, nos daran ia rmadicda
deseada (ver fotos).

El borde de salida, de seccldn
triangular, |leva en su cara interior
unas pequefas hendiduras o cajas,
donde entrard la zona posterior da
las costillas, Por tanto, estas mues-
cas tendran el mismo espesaor. Pa-



ra su realizacidn, se situard prime-
ro al borde de salida sobre su repre-
senlacién en el plano y, medianta
un lapiz o rotulador, se marcardn es-
fas cajas coincidiendo con cada
costilia.

Después, con una sierra de hoja
fina, o también mediante una lima
que tenga un espesor inferior al de
la costilla, se haran los huscos mar-
cados, procurando no excederse ni
an anchura ni en profundidad, pues
el ajuste no seria correcto y perju:
dicaria al ensamblaje final y a la ri-
gldez del conjunto,

Enchapado del borde de
atagque

El ala lleva aproximadaments un
lergio de la supearficie en la zona de-
lanterg, cublerta mediante una tlabla
de balsa de 1,5 mm. de espesor, Es-
ta zona cublerta se llama tambidn
sgnchapadas. En este caso, va an-
chapado tanto el extradds como el
Intradds dal ala, exactamente la zo-
na comprendida entre & borde da
atague y la punita posterior del lar-
guero; cubre, por tanto, a esta OIl-
Frvc.

La tabla para el enchapado infe-
rior dal ala s& cortara en longitud ¥
anchura, seguan las medidas del pla-
ng. Sin embargo, la gus cubre al ex-
tradds o parte superior deberd me-
dirsa taniendo an cuania qua al per-
fll en @ste punto es curve, por o que
fendramaos que calcular su desarra-
lio. Mo es dificll, pues s& puede sa-
car simplamentsa da una seccidn dal
ala representada en el plang, aun-
que as mas recomeandabla medir so-
bre |2 propia gla que estamos Cone-
truyendo, ya que si hay una ligera di-
ferencia con el plano, por pequefia
fque sea, no tendremos buan ajuste.

Esta tabla conviene que sea de
balsa blanda, con el fin de facilitar
sy curvatura en el momeanto de la
instalacién para su encolado. No
obsiantle, si no diaponemos de la
calidad de balsa adecuada, v &5 de
tipo media o dura, se puede ayudar
& que adqulera la curva mojando [i-
garameants con una esponja o un
spray la care cpuesta a la gque esta:
ré en contacto con las costillas. El
agua aumentarda el volumen de la
madera en asa fona y obligara 8 la
tabla a tomar una forma arqueada,
situacidn que aprovecharemos pa-
ra cortaria a la meadida v pegaria en
su lugar correspondiante.

Tovtrar (&8 detidas precaucrones al meadir & anchapado supenor, anfEs o8 Cormar

Utilizando comlfachapado de 3imm se corta @f mefbeno que unird s lergeeres an of cenlno
del mla, formando el dnguic gledng. 8o emplaar oiro Npo g8 dralerial
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Refuerzo del diedro

La unidn de las dos semialas se
realiza pegando |a rafz o parte cen-
tral de cada una de ellas, haciendo
que coincidan los elementos comu-
nes de la estructura. Asl, e uniran
los dos bordes de ataque, los de sa.
lida, enchapados y largueros.. Pero
ésta unidn carece de solidez, va (s [11:]
50 trata de una encoladura «a tes-
ta=, con muy poca superficie de con-
tacio v con minima resistencia en
sentido que trabajardn las alas
cuando intenten flexionar en las
evoluciones del vuelo, o con el sim-
ple esfuerzo de la sustentacion so-
portande el pess del avion,

La solucldén adoptada en estos
CASOS @5 Crear una «vigas= que ses
el elemento de aguante de las dis-
tintas cargas a que &5 sometida un
ala en vuelo. Esta viga, en todas las
alas de estructura cldsica esta for-
mada por el larguero o largueros
principales, haciéndolos de un ma-
terial mas resistente que el resto del
ala, o consiguiendo esta resistencia
con una estruclura adecuada.

En el caso del sHoppers, la ewigaws
esta formada por dos largueros de
ping dispuestos de forma paralela,
uno encima de otro, separados y
unidos por las costillas ¥ por unos
rectangulos de balsa que ocupan
los huecos disponibles entre una y
otra costiila.

Maturalmente, el conjunto de far-
guero principal o viga deberd tener
suficiente rigidez en toda su longi-
lud, espacialmante en e centro.
donde concluyen todos los esfuer-
zos del ala, Por esta razon, y lenlen-
do en cuenla que nuastra ala asta
construida en dos paries gue se
unen precisamante en el ceniro, se
utiliza una pieza de material resis-
lente que sirve de unlén a los far-
guerns de ambas semialas, con gl
fin de darles confinuidad en su re-
slstencia.

Generalmente, en alas no des.
montables se amplea una pleza de
contrachapado suficiantemente
grueso, gue o5 ancolada con un
fuerte adhesivo a los extremos da
los larguercs en la parte central

El ala del =Hopper= uliliza este
sistema, por lo cual cortaremos la
pleza de refuerzo que vemos repre-
sentada en la lotogralia y que ha si-
do copiada exactaments del plano,

Con todas las plezas va cortadas,
iniciaremos el montaje, que vere
mos mas claramenta en la siguien-
te secuencia fotografica.
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ENSAMBLAJE DEL ALA

Sobre @l plane e NMardn lag pregas del enchapado inferor, corladas o @ madida §
pegadas prafie & UNear alfieres pora Ly sufecioe
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divas an @ larguand ¥ Siluando el borde de salida congs pinceda; Ajusiar




Encajar fodas laa coshites ajirstandoias af lngueno v al borde de
gaiida, aplicando gegRmmanto an 488 ariies.

Fagar of refusven por fa poerfe aelanleng el u.rmnerj-.r.urmmm_qq-
ceniiarte i E5 convenionie ealizan esia unkiee oo sgoky.

£l borde do alague se pogara o 8 zond delanters de fedas s ons-
Hitas. y & ovde del anchagado ifarov. Sojodar oo alfilaies

CFiiarR oy lados del miuera, fas costillas G2 ¥ G4 Lo coslilla
dEI ealrernn dd mohinsds segoun &8 FRES0 cariiral del refuerso

Enire fas coshiflas, y unmendo ef farguam supanod con @l infe.
NOF, 58 pogan ungs reclanguios o8 balsa con fa vela wedcal

Loy eadlilias G2 p G0 asfaer Ioemadis por- gos ladas, Que e
tan of refivin cenfral de confrachapacdo, v los fargiaros 0 gino
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La pang orda wital oad ala a5 of cenfro, sodive food fd wsida o (as
dos semions. Aofordar BElE ST CoNT DR AT spkaicn

sup:rfm-. ArCEr Hﬂ‘mfﬂt‘ﬂ Ao punios gon-
e desfe hard conlacio’ largessno, costilfas y bonde de alague
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Por la rapRder de 2ecad e 105 PEgaTiias GRNEE00E, COr b
FEnASAr a8 prmevoes DUNOs, gard aSagurar e Been encolado

e
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Fljar-anora ai snchapadn. aufaiandolo primand all Bosoks da S48
con atfifares y cufvdndolo despids hacia gl larquens.

Liiferar alfiferes en atnindancia, oon & fin oe asegurer e ao-
| facle et I35 20085 anMcinacys, Delar secar af Naminy SuliciEnis

ET raco da alsa gudvd & borge ravingl es rmpregnac con pege
manfo, con & e ge fijardo an I3 illima costina

Sar popndld pi S004F80 & B8 def hanoo do Prabuyo, pa goe fr.iB_H RS
I8 momenio convene gue haya esiado Nia para avilar revizads
FRE BN 185 operacionas de ancolado,
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JT.E- parfe canieal Herdd i Sdva avichaphaoa, Sorfar y ajuslar asias
aras, Desridvichalas anlre = 8 (a2 coslilfas, Margeare ¥ Dondiss,
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‘“MUSTANG” PARA VUELO CIRCULAR(III)
PINTURA Y DECORACION

MA ver montado el modelo, se-

gun se vio en el capitulo ante-
rior, vamos a proceder al lijado, en-
telado gelafntadn del mismo, para,
mas adelante, montar adecuada-
mente 108 accesonos.

Es nacesarie recordar qgue el as-
pecio final del modelo depende fun-
damenialmente del esmero que se
haya puesto en el proceso de ejecu-
cicn, porle gue conviena proveerse

de una buena dosis de paclencia y
constancia, para no caer en las pri-
sas de slempre por tener ¢l modalo
listo para volario.

Lijado

El lljado g5 una de las fases mas
pesadas en la construccion de cual-
quier modelo, sobre todo por la gran

cantidad de polvillo gue se genera.
Sin ambargo, &l kit dal Mustang vie-
ne tan perfectamente troquelado,
gue esia fase se reduce al minimo.
En primer lugar, provéase de algon
sistema comodo para llja. Uno de
los mas sencillos consisie en hacer
un par de tacos rectangulares de
unoa B0 = 50 mm, a los coalas seles
pega papel de lija. También puede
usar el mismo taco con una lamina
de corcho pegada por una de sus
caras y sobre éste, sin neces|dad de
pegarlo, el papel de lija. Este Gltimo
sigtema le puede resultar mas co-
modo a la hora de intercambiar las
lijas.

Prowvéase de tres tipos de lija: una
200 da grano gruaso v olras dos de
grano mas fino, tipo «aguaw, 400 v
B00. Con la de grano 200 lije en una
primera mano todo el models, con
la pracaucidn, sobra todo en al ala,
da lljar an al sentido que s indica
en las fotografias. Los cantos de las
costillas los debe lijar a lo largo, pa-
ra evilar gue las mismas se partan.

Las bordas marginales, as decir
los exiremos de las alas, requeriran
mas detenimiento al ser mayor la
superficie a desbaslar, Procure en
todo momento matar los cantos de
los bordes de ataque vy salida ded
plang horizontal ¥ vertical de cola,
con objeto de conferir una linea
serodindmica dptima. De este mo-
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FASES PRINCIPALES DEL LIJADO DE UN ALA

1. Lijar-&l borde de stague y ef o8 5alida parg dgudisr ios poumlcs de omian de bes costilies 2, Berdiiar ios suplementos def borde @& atagus,
Sustando Su dmioe con dafer 3. Aepasar lodas las uniomes on fas cosiilas con W0 argiercd, &, Con wes 8 08 8 mang i iSoaso peneral

da, gl modalo spenetrards mejor en
el viento al ser minimo el rozamien-
to que ofrecen las superficies lija-
J8% romas. Véea en el plano como
deben guedar estos cantos.

La xona que le dard mas compli-
cacionas serd el morro del modelo,
puas esia reforzado con una lamina
dura de conlrachapado. Como ya
apuntamos en el capliulo de cons-
truccidn del fuselaje, dabe proveer-
sa, si con |a fija de grano 200 Lliene
dificultades, de una lima de grano
no muy grueso. Con ella debs ma-
tar los cantos del contorno para de-
jar al del fuselaje redondeado.

Una vez gue haya pasado la lija
de grano 200, por todo e modealo,
proceda da la misma manera con la
de' grang 400 y otra mas con la de
grano &M, Pasa loa dedos entre -
jado y lijado y compruabe al laclo
el acabado gue proporciona cada
uno de ellos.
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Entelado

Para llavar a cabo esta oparacidn
ge utiliza el papel gue para fal me-
nestar 58 acompafa al kit del mode-
2. Como observard, es algo diferen-
te a log papeles que Vd. esta acos-
tumbrado a tratar. Este papel 58 usa
en aeromodelismo porque no pesa
practicamente nada, se deja traba-
jar muy bien, y tensa extraordinaria-
manta, con o que se consigue un
acabado de la superficie sobre la
gquea se entala, en eate caso el ala,
praciicamente perfecta.

En el marcado existen otros tipos
de materiales que se emphaan con
frecuencia en esta modalidad, como
las telas y los pladsticos. Entre las
pfirnmas las de nylon, pues sSon miy
ligeras y necesilan menos pintura
para cubrir. Entre los plasticos exis-
te una variada gama de productos
quea 58 caracterizan por aer 2dn ma-

nos pesados v encoger al calor, con
lo que se adapian perfectaments a
la superficle qua cubren. Los mas
habituales son el monckote, la man-
ga, elc.

Respecto a nuestro papel, que the-
ne la enorme venlaja de ser muchi-
simo mas barato, debe poceder de
la sigulente manera para enlalar el
ala; recorte un trozo igual a la cara
inferior de cada semiala; para elio,
cologque el ala sobre el papel v mar-
que con un rotulador, Procure gue
sobre una peguefia canlidad por ca-
da lado. Provéase de un bole de no-
vavia (barniz tensor gue sinhg tam-
bién como pegamento antra la ma-
dera y el papel).

En primer lugar, se entela fa se-
miala infarior. Para ello, moje con
una brocha el borde de alague por
su parta baja. Cologque el papsl so-
bre él, ¥y pasele varias veces al de-
do por encima hasta gue note que
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PROCESO DE ENTELADO DE UN ALA CON PAPEL

Cartar & papel
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par las bordes
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Dasplads g Rabar pinlado fodo & modelc con e gnturs ded color base, sg frazan medlanis J3oiF i

la a5 2oNas Qe Serdn goanavadas

Qo alfo codor A Gonfinadcidn 58 gone dinfa adhesiva, flen 88 pdsiics o oe papal, mijande las pavies & Dirfar,

Prosiar basianihe dlencion 4 18 ppavacicn de pegadd de e cinfs sdbedivd, procuwsands alatans & las imeas rasadas previarnerle

va esta seco. Repila la operacion
con el borde de salida, y coloque so-
bre gl misma 8l papee, all fempa que
lo tensa tirando, Moje el borde mar-
ginal y el centro del ala, ¥ gueda-
ra terminada esta semiala Inferior.

Repita la misma opearacion para
las restantes superficies, teniendo
en cuenta que la dllima zona a cu-
brir sera la superior, con objeto de
gue monte siempre la zona de con-
faclo sobre la Inferior v obtener un
mejor acabado.

Con el ala compietamente entela:
da, d& una mano de novavia sobre
la superlicie de contacto del pape)

con la madera, para gque quiesde bian
adherido &ste. El secado dela no-
vavia ag répida, alrededar de 15 mi-
nutos. Pulverice agua sobre el ala.
Deje que seque y vera como queda
tensado el entalado,

Ahora coja un poco de novavia en
un recipients y mazcialo con acolo-
na al 40 por 100 para que guede di-
lvida. De una primeara mano sobra
todo el medelo, por ejemplo en sen-
tido longitudinal vy, cuando saque,
pasze yna lija de grano B0O0; convie-
ne utilizar un «lljadors especial, pa-
ra no romper el papel. Con papel de
lija haga wnz especie de tubo sobre

un poco de goma espuma blanda.
Con ello evitara los cantos vivos del
soporte de llja que wlilizaba antes.
Paselo sabre el papel suavemeante,
aextremando & culdado sobre ¢ can-
to de las costillas. El fusalaje o pue-
de lijar por el sistema clasico, Para
conseguir un buoen acabado, tanto
an al ala como en el fusalaje, previo
al pintado debe dar dos o tras ma-
nos da novavia con lijados Interme:-
dias, con el fin de obltengr una su-
perficie completameante lisa. Cuan-
to mAs se esmers en este procaso
mejores acabados CoONSEQUIra an su
modelo,
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Fintar 5 zonas definmfadas. aplesndo dos o mas capes segon of color elegedn o e,
hagta cubrir de madera uniforme @ superficie pindada,

:..-.' ailh

Ex prataribia gar inds cands de pilurs dilioida QLG La SEEER, i Que a5 a0 ovilang 48
fonTmaeiin e grawnmos ¥ oa manca ool pincal dn g suderficie
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Unm war secs iz puintura se guiterdn con precawcitn las cintes. Siasrdn demasiado pegadas
aplicar galor Con U gecador de pano, & NeEmpo Que ge HH‘HH‘I'!I'I
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Meadianfe cinta adlhesiva espscialments fna, se

Pintado

El proceso del pintado a5 el mas
dificultoso dentro del acabado del
modelc. Hasta ahora los procesos
descritos se podrian mejorar con li-
jados posteriores, pero gl pintado es
un procaso que sl no e hace bien,
no pardona.

Con una buena plstola la opera-
cion resulta muy sencilla, pues &l re-
parto de la pintura sobre [a superfi-
cie del modelo se hace de una ma-
nera mas uniforme. Mo obstante, va-
mos 3 describir 8l proceso de pinta-
do a brocha, ya que es el mas fre-
cuante, el menos espectacular, y el
mas sancillo, con la garantia de quea
el resultado final serd tan perfecto
como el antarior. Serd dificil asta-
blecer diferencias enfre uno y otro,
sl se hace bien.



T

| prupde cornFegur wna desoracn OB axcelenld resuilado, comao 52 apreoia en fa fofogralia. Como praleceidn e puede aplicar Damis encima

En prifnar lugar, provéase de un
bote de pintura grs, oire negre y oirg
tanco con brillo 5 guisre consaguir
un acabado idéntico al del modelo
original. Recuerds gue sdemas de un
modelo entrenador gque le va a ense
fiar los sacretos del vuelo circular,
Ve estd construyendo una semima-
quela, es decir, algo parécido a la
realidad, v =l Mustang fue un caza
que existld en la pasada guerra
mundial, Sin embargo, Vd., puede,
naturalmante, pintar al modelo del
caolorgue mas ke guste. De cualguier
modo, los conse|os gue agul e va
mias a dar son gualmenta validos.

Adguiera también un Cuarto o mie-
dio fitro de aguarrds o disolvenie,
una brocha plana de unos 200 25
mim. de anchura, fina y a sar posi-
hie de buena cerda, como podrla Ser
el pelo de caslor. Las mas baralas

La iestalacion o 18 cifld e slanamente sencile. Simplamanie corfar ¥ Degar




cuestan unos 35 & 40 psetas. Matu-
ralmente, a medida que sube el pre-
cio aumenta la calidad, Elija, al tac-
to, aquélla gue le parezca mas fina,
¥ que tenga las cerdas mas sdlida-
mente agarradas. Provéase Igual-
mente de un pincel que e permita
acceder a aquellos lugares donde Iz
brocha llegue con dificullad, ¥ otro
mas fino aun, con un didmetro de
ungs 3 mm, que fermine con las cer
das en punta, del tipo de las usadas
por los pintores de cuadros al dieo.
Le costard algo mas cara, pard no
e debe importar porgue su trabajo
va a ser delicado.

Tenga también a mano un trapo,
un recipiente para lmplar las bro-
chas con disolvanta, y ofro para
echar la pinfura gue vamos a usar.

En primer lugar, asegurese que la
superficie del modelo asta bian lija-
da y que no existe polve sobra ia
misma. Limpielo con un trapo, con
la palma de la mano, o soplando;
avilara gue sea le formen pequefias
bolitas que haran que el modelo,
una vaz tarminado, presente una su-
perficie dspera al tacto.

En un bote eche una pequefa
gantidad da pintura suficiente para
dar una primera mano al modesla.
Afddale un poguito de disolvents
para gue la pintura no sea muy den-
ga, sino mas bien ligulda,

D& una primera mano de color
gris, muy suave, a todo el modela.
Mo se praccupes si la cubre «a man-
chases, e trala de dar una primeara
mano de imprimacion ligera. Cuan-
do ezlé bien zeca, pasele suave-
mente |a lija de gramno 600, para ma-
tar las asperezas,

Viuelva a mover, de nuevo, la pin-
fura que tiene en este bote, para gue
Mo S8 aspesa, v apliqus una sagun-
da mano moviendo bien la brocha,
an asla ocasion an sentido parpan-
dicular al reallzado en la primeara im-
primacitn. Vuelva a lijar, sl nota que
las asperezas se siguen manifestan:
do cuando haya secado. Dan mejor
resullado dos manos pevias a la ma-
ne dafinitiva, gue una scla espesa,
qua le dard un acabado rugoso, irre-
gular, y con surcos. Es fundamental
que antre mano y mano, limpia par-
fectamante la brocha, con lo gue s
avila gue se quaden sualtos lrozos
de pintura seca. Mo cargue mucho
la brocha vy use el pincel normal pa-
ra acceder a aguellos lugares don-
de la brocha no pueda liegar. Des-
pués de estas dos manos, dé una
tarcera ¥ ultima con lo gue conse-
guira un acabado perfecto, El mode-
o es gris completameante,
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Lo acfresivas son de inskaacion cfdeica, por simple contacio
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Para realizar |as lingas negras de
la decoracikdn debe provesrse de
cinta adhesiva, cello o similar que
pegara en el contorno de cada linea.
Se aplicard la pinlura negra pintan-
do un poco sobre el cello; cuando
pasen unos tres o cualro minutos sa
levantan las liras de cello, tirando
hacia atras con el dedo lo mas pri:
ximo que pueda a la superficie, Ewi-
tard gque la pintura gris se levanta.
Como vera, las lineas son perfecta-
menite reclas. El mismo proced-
miento puede usar para las lingas
mas finas, pero empleando el pincel
fing con poca pintura, para evitar
gue ésta se mueva al quitar la cinta
adhesiva. En esta fase debe tenar
muchisima paciencia, ¥ Si encusn-
tra dificultades con las lineas finas
a5 mejor que las deje sin hacer.
Cuando haya adquirido mas expe-
riencia encontrara menos probie.
mas

Ya solo queda realizar el acaba-
o de la cabina, con la pintura de
calor blanco, Para ello puede basar-
=g an lo dicho anteriormente.

¥, por dltimo, pegar los adhesivos
al madelo; 1o pusde hacar ahora o
cuando lenga montado los acceso-
rios. Si se decide por lo primeng |
aconsajamos recorte al maximo les
dibujos ¥ letras, echandolas an
agua para que sa suelten del papsl
sopore. Colbguelos con Guildaddo en
al modelo moviéndolos hasta gua
queadan siluados en posicion correc-
ta. Evite la formacion de bolsas de
aire aplastando éslos y echando el
aire hacia afuera, con el dado.

En al praxirmo capitulo se monts-
ra ol mator, balancin, y demas acce-
sorios an al modelo,
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