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CONSTRUCCION DE UN ALA EN FOAM
CORTE DEL NUCLEO

Utilizando el foam, o poliestreno expandido, se pueden realizar infinidad de plezas para
modelismo, cuyas ventajas ya hemos visto en el capitulo anterior.

Ahora, vamos a describir paso a paso la técnica de mecanizado de este material, con nuestro
habitual sistema de secuencia fotografica. Para ello, se construird el ala del «Hopper- con al
fin de que sirva de ﬂ:mglo, y ademds pueda ser utilizada por aquellos que ya tengan el
mencionado avién. No obstante, la técnica empleada es comin a todos los casos, con solo
ligeras variantes gue iremos viendo también en sucesives capitulos.
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PLANTILLAS DE
PERFIL ALAR Taladros de 3 mm, @

PLAMNTILLA POSITIVA

PLANTILLA NEGATIVA

Las planhiilas se pusden consinir an confrachapada, formics, aluminmg, o cudipuer mateial
die durera aimilas, procussande bastants precigidn sn el parfil

SOLUCION SENCILLA PARA ARCO DE POCA LONGITUD

4] £m

Efampio de arco para -;'n'rnrmm.rm e foam, de Bell conslrcoidn.
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Plantillas

Para cortar un ala en foam se ne-
cesitan dos plantillas del perfil pa-
ra apoyarnos. Estas seran iguales
para un ala rectangular ¥y desigua-
les, logicamente, sl la planta alar
fuera trapezoidal.

Empezaromos calcando en trazo
fino el perfil alar, centrandolo en un
rectangulo, que representa el canto
ded taco de loam de donde vamos
a cortar el ala, mas un centimetro a
un lado v otro del borde de atague
¥ borde de salida. En este dibujo sa
refiejard la posicidn de los largueras
y el chapado, si existen, ademas de
los puntos donda irdn los clavos de
fijacidn en sitios estratégicos, lan-
to deniro del perfil como fuera del
mismo. Por Gltimo, si pensamos rea-
lizar el corte ayudado de olra perso-
na, dividiremos la cuerda del perfil
an partes iguales y las numerare-
mos a continuacion.

& partir de este dibujo, que pode-
mos llamar basico, se realizan las
plantillas, una vez elegido el tipo
que mas se adapie a nuesing caso,
Liegado este punto, conviena acla-
rar gque para cortar un mismo nd-
cleg, tenemos al menos tres tipos
de plantilias. Una positiva; otra que
[lamaremos negativa, con la cual
cortamos sobre el hueco; y la doblo
piantilla, una para cortar el extradés
y oira para el intradds, Aparte da ég-
fas, s& pueden utilizar olras auxilia:
res para cortar los alojamientos de
largueros, lubos para lasties, con
duccidn de los bowdens para alero-
nes, ete.

Suponiendo que necesilemos
mas de un juego de plantilias para
redlizar operaciones sucesivas, to-
das ellas tendran los taladros para
fijacidn ubicados en el mismo sitho,
de manera que en los taladros de la
primera, entrard la o las sigulenies,
quedando centradas perfectamente.

Ahora solo queda sacar copias
del dibujo basico y pegarlas sobro
el contrachapado. Seguidamante,
se corfa el contorno y se lija cuida-
dosamente para gue no queden re-
saltes y el hilo se deslice con sua-
vidad por el canto, 5e hacen los ta-
ladros de fijacidén justo al diameatro
de los clavos que vayamos a utilizar
para gua no haya holgura, ¥y yva le-
nemos listas las plantillas.

El corte

En primer lugar cortaremos al ta-
co de loam que tendrd la misma
planta del ala. Este corte se hace



con el mismo arco, avudado por
unas escuadras de contrachapado
u otro artilugio similar, para que los
cortes salgan perpandiculares. Ac-
to seguido, trazamos en la parta al-
ta el eje longitudinal, ¥y con una es-
cuadra lo pasamos a los dos cantos
del taco. 3l el tipo de plantilla gue
vamos a utilizar lo requierne, irazare-
mos tambien en los cantos los ejes
horizontales para posicionarla co-
mectamente en altura. Una vez las
plantillas posicionadas v clavadas,
ponemos el taco de foam, asi pre-
parado, sobre la mesa de trabajo,
culdando que asiente bien vy colo-
candole unos pesos encima.

Para que no se deslice sobre Ia
mesa cuando estemos cortando, se
clavaran unos fopes en la misma,
gua pueden sar simplemante dos
trocitos de listdn de pino. Con tro-
708 de foam inservibles se comprue-
ba que la temperatura dal hilo as
adecuada. Esta debe ser la minima
necesaria capaz de cortar el foam.
Apoyamos el arco en el borde dé sa-
lida presiomando hacia nosoiros y
damos tension. A los pocos segun-
dog, el arco empezard a avanzar,
Frocuraremos que la velocidad sea
constante, sin paradas ni vacilacio-
nes. De recjo se vigilaran constan-
lementa los lalerales para que el
avance sea igual en los dos lados,
o bien proporcional, si la planta del
ala fuese trapezoidal. Seguidamen-
te, se quitan los pesos y se da la
vuelta al blogue, apoyandolo sobre
la parte ya cortada, que de aqui en
adelante la llamaremos scamas, Co-
locamos los pesos v cortamos el in-
tradds de igual forma gue hicimos
con el extrados.

Lin eventual corte con plantilla
auxiliar, para delimitar el alojamien-
to de los bordes de atagque v salida
y alojamiento del larguero central,
s puade hacer despuds de corfar el
nucieo entero o, preferiblamente,
una vez cortado el extradds.

Es imporianta pasar a la ves por
los puntos comespondientes a un la
do y olro, pero aspecialmenta tena-
mos que procurar hacero al mismo
tiempo por el eje longitudinal del
ala, o lo que es lo mismo, por la zo-
na de maximo espesor, ¥ lambidn
salir por &l borde de atague al mis-
ma Hempo por los dos lados,

Una puniualizacion. La presion
ejercida para avanzar s horizontal,
lo mas consianie posibie; no obs-
tante, simultdneamente, debemos
imprimir al hilo otra presion hacia
abajo, para que no se aparte de las
plantillas.

ARCO PARA
CORTE DE FOAM

Argo de Hipo «CATHNTaro: DaE plazas con mmapar ievgitod de cone.

|

Blogue de 1oam I
i g
Toamilbos 1O8CE =
chapa =

PLANTILLAS PARA
CORTAR BLOQUES DE FOAM

Taladros 3 mm. &
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E:I.m‘.ﬂl‘a: para porfar Bicagwes, consfruidos an af mama matanal

SISTEMA DE CORTE

chapa

I
Plantilla_ |
Tornillos msca
=R

Esquerna de fa operacidn de mecanizado del foam con hido calieris.
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SISTEMA DE
CORTE PARA
ALAS EN DELTA

uitilizanda & punie donde & pnen (48 profongeciones oe 08 00 0ordes el .N.ﬂ 2 realira el corfe con ralative facildad

Esta presion debe ser nula o muy
baja cuando empezamos a cortar,
pues en realidad estamos ssubien-
do la cuestas, pero una vez pasado
el maximo espesor, s& aumentara Ii-
geramento.

Todo lo dicho anterlormente es
valido para realizar el corte una so-
Ila persona. En el caso de querer ha-
cerlo entre dos, cada una de ellas se
hara cangd de un extremo del arco,
pronunciando en voz alta los nime-
ros marcados en la plantilia, para
coordinar el avance.

Por altimo, decir que si bien se
pueden cortar los nocleos de las
alas del borde de alague hacia el
borde de sallda, la experiancia indi-
ca que se obtienen mejores resulta-
dos en direccidn contraria, ya que la
pendiante que tenemos gue sublres
mas suave del borde de salida al
punto de maxima altura, con o gus
o evita gue al hilo =e clave en las
plantillas. De ahi en adelante, la cur:
va mas pronunciada hasta el borde
de atague se loma en sentido des-
cendante; no se produce, por tanto,
ningun peligro de anganches y se
mejora la calidad del corte.

Alas en delta

Existe un sistema para cortar alas
della o bien orejuelas trapezoidales,
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siempre que el perfil, sea el mismo
en la raiz v en fa punta del ala, v que
la diterencia de cuerda entre eslos
dos punios sea apreciable.

Para glio, cortamos el blogue de
toam como de costumbre y lo fija-
mos en nuesira labla o mesa de tra-
bajo. Saguidamente, colocamos la
planiiila de corte en el canio corres-
pondiente & la raiz del ala. Esla
plantilla es fa Onica gue nos hace
falla an aste caso.

Acto seguido, prolongamas con
dos lineas rectas los bordes de ata-
Que ¥ de salida, hasta gue s corfen
en un punto «0r, Sobre esie punto
colocaremos un soporie gue puedes
sar una escuadra de reluerzo, de las
gue se encuentran en cualguier fe-
rrataria. Esta escuadra llevara una
ranura, de lal forma que al apoyar
el hilo de corle, tenga la misma dis-
tancia «S» al tablero, gue el eje ho-
rizontal de la plantilla, Asi prepara-
do el bloque, sélo hay gue apovar el
ArCo an la ranura procurando gue no
se levante ¥ cortar normalmenie so-
bre la plantilla,

Una vez hecho el exiradds, se da-
ré fa vuella al blogue, situando otra
vz la ranura de la escuadra en la in-
terseccitn del borde de ataque v sa-
lida, y s& cortard al extrados, Debi-
do a gue la velocidad de corle a5
menor an al axtreamo gue en la raiz
del ala, la hualla dejada por el hilo

en dicho extremo serd algo mayor,
va que fundira mas el foam; pero si
forzamos algo la marcha en al cor-
te sobre la plantilla, este detalie no
tendra una importancia apraciable.

Esta misma operacion se puede
realizar pasando un extremo del hi-
lo por un taladro practicado en la es-
cuadra a la allura «5» ¥ anudandeo-
lo por detréas. En al obro extremo ata-
remos un palo que servird para man-
tener el hilo tenso segun estamos
cortando. La corriente al hilo la da-
remos con dog pinzas de cocodrile
que aplicaremas a los extremos del
mmismo.

Slempre gque podamos intentane-
mos realizar este lipo de corte con
el mismo arco, como dijimos ante-
riormente, ¥a gue ésie nos garanti-
2a una tensidn constanie del hilo,
aparte que nos libera de la atencian
necesaria para mantener el hilo -
ranle ¥ ganamos en sansibilidad en
&l core. Por otro lado, en nuesiro
afan por mantener el hilo o mas ten-
s0 poslble, podemos doblar o arran-
car la escyuadra, con lo gue arruina-
riamas definitivamente nuesiro tra-
bajo.

En los casos en que la diferencia
de cuerdas sea peguena, el punto
wle quedard muy alejado de la ralz
dal ala, por lo que sera prelerible
elegir el sistema claslco de corte,
con das plantillas.



CONSTRUCCION DE UN ALA EN FOAM

1. iicianemmos of process frazancho sobre ol egoe de foam &a plan: & & condinvuacidn S corla la giera medianie wid sierrg o coohdila,
ra da 138 dos samialas 8 corfsr ﬂ-l'-‘.'-ﬂ‘-" e sofante o s a2 am

a4 Trazar /g linoa gues sapara las das semialas en o C350 de gue am. i Dedpids de giloar o sscasras sh 1 ned ceniigl sfaetuar e
bak pstén incidas e fa MisMa piezs. corfe ifilizanda va & aco con el Ao cafente
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5. Cortar &l sobramle pard dafar a8 las con fa planda exacta 6 FEn la rair w manging trazar ¢ ape cornaspantiemnia a cada ganil
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7. La plantilia supenor gs para coviar bovdas de alague v ealida. Le & Silar las planfifias haciendo concldir al'aje del penfi con kos efes
aofra a5 para & perfil glar [razados anlsrionmeante an raiz y marnginal

r"

§. Filar ias plantiilas wiiizando para eio clavos o formdios fagos de 1, Corviend Clavir Wiog aguilas de Maderd an i1 mesa pad gue
rosca-chapa, Asegurar la fjacidn impidan &l movimiento dal foam duranie ef covng,

11, Cortar el extradds sigulendo las instrucciones del texto adiunia. 12 Este arco ingcluye Lnas alslantes para Mansjar con precision ef Ao,
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1A 5F hodo s ha readoado cormaciamans, fa superficie corfios e 14 [Oespues de onrfar conviere Trmpar & loo oon on frano o papel
dard perlecls covrd e v e ia ol pava efinninar resios de fogam,

15, Apoyar ¢ ala sobre la cama de la para cortada, dispuesia para 16, Siguiendo & misimo procsainmiesilio. Cortar Siopando @f o en
fa saqwrds ooevacidn don o miradds is parde plang del parfil

7. Corlar ios bovdes uitivandn fas planiifas sdscuadas. T8 Esios serd sushihvidos por Maders en Ooeraceymes posfarnores.
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18, 5 2l horde maiginal @8 achellanado, uhizar wnas plantillas co- 200 Este ligo de operacidn 58 Race  mshos uliliZando W Degusito ar-
Mo pslas parg ealrar af conla, =0 o mas facly manajo

21, La fotogralis muesioa 1 zona corfada, que inclupe fambien fa ca. 22 Al efingy la cama del exiradas citada, ef bovdls manginal apanece
mE del axirados QUi Sinag e 2o con By fomma deffmiiiva. Repasar con e fina,

23, Asl gueads (erminado & ndcfeo del ala de foam, dispuesio Dara Ser FecUbIerio oo maders O equivalanta. Despisds, & pintora.
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SISTEMAS DE CONSTRUCCION
TIPOS DE CASCOS

travas de la larga historla del

modelizsmo naval, ura gran va-
riedad de sistemas v procedimien-
tos han sido desarrollados vy utiliza-
dos para la construccion de mode-
loa navales, tanto estalicos como
navagables. Todas eflas se han ido
sucediendo en funcitn de la forma

dal modeio a construir, unas veces
de linegas suaves v esiilizadas como
las de lag pequefas embarcaciones
de recreo ¥ sport.y otras de lineas
mas acenfuadas correspondientes
a pesadas embarcaciones o navios
antiguos, Comun a todos ellos es,

Idglcamentes, su punto de parfida...
el plano de construccidn.

Plano de formas

Esta es la denominacidn mas co-
rrigmte del plano de construccion del
casco de un barco, en el gque ade-
mas de las tipicas representaciones




PLAND DE FORMAS
4 @ £ ] ]I ' b i = TREL Jll] e [~ |
o | !
T = i !
LN — e i —
: ‘xk :---._ — W S
. | [T N e Ay e i -
T =
h""—-—-_ 5 L L]
|t sl et 4 D
-.u.ﬂ-- ® y
Sered | ik ey o ¥
* e i e
Plemai A B & AFiw
- ﬁ_g"‘_ = e —_—
- — ———e ey ==
:Z%-E::__—-— —
= e T e v
"‘*\_ - — .
—— e — —— o rr——
“*‘\.-E-'—\-.__ 1—;= = e, ke P i
—— -l-ﬁ':lllli! LRmEl
|
FRavel

de las vistas en planta, alzado y per
fil del mismo, se incluyan con méas
o menos profusidn de siluetas, las
distintas secciones longltudinales y
transversales qua dan lugar a lo que
aparentementa parece una gran
complejidad de lineas. Mo obslants,
una vaz analizadas dan una idea 1o-
talmante exacta del disefio.

imaginemos que tomamos un
maedelo de casco macizo v 1o corla:
mos en =lonchases horizentales, to-
das ellas paralelas ¥ de un mismo
aspesor. 5i, posteriormente, trasla-
damos al dibujo del alzado el haz de
lineas paralelas correspondiants a
los cortes efectuados v, ala vista en
planta del modelo, le agregamos las
giluetas obienidas en cada uno de
los cortes identificadas mediante si-
glas (numeros o letras), tanto las li-
neas de corte como las siluetas, ob-
tandriamos un plana da las «lineas
de aguas del modelo. De igual mo-
do, podemos conseguir las silustas
de las wcuadernass silos cories hu-
bieran sido efectuados de forma si-
milar perd &n sentido transversal, o
de las secciones laterales en el ca-
50 de gue é3tas se hubieran realiza-
Algures balsnadros se consirpen con @ Mdenica de forrado ¥ finas fracss longitudinales do an forma vertical a lo largo del
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Casco mealizado en fibra de vidrio

modelo. Pues bien, una de las for-
mas de construir el modelo s ana-
Iégicamente inversa a la empleada
para la construccidn del plano,

Pan y manteca

En el plano de formas v median-
te un calco sobre unas cartulinas a
modo de plantillas, dibujamos en
cada una de ellas las lineas de agua
correspondientes a la parte superior
& inferior de cada slonchans, asi co-
ma los interiores, Seguidamente, 103
recorlaremos por las lineas axterio-
res @ interiores, Una vez confecclo
nadas lodas las plantillas comaspo-
dientes al plano, procederamas a su
silugteado v corte en planchas de
madera blanda dal mismo espesor
que exista entre las lineas de corte
del plano.

TECNICA DE
«PAN Y MANTECA

Magdiante e5ig SI5IRMA 82 CONSQuen cascos de gran rghoes, :

Acto seguido, pasaremos a la fa-
se de encolado én la gue deberemos
efectuar una especie de bocadillo
con las piezas obtenidas {de aqul la
denominacidn) teniendo especial
culdado en la colocacién de cada
pieza. Sobre elios, para mayor faci-
lidad, habremos trazado el eje lon-
gitudinal v variag lineas transversa-
les comespodiantes a la situacldn
de alguna cuaderna central;, de es-
e modo, se consigue una referen-
cia flable para su situacian. Toda fa
fase de encolado se afectuard sobre
un tablero liso de dimensiones lige-
ramente superiones a las dal mode-
fo. En &l fijaremos fa plezra corras-
pondiente a la cubieria vy sobre ella
el resto con una capa de cola blan-
ca (celutdsical bien axtendida me-

diante bDrocha peguefia o pincel
Lina vaz seco el conjunio, s le aca-
bara de dar lorma con manos alier-
nativas de llja basta v flina. Las ariss
las de las lineas de agua de cada
pieza nos sefviran de referancia.

Pan y queso

Otra variacidon sobre el método
anterior 28 efectuar una labor simi-
lar & la descrita, pero en lugar de ha-
cerlo con las secciones horizonta-
les, s confeccionard a partir de las
secciones longitudinales verticales
(laterales). Posee la ventaja de que
el encolado puede realizarse en dos
mitades, facilitando el lijado del in-
terior. Sin embargo, también tlene
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inconvenientes: la fragilidad de su
union en la quilla. Por atra parte, ia
cantidad da secciones laterales en
un plang no suslen ser muy abun-
dantes y el acabado exterior e inka-
rior dabe finalizarse con ayuda de
plantillas con las siluetas correspo-
digntes a las cuadernas o secclones
transversales.

Cuadernas forradas

Es, quiza, el méiodo de construs-
cidn mas ulilizado para los kits co-
merciales y sobre todo para la cons-
truccidn de cascos en «Vs. Para su
ejecucion dispondremos del tipico
tablerc de trabajo. Sobra &l coloca-
remos una copia del plano con la si-
tuacidén de las cuadernas en planta,
ademas del contorno (trancanily de
la embarcacidén. En primer lugar,
consiruiremos las plantillas corres-
pondientes a todas las cuadernas.
Estas se completardan con los vacka-
dos a que dardn lugar futuras insta-
laciones Inlernas (motor, baterias,
etc.). Ademas, se efectuaran las an-
talladuras corespondientes a los
largueros de refuerzo que habitual-
mente llavan (bordas, codastes),

De lgual forma, obtendremos la
silueta de la roda y quilla para, a
continuacian, trazar todas eilas en
madera contrachapada de 3 & 4 mm,
de espesor, o mas an o caso de la
quilla. Todas ellas las fijaremos en
su posicidn correspondiente sobre
el dibujo, teniendo en cuenta, ade-
mas, la alevacion de las cuademas
sobre el planc de trabajo an caso de
que la linea de cublerta no sea rac-
tilinea, No se fijard tolalmente, con
&l fin de que pueda despegarse pos-
teriormente. Eslo sa podra lograr
mediante unos pequefios tacos o
escuadras de madera. Una vez an-
coladas las cuademas con la quilla,
procedaeramos a la colocacion y pe-
gado de los larguerns. Cuando es:
len secos se bisalaran ajustandolos
a las lineas de las cuadernas, Para
fa fase final de recubrimiento del
modelo nos sarviremos de forros
(fracas) que consiruiremos en Gon:
trachapado fino de 0,8 2 1.5 mm,, 5&-
gun la rigidez necesaria y la facili-
dad de adaplacion & las curvas del
modelo. Es aconsejable confaccio-
nar unos painones, Que saran com-
probados directameanta sobre &l mo-
delo para mejor ajuste. Seguida-
menta, o8 recortaremos en conftra-
chapado v, a continuacidn, recubri-
remos &l externor. Esta operacion se

TECNICA DE
«CUADERNAS FORRADAS»

ET mistema oa «pan ¥ mantecas @5 adocusde para esfe lipo &8 ermbarcaciones,
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TECNICA DE CONSTRUCCION
DE CASCOS «CAJA DE HUEVOSx
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TECNICA DE
«BACALAD»

532

realizara aliernativamenie a cada ia-
dao, 88 dacir, simétricamanta, a fin
de evitar |z influencia de las tensio-
nes de cada formmo, gua de este mo-
do quedarian contrarrestadas por su
pareja. Finalizado el recubrimiento
¥ una vaz saco, procedaramos a ra-
pasarle con lija en las distintas
UreoneEs.

Caja de huevos

Este procedimiento, similar al an-
terior, es muy apropiado para la
canstruccion de modelos dotados
de motor a explosidon, debido a la
gran robustez que proporcionan una
serle de mamparos laterales corres-
pondientas a alguna seccidn vertl-
cal. Estos se enlazan a cada una de
fas cuadernas mediante ranuras
opuestas del mismo espesor del
contrachapado (machihembradas).

Ademds de los métodos descrl-
tos, suelen efectuarse sistemas
mixtos de construccion; por ajem:
pla, montar la parte central del mo-
daelo como la caja de huevos v la
proa como sa indica en 8l pan y
mankteca, etc,

Bacalao

Simple y original sistema de rapi-
da construccion de modelos de cas-
cos, pero de concapcidn en base a
formas de «Vu plana o redondeada.
Para su ejecucion debemos dibujar,
an primer lugar, en una plancha de
contrachapado fing &l epe del casco
(linea de crujia). Sobre & dibujare-
mos el perfll de la quilia a amibsos b
dos dél mismo en forma simetnica,
v sobre éstos la silueta de los late-
rales del casco. Es necesario tener
an cuenta que sus dimensiones de-
beran ser las correspondientes a las
abtanidas en medicidn directa sobre
cada una de las secciones da las
cuadernas y no del perfil del casco.
Una vez finalizado el dibujo, recor-
tareimos su siluata v lo plegaremos
cosiendo la proa por la linea de la
roda, Despuds, encolaremos al fo-
rro, asi obtenido, las cuadernas In:
leriores y el espejo de popa; todo
ello reforzade debidamente.

En lanchas de compelicion e amplpan cas:
Cos dhe fibra de widno para Consaguin maEpnr
rEsfEiERDia



CONSTRUYA SU PROPIO MODELO A PARTIR DE PLANO

Estos son algunos de los planos disponibles, garantizados por la revista RC Model v Aeromodelismo y radio
control, de venta por comeo. Para adquirr cualquiera da ellos basta con rellenar sl cupdn que figura al pie
de pagina, indicando sus datos personales y la forma de pago.

Al precio indicado debe afadirle 50 plas de gastos de envio, sise frata de un solo plano, ¥ ofras 25 plas. por cada plano
adicional, Mo se snvian planos contra reembolsc. Sl es Vd. suscriptorn, indique e numeno.
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LA REVISTA
QUE
PUNTUAL-
MENTE LE
INFORMARA
SOBRE El
MUNDO
DEL
MODELISMO
Y El

FADIO
CONTROL

revista de radio control y mtj

EL MUNDO DEL RADIO
CONTROL A SU ALCANCE

I Ragore o cople sele tupdn y envislo a Hobby Prees. B4 - Apde. Comek, 54080, Badrid
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