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HIDROAVIONES (1)
CONSTRUCCION DE FLOTADORES

& forma mas sencilla y rapida de

conseguir un hidro, es transfor-
mar un avion terresire. Para esto,
bastara con sustituir @l tren da ate-
rrizaje convenclonal por un juego de
flotadores,

En principio, cualquier agromode-
lo puadea ser-transformado an hidro,
sin que sus cudlidades de vuelo e
vean aiteradas, siampre que digpon-
ga de los flotadores adacuados; de
todas formas, deberemos tener en
cuenta tres factores: iImpermeakili-
zacion, incramento de la supearficie
de timén ¥ aumenic de motor,

Dabido al aumento de peso y re-
sistencia aesrodinamica de los fiota-
dores, an algunos casos, sa hard ne-
casario un ligero Incremento de la

potencia del motor, La mayoria de
los asramodalos vuslan con «axce-
g0 de motors ¥, por Lanlo, no serd
necasario hacer ningdn cambio; en
el resto de los casos, por lo gane-
ral, bastard con aumentar al porcen-
taje de nitrometanc en el combustl-
ble o, simplemente, cambiar de hé-
lice, v, sdlo en contadas ocasiones,
serd preciso cambiar de motor,
Para mantenear la estabilidad di-
reccional de un avidn, es necesano
que la superficie lateral por detrds
dal C.G5. sea mayor que 1a superficie
por delante dal migmas: Al instalar
unos flotadores, este «equilibrior 32
suels romper; por lo que se hace ne-
cesarle aumantar 1a superficla de -
mdn. Esto “lo podemos  hacer
aumentando el imdn va existente o

afiadiendo uno nuevo en la parta in-
ferior del fusealaje.

En cuanto a la impermeablilza-
cldn, debemos prestar especial
atancion al equipo dé radio. Lo idaal
seria hacer un compartimento es-
tanco en &l gue fueran instalados
los servos, bateria v receptor; pero
esto, ademas de complicar |a cons-
truccidn, aumentaria el peso, sobre
todo, en los modelos pequefos; por
Io que s8 hace necesano proleger
cada elemento por separado. El re-
ceptor v la baterla los introducire-
mos an sendas bolsas da plastico
iun globo o similar tambien puede
servir) cerradas con una ?omﬂ.

Los servos son mas dificlles de
proteger, pare, tambidhn; son menos
sansibles a los efeclos commosivos
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EFECTO DEL AGUA

La fovmna de las arsias s imporfenfe pavd désminoy & rozamiento del agua.
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Madianie samples geabos e goma. se irier-
meEabilize &l sguipo,

del agua, ademads, todas [as marcas
de radios disponen de sarvos aspe-
ciales impermeablas. En cualquier
Caso, nunca esta de mas proteger
los circultos impresos, conectores,
interruplores, alc., con un aceite an
ticorrosive del tipo «3-@n-unos.

En lo referanta a la imparmaabili
racion del propio avidn, o major se
ria amplear fuselajes dea fibra y alas
de foam, pero esto no es slempre
posible, En los modalos con astruc
tura de madera, &3 aconsojable cvl
tar el empleo de pegamentass hidro-
solubles {cola blanca, ete.} y bami-
zar todo el interior con dos o tres
manos de mavavia,

Para al recubrimiento axtanos, o
mas Indicado es el gilkspan, o seda,
con varas mancs da novavia, ya qus
Nos proporciona una buena impes-
meabilizacion sin aumantar mucho
&l peso. Por el contrario, los plastl
Cos Termo-adhesivos no -son reco-
mendables, yva gue el contacio pra-
longado con el agua hace que se
despeguen con mucha facilidad.

Construccion de los
flotadores

Existen an al marcado algunos
kits ¥ planos de fiotadores que gu-
bren casi toda la gama da necasida-
des, ademas, con las normas Dasl
cas que ¥imos en un capitulo-ante-
rigr, es poslble disefiar los flotado-
res apropiados para cualguier avidn,

En cuanto & log sistemas de
construccion, podemos distingulr
tres tlpos:

a) Construcciaon tradicional  en
balsa v contrachapado. El sislema
g5 muy similar-al empleado en la
construccion de fussiajes, con cua-
dernas, listones y recubrimiento de
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balsa. Son muy sencillos, ligeros y
resistentas.

b} Micleo de loam recublerio de
madera o fibra de vidrio con epoxy.
Tienan la gran ventaja de ser insu-
mergibles, aunque su construccion
resulie un poco MAas complaja.

¢} Moldeados en fibra de vidrio,
ABS, polistilant, elc... Por lo gene-
ral son scomercialess yva que las téc:
nicas de moldes no estan al alcan-
ce da un alicionado medio. Tienen
un acabado perfecio v son total-
menta impernmeables.

Independientemente del sistema
de construccion elagido, debamaos
procurar que el acabado, delas su-
perficies gue aestan en contacto con
el agua, sea lo mejor posible, para
disminuir la resistencia hidrodinami-
ca. Al mismo tiempo, lodas |as aris-
tas da la parie =mojades, deben ser
Io mas vivas posibles va que, de o
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contrario, haran que el agua: 5o vpe-
gues al flotador, con el consiguien-
ta aumento da la superficie de fric-
cion, (Fig. 1}

Por uitimo, ya solo nos resta ins-
talar los fotadares en el avion. En
el capliulo-anterior, vimos la situa-
cion corrects ¥ los diferentles siste-
mas de Hijacion.

Al contrario de o gue sucada an
los aviones lerrestres, en los que
tratamos de absorber 105 iImpactos
de los aterrizajes con unos trenss
blandos y eldsticos, en los hidros es
al agua gquien, en gran medida, ab:
sorbe estos impactos; por tantao, la
lijacidn debe ser rigida, para man-
lenas en lodo momeanto la comrecta
alineacién de los flotadores v el
avian.

Los hidros se pueden dirigir, por
el agua, con el limdn de direccion
Berag pero, sl dessamos obtener

una mayor manicbrabllidad, se pue-
de recurrir a 105 timenes acuaticos,
accionados mediante el mismo ser-
v de direccidn. En la figura 2 pode-
mos ver algunos de los mas utlliza-
dos, seguan el tipo de flotador, La
transmision del mando sa puede ha-
cor desdda el timon asren, aprove-
chando el mecanismo de la rueda
defaniera orientable o directamen-
te desde el servo. (Fig. 3).

Vuelo

Una vez centrado correctamenta
el avion {al Instalar los flotadores e
pogible que al C.G. varie ligeramen-
e, comprobado al buen funciona-
miento de todos los mandos v ajus-
tado el motor, llega el momento de
comprobar las cualidades marine-
ras de nuesiro hidro.

Fara las primeras pruebas, debe-
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mos ascoger unodia de calma, yva
gue a| vienio es el principal snami-
ga de los hidros,

Anies de intentar ol despague, e5
agonsajable dar algunas vuellas por
al agua para acostumbrarnos al ma-
nejo del avion en este medio, com
probar la efectividad del timan de di-
receldn, alc

Para despagar, enfrénlaremos el
avign al viento {lo hara por sl solo
con ‘gran lacilidad. ) & rramos acs-
lerandg el motor poco & poco hasia
alcanzar el regimen mazima de re-
voluciones. Si lodo a5 cormecio, el
modelo terminara splaneandos so-
bre al redianie, hasta alcanzar la ve-
locidad de despegue. En este mo-
mento, un ligero atirdne 9ol elavador
zera suflciente para que el modelo
empiece a volar... 51 esto no suce
de asi, habra que revisar la fijacian
de los fiotadores, comprobar la oo
rrecla alineacian antra ellos ¥y con
respecto al avion, stc

En vuelo, las caractarsticas se-
ran muy similares a las deja version
terrestre, aungue &l aumenio de pe-
a0 resistencia, se dejaran santir,
Asimisma, an las maniobras brus
casg, & avitn acusara un cierto efec-
fo de permdulo, debido a la pasicion
mag baja del centro de gravedad,

Los amerizajes es preferible ha-
cerlgs «largoss ¥ con sulicianie ve-
locidad para evitar gue el avion bo-
te excesivameanta, con &l rigsgo de
pérdida de control que esto puede
SCArrear,

En una gsesion larga de vualas, as
aconsajable revisar con clerta fr
cuancia el intarior del modalo, para
carciorarsse da qua no ha entrado
agua y que toda la »parte electroni-
cae asia perfactameanie saca.



NUEVAS TECNICAS (ID)

MOLDEO DE PIEZAS
EN FIBRA DE VIDRIO

M el campo industrial Son varios
los fipos de resinas que se pue-
den usar para la impregnacion de la
fibra. Esla diversidad da uso, sa jus-
tifica, en funcicén del sistema de fa-
bricacidn de la pieza. Paro como en
nuesing caso concrata, 8l usd gue e
vamos a dar son los refuerzos loca-
les de paries expuestas a golpes o
dasgastes, la realizacion de maldes
v la estratificacidn de la pieza co-
rraspandiante, por el sistema da
smolded d8 conlaclos, nos cantra-
remos 36lo en dos Lipos de rasinas
que son los mas aproplados,
Estas son, la resina poliéster y
le epoxy. Mo vamos a entrar an la
dascripeion quimica de astos dos ti-
pos porgue no viene al caso. Vers-
mos, esa gi. el manejo da las mis-

Mmas. quée as lo inlaresantd para ng-
solros.

Resina poliéster

Esta formada por la resina propia-
menta dicha, un agenieacelarador
¥ un calalizador, gue-2& el gue de-
sencadena al anduresimianta,

Cpecionalmente. damblén e pus-
de tintar§a rasina an la masa, afa-
digndafe una pequefa canlidad de
pigmenic especial para la misma.

Exizte oiro tipo da resina poliés-
ter ya tintada en varios colores, que
pademos dacir gue s mas fina gue
la anterlor. Esta resina que 52 llama
Gelcoat, se utlliza, como primera

mano en las piezas estratificadas,
para que salgan pintadas del molda.
Asimismo, también se utiliza como
primera manao en fa fabricacidn de
moldes para dares un color que
destague en la piaza a fabricar.

Para aplicar Ia resina se uiilizan
rodillos metalicos y pinceles de pe-
e duro pero dado que las piezas a
realizar por nosoelros son pequefias,
podemos prescindir de los primearos.

Como agenta desmaldeantea utlli-
Zargmos uUnas Ceras especlales y
también alcohol polivinilico, gue po-
demos adgquirir donde ia resina,

El disolventa para limpieza de he-
rramientas, manos, eto. 85 la aceto-
na.

La resina poliéster, tiene dos das-
ventalas respacio a la apaxy
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ARSI e hAENS ¢ Hus Comideanenios disolienies ¥ acfiidaaes.

Una, es que las cantidades de
acelerador y catallzador, entran en
proporciones muy pequefias, por lo
gue es mas dificil de dejar a punto.

La sequnda, 25 que desprende un
olor muy penefrante que puede
afectar de manara molesta a perso-
nas sensiles, por lo que es reco-
mendable, trabajar en sitios bian
alreados.

Sin embargo, tlene una ventaja in-
contestable, Su precio. Es bastantes
mas barata gues |a epoxy

Resina epoxy

Este tipo s compone do dos par:
les en vaz de fres, como el caso del
paliéster,

Eslas som, la resima y el endure-
cedor, Resinas apoxy son todos los
pegamenios que utilizamos normai-
mente, tales como el Araldit, Ime-
dio banda verde, Mural, atc.

Ezstos 58 pusden USAEr una ves
bten mezelados al 50 por 100, Scla-
mente lendremos que seguir remao-
viando la mezcla @ ir anadiendo go-
tas de metanol o alcohol comun po-
co a poco, hasta conssguir una vis-
cogidad, gue nos permila su aplica-
cidn a brocha. Existen otras resinas
epoxy, creadas especialmente para
estratificar las fibras, cuya viscosg!-
dad es aproximadamente la de la
pintura, En estos tipos el endurece-
dor anira an una proporcion, de
aproximadamente un 25 a 30 por
100, La cifra exacta, la indicara el fa-
bricante. También aste lipo S8 pue-
di tintar an la masa, por madio de
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uras pigmentos especificos para
ellas, Como disolvente para limpie-
za so utilizara acetlona.

También, al terminar &l trabajo, se
pueden limplar las brochas con
agua caliente ¥y [abgn, aclarando
luago con abundants agua.

Las ventajas deifa resina epoxy
sobre [a-poligster son:

—‘Mas facilldad de medicion y
manaja.

— Casl no desprende olores mo-
lesios.

— Mejor relacion resistencialpe-
so para las pieras acabadas,

— S8 puede usar directamonta
zobre el foam, cosa que no e pue-
de hacer con el poligster, porque di-
sualve aste matarial fulminanteman-
e,

Como deciamos antes, al incan-
veniente mayor de esia resina es su
precio. Resulia algo cara, Conviana
resaltar también gue no debe apli-
carse con temperaturas por debajo
de log 257.C. aproximadamentea, por-
que suU lraguado no serla cormecio,
Es mas, si hubiese astado axpuas-
ta a bajas lemperaluras, g3 conve-
nignte ponerla unos minuiocs en re-
cipignte metalico al bafo maria, re-
moviéndola, Después de dejarla en-
friar, ya se puede proceder a mez-
clarla con el andurecador.

Como en el caso de la resina po-
lidster, también existen unos des-
moldeantes liqguidos especlales pa-
re gpoxy.

Salvo en gl caso impearativo de no
poder ufilizar el poligsiar directa-
mente sobre al foam, son valldas
una u oira resina para realizar cual

HAesing epony. Mes foevle, mas ligara ¥ mag cara

quier trabajo con ellas, aunque por
las propiedades particulares de ca-
tda una, que ya hemos sefialado an-
tes, estudiaremos varios ejemplos
de aplicacidn, empleando la mas
idénea en cada caso,

Refuerzos locales

En estos casos, ulllizaremos resl-
na apoxy. Para ello, una vez bien li-
ada la zona a reforzar, procedemos
a cortar la pieza de fibra a la medi-
da. Seguldamenta, medimos la resi-
na ¥ la echamos en un recipiente pa-
ra mazciaria. Este recipianta, puede
gar un vaso de plastico, de log da
usar vy tirar, Las mediciones se puea-
den reallzar por peso con una balan-
za de precision o pesacartas. Tam:-
bidn se puede hacer por volumen,
utilizando jeringas desechables;
prafinendo las gue tianan el embo-
loen una sola pleza deplastico. ULi-
lizaremos una para la regina v otra
distinta para el endurecedor, el cual
una vez medidg, lo echaremos tam-
bign en el recipiente de mezclar. Sa-
guidamente, removeremos fodo
muy bien hata gque notemos la ma-
ga homogénea. Acto sequido la apli-
camog con un pince! sobre la parte
a refozar, teniendo en cuenia gue
exteda a la zona gue cubrira ka ple-
za de fibra.

Ahora solo lenemos que esperar
& que empiece a fraguar., Es facil
adivinar gue anies de endurecerse
totalmeante, pasara por una serle de
estados cada vez mas viscosos. Fre-
cisamenta, cuando esta aoun blanda,



AMaaianle n moide de este (i, S8 DURIEN CONsTI Lailas gt s ofd fsetliess Ll i Calfs b A e il s Op T

pero pegajesa, es el momento de
aplicar la fibra. Decimos entonces
que la resina astd en punto de GEL.
Es interesante acelerar ol fraguado
por medio de un secador o ponian:
do la piaza cerca de un radiador, pe-
ro slempre con calor suave, no mas
alla de 50°-60" C no tanto por 1a ra-
sina, sino por no producir deforma:
ciones en la estruciura de madera.

Cuando pongamos la pieza de fi-
bra encima de la parte pintada, pro-
cedemos a pagarla, empujando con
el dado o con el pincel sin mojar en
el regio de la resina, pero siempre
dasde el cenirc hacla 1os lados, pa-
ra avitar Ia formacion de bolsas de
alre,

Sabremos gue la fibra esta bien
aplicada, cuando pierde el color
blanco v se queda como (ransparsn-
1e, dejando ver el color de §a pieza
que hemos reforzada,

Lina vez reallzado esto, podemaos
procader a dar una mano con la re-
sina restante, eancima de la fibra, va
que al no haber acelerado el proce-
g0 de endurecimiento con calor, lo-
davia no habra empezado a gelifi-
car,

Este mismo procedimiento o am-
plearemos para enfelar fuselajes en
feros o alas, sdlo que en estos ca-
gos tendremos que hacerlo por par-
tes. va gue se debe reservar una 2o-
na para ajustar la pleza.

Es conveniente, antes de Iniciar 1a
segunda fase de entelado en un fu:
selaje, lijar los bordes de la primera
para eliminar los hilos de flbra que
hayan podido quedar sobresalien-
les.

La sequnda capa, debe montar al-
go sobre la primera. Da 5 a 10 mm
pueden ser sulicientes, pero esco-
geremos con picardia la zopade
union para gue no se note, Bor ejem-
plo, los cantos.

Una vez seca la segunda capa, se
da un lijado general; para suavizar
asperazas vy sa procedsa a pintar. Si
& desed un acabado mas fing, se
puede dar una mano de apoxy lga-
do con telco con un lijado posterior

Construccion de piezas
moldeadas en fibra

Este sistema de construccion en-
cianira su aplicacion an carénas,
cabinas, bordes marginales, alc. En
gstos casos, los moldes son abiar-
tos ¥ s5ancillos. Mas complicadas re-
sultan los moldes para fuselajes,
por ser cerrados vy mayores que los
anfarioras, pero s aqui precisaman:
te donde al emplao de aste sistema
s més ventajoso, pues s& obtienen
fuselajes practicamenie acabados
redativamanta ligeros ¥y muy resis
tentes,

Antes de acometer la construc-
citin de un fuselaje an fibra, partien-
do decerd, s convenlente hacer un
asfudio muy meticuloso de la can-
tidad que sa va a hacer, las: propor:
ciones asrodinamicas, elc, porque
la inversion de trabajo ¥ costo as
apraciable.

La fabricacidn de un fusalaje en
fibra y resina sigue necasariamen-
te los slguienies pasos:

Modelo Maolde Fieza

Fabricacion del modelo

Una vez slegido el diseno, pasa-
mos a realizar el modelo, general-
menia en madera. Susle hacerse di-
vidido en dos partes por & eje lon:
gitudinal. Estas parles sstan guia-
das por medio da unos tetonas o pa-
sadores v fifadas por medio de unos
puntos de cola no muy fuertes, que
nos parmitan, una vez terminado al
madelo, abrirlo =in estropear los
bordes.

Por medio de plantillaje adecua-
da, realizaramos el modelo culdada:
samenta, procurando que la super-
ficie quede lo mas fina posible, va
que cualquier imperfeccidn, queda-
ria reflajada en la pieza.

Para preparar convenlentemeante
la madera, genaralmeante, se procsa-
de de la sigulente forma:

— Con el lin de lijar blen las 1
bras de la madera, previamente fija-
dos, se aplica una capa de amplaste,

— Después de saca esta capa,
se lija @n seco

— Evenlualments, si sa estima
necesario, puede procederse a una
gagunda aplicacion,

— Para oblenar una parfecta su-
parficie lisa, se aplicaran seguida-
mente, preferiblemeanle a pistola,
una capa de pintura celulésica
También se puede emplear un bar-
niz poliéster,

— Esta capa se lljard an seco.

— A una segunda y eventual
menle una lercera capa, realizadas
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FASES DE CONSTRUCCION DE UN MOLDE

Estratifica [a primesa
Cera+ desmnldear'lc_-_ mitad del ol

\

Tablero nlash[u:a-i:-}

Punios ﬂt’.@?k

Ectratificar la segunda
milad dal molde

Cera & desmaldeanta

Encagar & Sequnda
milad del madela

Punbos de coda

Separar 15 dos
milades dal molda

Taladrar las solapas
para wnir con familios




FASES DE CONSTRUCCION DE UN FUSELAJE

Esimatticar las dos
mitades con resina
¥ fibira de widrio

/

Aplicar desmosdaania
en lag dos mitadps

orkar & ras, Bl shprante
&n 1as dos mitades

Abrir el molde v Bxtanr
g pmzd acabada

Cerrar el mddde v o -Lon
tiras de fibra por dentrg

Cortar una sola } _
pestana de cads Aplicar résina
lado

Linir 1as oS- matades
dal moida




Molde pars febncacidn de gfas =0 Nbrg de ywidvio, Los rellsizos exlenares hmpdden su daior
mackin, ¥a gue g folgrancia para esias plesas a5 mirima

E) M MG visHo par- S carg indams pulida 3 aspaic

8 pistola, seguird un lijado al agua, mMos despuss de seca la primeara ma-
mediante un papel abrasivo de gra- No & aplicar una segunda.
na fing (G0 Después de secala segunda ma-
no, sa abrillanta con un pafo sua-
Vi, gue no soelle palusa. Daspuas
de comprobar que no existen motas
de pohve en el modalo, aplicamos
una mano de desmoldeante (Alco:

Cuando gl modealo quada termina-  hol de polivinilo) a pistoala, pincel de
do, se procederd a la separacion pelo fing o mufiequilila. Después de
culdadosa de las dos partes, me-  Saca esta mang, procedemos a for
dianta un cuchillo de hoja fina, pro-  mular la primera capa de Gel-coat y
curanda no astropear los bardes, aplicaria al modalo, Una ver saca la

LUna de |as partes s@ coloca sobve  primera mano, se aplica la segunda,
un tablera de formica o similar, su- empezando ya a estratificar con 1
et por medic de unos pequefios  bray polidster normal, hasta alcan-
puntos de cola de contacto, que no Zar un grosor de unos cinco milima-
deben sobresalir por los bordes, tros

Una vez hecho esto, s& encera ol Después de dejar secar bien du-
medelo ¥y su contorno en el tablero, rante veinticuatro horas, sa desmod:
Para asegurarmos de gue no queda dea dela mesa, procurando que sal-
ninguna zona sin encerar, procede-  ga todo el conjunto. S zallese adlo
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Fabricacion del molde

& molde, se debe despagar sl mo-
deio y encajario en su sitio. Aclo Se-
guido se coloca la sagunda mitad,
volvidndolo a fijar con unos peque-
Aos puntos de cola v se vueive a re-
patir el proceso anterior de encera-
do y estratificado, Antes de desmal-
dear al dia sigulente, se realizan una
sane de taladros en la periferia, se-
parados de 10 a 15 cm para cerrar
luego con tornlllos de aprox. métrl-
ca B & 1/ de pulgada.

Fabricacion de la pieza

La raalizaramos praferantemenia
BN resina epoxy.

Después de seca la mano de des.
moldaanta, s& aplicara la résina ya
preparada, Si fuese necesano, 5 In
sistird durante el proceso de gelifi-
cacign con la brocha, pues hay des-
mgldeantes que de alguna manera,
repalen la resing, haciendela formar
grumos. Después de esperar un po
Co para gque la resina «tirens, se apli-
ca la flbra, Ingistiendo con la brocha
del centro hacia los bordes, hasia
pagaria perfactamente y hacer salir
cualgquier burbuja da aire. Eventual-
mente, se puade aplicar una segun-
da capa o bien refuerzos locales, en
morre ¥ encasire de fas alas;, que
son |los puntos mas vulnerables,

Estaremos atentos a que la resi-
na esté a punto de gel y cortaremos
al sobrante con wuna cuchilla fina
apoyandonos en el borde del molde
¥ siampra corlando desde dentro
hacla afuera, para nodespegar la fi-
bra. Acto saguido, carramos al mol-
de y embadumamos las uniones
con resina. Para mas facilidad, po
dermos hacer la parfe baja primaro
y luego la alta. Después de esto ten-
dremos gua colocar la cinta de
unidn o bign una tira cortada de Ia
misma fibra y terminar de embadur-
nar ¢on resina. Para evilar unir con
cinta, hay otro sistema que consls-
ie an cortar en una mitad del moda,
stlo el sobrante de arriba v la otra
mitad el sobranie de abajo. Luego
ga aplica apoxy en las caras axter-
nas delas solapas y se cigrra el mol
da.

Esta operacidn debe hacerse lo-
davia con |a resina a punto dea gel,
para que las peslanas se adapten
biern.

Las zonas dificiles, como Ia unidn
del establllzador vertical o la penta
del morro en los velaros, se uniran
gdlo con resina.

¥a sdlo nos resta despues de de-
jar secar complatamente, abrir al
molde y extraer la pieza acabada



FABRICACION DE UNA PIEZA EN FIBRA DE VIDRIO
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REVISTA MENSUAL DE MODELISMO ESTATICO

Mes a mes desgranamoaos. ks historia, estudiamos los hechos @n dende e ubican las réplicas o escala de vehleulos famases
que anallzamos con un gran desplisgue de fotos a todo color

* AVIONES * BARCOS * CARROS DE COMBATE
* VEHICULOS + FIGURAS DIOHAMAS
* CIENCIA-FICCION

Un auténtico torrente de
informacion, planos, dibujos,
esquemas de color, eic.
todo lo necesario para
pintar, decorar o
_— superdetallar las maquetas
i de cada modelo v sus
peculiaridades,



EL MUNDO DEL RADIO
CONTROL A SU ALCANCE
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