ROK 1l e NUMER 6 ¢ 1960 r. « CENA 4,50 Z'{.dm- : “\‘h
- — ,
& . .

; TR 4
i v‘ ..
A e | g

NG PR ou—

Ay g

o e
AR

&{fﬁ‘.. PR W vt ¢ {?M

»-"-.,



SAMOLOT PIONOWEGO STARTU
LOCKHEED" XFV-1

Pierwsze, zakorczone pomySlnym wynikiem proby
samolotu ,,Lockheed” XFV-1 odbyly sie jesienig 1954
roku.

XFV-1 jest jednoplatem, o usterzeniu krzyzowym.
Czterokolowe podwozie stosownie do pozycji starto-
wej, znajduje sie na korcach usterzenia. Fotel pilota,
umieszezony -jest wahadlowo, co pozwala na zajgeie
poziomej pozyeji .niczalezemiefod kata lotu. Turbo-
émigtowy silnik ,Alison”“ T — 40, o mocy 5620 KM,
napedzajacy dwa oryginalnej konstrukeji $migla prze-
ciwbrzezne, umozliwia pionowy start. Po uzyskaniu
odpowiedniej wysokoéci, samolot przechodzi do lotu
poziomego, osiggajgc szybko§¢ ponad 800 km/h.

Orientacyjne dane techniczne:

Rozpietosé 6,83 m
Dlugosé 8,53 m
Wysokosé 3,30 m
Ciezar w locie 4500 kG
Predko$é maksymalna 850 km/h

UWAGI OGOLNE

Samolot ,,Lockheed XFV-1" odznacza sie estetyczng
i oryginalng sylwetkg, Wrykonanie jego modelu do-
starczy kazdemu duzo satysfakeji, oczywiscie pod wa-
runkiem, ze bedzie on zbudowany czysto i starannie

Jakie narzedzia potrzebne s do tej pracy?

A wiec: nozyczki, tepy noz, zyletka, metalowa linij-
ka (moze by¢ drewniana z metalowg wktadka), tek-
turka grubosci 0,5 mm do naklejania czeSci usztyw-
nianych, ezarny tusz, pie¢ kawalkéw drutu (mogg byc
spinacze biurowe) i klej. Najlepsze sg kleje szybko-
schnace: ,,Cristal cement”, ,Syndemat”, ,Supercement”
lub ,Syndetikol”. Nie nalezy w zadnym przypadku
uzywaé kleju biurowego, stolarskiego lub dykstryny.
Kleje te stabo spajaja, a pozatem schnag zbyt dlugo,
co uniemozliwia czyste wykonanie modelu.

OPIS BUDOWY

Przystepujae do budowy modelu, nalezy przeczytaé
dokladnie opis i przestudiowaé rysunki pomocnicze.
Dla unikniecia ewentualnych pomylek poszczegolne
elementy po wyecieciu z arkusza mnajlepie]j oznaczy¢
na odwrocie odpowiednimi numerami i od razu sklei¢.

Model samolotu opracowany zostal w podzialce
1 : 33. W pierwszej kolejnosci wycinamy wzdluz czar-
nej linii (arkusz IV) plaszczyzne ze znajdujacymi sig
na niej czeSciami usztywniajacymi i naklejamy w ca-
loéci na uprzednio przygotowany karton. Poszczegolne
czedei — la, lb, 2a, 2b, 3a, 3b, 4a itd. wycinamy
z kartonu w miare potrzeby.

Kadlub. Cze$é oznaczong numerem ., po sta

wycieciu i nadaniu jej odpowiedniego kszialtu skle-
jamy wzdluz sklejki, Nalezy przy tym pamigtad, 2=
zaréwno przy tej czesei, jak i przy pozostalych czes-
ciach kadluba sklejek nie nacinamy. Ksztalt okragly
segmentow kadluba uzyskamy przeciagajac je kilka-
krotnie strong niezadrukowans przez ostrze mnoza,
wzglednie krawedz linijki. Wregi la i 1b (naklejone
na kartonie) wycinamy wraz z otworami. Przed wkle-
jeniem dopasowujemy je ,na sucho” do segmentu 1.
Jezeli wregi pasujg do otworéw, wéwezas smarujemy
wewnetrzny brzeg segmentu klejem, wkiadamy wrege.
po czym calos¢ kladziemy na rdwnej plaszezyinie
wregg do dolu, dociskajge ja z gory oldwkiem. Czyn-
nosci te ilustruje rys. 3

W ten sam sposob sklejamy poszczegdine elementy
pozostalych czesci kadluba.

W czeSci 3 przed wycigeciem nacinamy delikatnie
konicem ztamamej zyletki linig, wadluz ktére] biegng
sklejki zgbkowane. Po sklejeniu tego segmentu, wy-
cinamy otwér (W), weiskajge jego skleixi do wew-
natrz. Dysze wylotowyg czyli czesé 3¢ nacinamy po
stronie niezadrukowanej wzdiuz kraweds! oddzielajg-
cej kolory szary i czarny, a po odgigciu przvklejamy
do spodu segmentu 3. (rys. 4). Zakonczenie kadluba
stanowi czes¢ 5. Po sklejeniu w ksztalcle stozka, przy-
klejamy ja kropelkami kleju do segmentu £ Z kolei
sklejamy poszczegdlne czgsci kadluba w jedng calosé,
zwracajge przy tym uwage, aby wszystkie sklejenia
(szwy) tworzyly linie prosta.

Kabinie pilota — cze$¢ 8, 7T i 8 — po nacieciu skle-
jek zgbkowanych, nadajemy odpowiedni ksztalt, poslu-
gujgc sie przy tym szablonami 7s i 8s. Szablony te
przyktadamy od dolu w miejscach pokazanych na
rys. 5. Przystepujae do lgczenia kabiny z kadlubem,
wycinamy najpierw zyletkg szczeliny w aznaczonych
miejscach segmentéw 1 i 2. Nastepnie brzeg kabiny
i jezyczki smarujemy od wewnatrz delikatnie klejem,
po czym nakladamy kabine na kadiub, wsuwajac je-
zyczki w odpowiednie szczeliny (rys. 6). Czeéé 9, po
nacieciu linii kreskowanej po stronie mie zadrukowa-
nej, naklejamy na kadlub i kabing, zgodmie z rys. 7.

Segmenty wlotéw powietrza oznaczone sq na arku-
szu 1 numerami: 10p i llp (prawy) oraz 101 i 111
(lewy). Czesei te, po wycieciu i uformowaniu (szab-
lon 11s), malujemy po stronie nie zadrukowanej na
czarno, Sklejone, !gczymy je podobnie jak kahine
(rys. 8). Z kolei lgezymy z kadlubem sklejone ze sobg
czesci 12 i 13. Po uformowaniu (szablon 12s i 13s),
malujemy je po stronie nie zadrukowanej na czarno
i przyklejamy od spodu czesci 2 i 3. Jezyczki wkla-
damy w uprzednio wyciete otwory (rys. 8).

‘Skrzydla sktadajag sie z‘czesci 14 L (lewy plat), 14 F
(prawy plat) i dZwigara — l4a. Dzwigar przewlekamy



preez otwory w segmencie 2, przyklejajac go do wew-
netrzne] plagzezymny wregl 2b. Platy po wycigeiu
2 avlkusza Il i macieciu sklejek, formujemy, dostoso-
wujac je w ezeéci przykadiubowej do ksztaltu profilu
uwidocznionegoe na kadlubie. Nastepnie sklejamy je
wzdluz sklejek w torebke, jezyczkow i prostokatéw
znajdujgeyeh sie na koticach platéw nie nacinamy
1 nie zaginainy.

{rys. 11). Oprofilowania — 16c, po nacigeiu i zagieeiu,
przyklejamy zgodmie z rys. 12 w miejscach styku
usterzenia z kadlubem.

Padwozie samoloiu posiada cztery identyczne kola,
umieszezone na koncach usterzenia. Jedno kolo obej-
muje ofke czesé 18a, wykonang z drutu o diugosei
25 mun, tarcza kela — czesci 18 i 18a, golen — 17¢
oraz ozesei 17a 1 17h,

ﬁ) skiejka

Z

\ 2
\

ajone skrzydia taczymy z kadiubem W nastepu-
sposOb: Krawedzie déwigara, krawedzie przykad-
fnbowej czesci skrzyvdel oraz wewngirzne plaszczyzny
czkiver smarijemy kKleiem, po czym calo§é nasuwa-
my o8 diwigar. Natomiast jezyczki podobnie jak przy

jacy

pomylié plata prawego z lewym, nalezy zwrdcié
uwage na uftery L i P znajdujges sie na kadtubie
w miejscach przyklejenia skrzydel

Jslerzenie skinda sie z czterech czgsci 18, dwoéch
credci 188, ezterech czesci 16b oraz czierech ezedel 16c.
Diwigary usterzenia -— czes$¢ 18a ~— przewlekemy na
kizye przez cztery otwory w segmencie 4 kadluba
{rys. 10). Wystajace poza kadlub odcinki diwigaréw
adginamy w dét, przyvklejajge od spodu trojkatne pod-
porki —— czedc 18b, madaigee diwigarom odpowiedni
skos (rys. 1), Plaszeze usterzemis - krzyzowego: czescl
16, po stararnmym wyeleclu macinamy lekko wadluz
krawedsi natarcia (linia kreskowana), zaginamy i skle-
jamy na silejkach. Nalezy zwrdcié uwage. aby na
goficach usterzenia pozostalych miezaklejone otwory
(szezeliny), stuzace do przymocowania podwozia. 2 ko-
lei #xczyvmy” cztery golowe wusterzenia — czesct 16

kadtubem, przyklejajac je podobnie jak skrzydia

Rys. 4

Sklejki — czgscl 17c macinamy po sironie nie zadru-
kp\v:mej. Naslepnie nadajemy im ksztalt w rurki, od-
gimamy na zewnatrz i sklejamy je ze soba. Na te czgié
kropelkami kleju przytwierdzamy sklejona w stozek



czeéé 17a. Tarcza kola — czeSei 18 1 18a (wycigte ze soba, postugujac sie sklejka 20al. Sklejke te po

z kartonu) sklejamy razem strong nie zadrukowansg. nacieciu przyvklejamy strong nie zabkowana do czedcl
W uprzednio wycigty szezeline w kole wsuwamy na 20L., na zabki zas$ nakladamy stozek — czesé 19L, —
klej oske z drutu -— czes¢ 18b. Golen — czesé 17¢ (rvs. 15). Sklejone elementy — czesé 19L i 20L usztyw-

zwijamy, poezynajac od strony prawej w ciasng spira-

le tak, aby czlony — widelki znajdowaly sig doklad-
nie naprzeciw siebie. W srodek sklejonej goleni wkla-
damy od spodu oske wraz z kolem, ktore przyklejamy
do widelek. Calosdé wsuwamy do rurki — czesé 17b,
smarujac ja uprzedmio od wewnatrz klejem (rys. 13).

Po wykonaniu czterech takich kél, przystepujemy do
lgezenia ich z usterzeniem. W tym celu sklejki —
czesei 1Tb delikatnie smarujemy klejem 1 wsuwamy
do szezelin zmajdujacych sie na koncach usterzenia
(rys. 14).

Z arkusza III wycinamy kolejno czescli lewego za-
sobnika paliwa, oznaczone liczbami 101, 20al, 211,
291, 22bl., 231, a z tekturki czesci usztywniajace —
20bL, 21aL, 21bL i 22al, Najpierw sklejamy w ksztal-

: es ik : : niamy od spodu wregg — czeéé 20bL. Dolng czesé
cie walca cze$é 21L, usztvwniajac ja wregami 2lali zasobnika — czedei 225 i 23L sklejamy i u‘SZ?VW?l?;E
i 21bL. Po sklejeniu czeéci 19L oraz 20L, lgczymy je my wregg — cze$é 22al. -



Z kolei sklejamy wszystkie trzy czeSci w jedng c¢a-
108¢, zwazZajac aby szwy poszczegolnych segmentow
tworzyly linie prostg. Czes¢ 24, po nacigeciu i zagieciu,
sklejamy strona nie zadrukowang. Nastepnie odsta-
jacy jezyczek wsuwamy w wyciety otwor w czesci

Rys. 10

Rys. 12

231, smarujac jego plaszczyzny uprzednio klejem,
Pozostaje jeszeze predkosciomierz — czeSci 31 i 3la,
ktory po sklejeniu wsuwamy w otwor czesci 19L. Pro-
stokat czesé 31 nawijamy ciasno na drut — czgsc 3la

i sklejamy. Pamieta¢ nalezy, aby przy zwijaniu 5al
plaszczyzna prostokgta zwrdcona byla w ddd rvs 18

Montaz zasobnika prawego (czgs¢ 189p. 20aFP 11d ) o
bywa sie w ten sam sposob. Gorna czesc lego zason-
nika, ze wzgledu na brak predkosciomierzs ;
da otworu. Cze$¢ tg sklejamy w kszialcle sic

Po sklejeniu obu
zasobnikéw, wycina-
my w Srodkowych
ich segmentach (czgs¢
21L i 21P) szczeliny
i nasuwamy je na
prostokatne jezyczki,
znajdujace sig¢ na
koncach skrzydet.

Aby nie pomyli¢
zasobnika prawego =z
lewym, nalezy pa-
mietaé, ze zasobnik
posiadaiacy predikos-
ciomierz przyklejamy
do lewego plata.

Rys. 13
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Rys. 14
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Rys. 15

Czes¢ 25¢, po nacigeiu sklejek 1 wyeigeiu szczelin
sklejamy w ksztalcie pierécienia. Nastepnie nakleja-
my go na wrgdze 25b w miejscu oznaczonym linig
kreskowana, uwazajgc aby szew pierscienia wypad!
dokladnie na strzalce, znajdujgcej sig na osi wrggl
(rys. 17a). Z kolei wycinamy wraz z otworami czeséé
25 i po uformowaniu sklejamy. W dolny oitwor po-
krycia — czes§¢ 25 wklejamy wrege wraz z przytwier-
dzonym do niej piersciemiem. Nalezy pamigtad, aby
i w tym przypadku szew cze$ci 25 znalaz! sie w miej-
scu strzaltki.,

Z arkusza II1 wycinamy prostokaty — czesci 26,
stanowigce dolng (czarng) i gérng (szarg) powierzch-
nie lopatek $migla. Prostokgty te nacinamy wzdluz
krawedzi dzielgcej kolory i po zagieciu skiejamy. Do-



kladnie wyciete czgéci 26 wsuwamy przez szczeliny Nastepnie smarujemy wszystkie laczenia lopatek

vzesei 25 do identyecznych otworéw w czesei 25¢. La- z czebeig 25 1 25c wewnatrz kolpaka klejem. W gorny
czge $miglo z kolpakiem, nalezy pamietaé, ze kat po- otwor. pokrycia wklejamy wrege 25a. W ten sam spo-
miedzy lopatkami musi byé jednakowy (rys. 17b). sob sklejamy poszczegdlne czesei $migla gornego.

Rys. 16

Czesé 29 — sklejamy | usztywniamy przy pomocy
wreg 29a i 20b. W sklejong w ksztalcie stozka czesc
30 wkiadamy wrege 30a.

Wreszcie laczymy wszystkie czedei razem., Oba $mi-
gta sklejamy ze sobg tak, aby lopatki gornego znajdo-
watly sie dokladnie pomiedzy lopatkami powinny twao-
rzy¢ kat 60°.

BERTOLD KUSZKA
Katowice

Rys. 17Taib

MODEL KARTONOWY
SAMOLOTU PIONOWEGO
STARTU

,LOCKHEED* XFV-1

ktéry zostat wykonany
z zamieszczonych
w numerze planéw
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CENTRALNA WYSTAWA
MODELARSTWA

Redakcja miesiecznika , Modelarz® wspolnie z Wydziatem Mo-
delarskim Zarzadu Gléwnego LPZ, organizujg w miesiacach paz-
dziernik-listopad 1960 r. w salach wystawowych Muzeum Techniki
w Warszawie Centralna Wystawe Dorobku Modelarskiego. Wy-
stawe Centralna poprzedza wystawy regionalne organizowane
przez Zarzady Wojewddzkie LPZ.

Blizszych informacji dotyezacych Wystawy udzielaja: Redakeja
,,Modelarza“ — Warszawa, ul. Chocimska 14, pok. 316, Wydzial
Modelarski ZG LPZ — Warszawa, ul. Chocimska 14, pok. 214 oraz

$ wszystkie Zarzady Wojewodzkie LPZ.
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SPRZEDAZ .MALEGO MODELARZA“

z lat ubieglych prowadza:

Wojewédzka Sktadnica 3

S P
Materialéw Szkoleniowych Osrodek Propagandy

Lotnictwa

Poznan Lodz
ul. 27 grudnia 6 : ul. Piotrkowska 12

Ligi Przyjacié! Zotnierza

P

CENTRALNA SKELADNICA HARCERSKA

Warszawa ul. Marszatkowska 82

Aadres Redakcji: Warszawa, ul. Chocimska 14, pokaj 318, tel. 41231, wewnectrzny 28

ZamoGwienia i przedplaty na prenumerate przyjmowane sa w terminie do dnia 15-go WYDAIJE:
miesiaca poprzedzajacego oOKres zamawianej prenumeraty — Pprzezs Urzedy Pocziowe,
listonoszy oraz oddzialy i Delegatury ,,Buchu®, MoZna rowniez zamowié prenumerate Zarzad Glowny LFPZ
dokonujac wplaty na Konto PKO Nr 1-6-100020 - Centrala Kolportaza Prasy i Wydaw-
nictw ,Ruch'* — Warszawa, ul. Srebrna 12. Cena prenumeraty kwartalnej zI 13,50 pol-
rocznej z! 27,00, rocznej zi 54, Redaktor numeru:
Cena prenumeraly za granice jest o 407 drozsza od ceny podanej wyZej.
Przedplaty na te prenumerale przyjmuje na okresy kwartalne, polroczne i roczne Wi, Niestoj

Przedsiebiorstwo Kolportazu Wydawnictw Zagranicznych ,Ruch® w Warszawie, ul. Wil-
cza 16, za posredniciwem PKO Warszawa, konto Nr 1-6-100024.

Egzemplarze zdeaktualizowane mozna nabywac w skiepie przy ul Wiejskiej 12w War- 1 WS, v o
szawie. Zamowienia spoza Warszawy nalezy kierowa¢ do Centrali Kolportazu Prasy Okiadke projektowal:
{ Wydawnictw ,,Ruch® Warszawa, ul. Sreorna 12, Druk. Wojsk. Zakl Graf. W-wa, Zam. B Kusshia

7722, Naklad 30 000 egz. C-51,
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